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User Safety
A WARNING:

o Carefully read the Safety Instructions and
Product Manual before using this product.
The person responsible for the instrument must
ensure that all users understand and adhere to
these instructions.

A CAUTION:

o While the laser tool is in operation, be careful
not to expose your eyes to the emitting laser
beam (red light source). Exposure to a laser
beam for an extended time may be hazardous
to your eyes.

A CAUTION:

o Glasses may be supplied in some of the laser
tool kits. These are NOT certified safety glasses.
These glasses are ONLY used to enhance the
visibility of the beam in brighter environments or
at greater distances from laser source.

Retain all sections of the manual for future reference.

A WARNING:

o The following label samples are placed on
your laser tool to inform of the laser class for
your convenience and safety. Please reference
the Product Manual for the specifics on a
particular product model.

LASER RADIATION - DO NOT
STARE INTO THE BEAM OR VIEW

OPTICAL INSTRUMENTS

CLASS 1M LASER PRODUCT
* Max Output < 1 mW @ 630 - 670 nm

EN 60825-1

Product Overview

Figure A - Laser Tool
1. Keypad
. Window(s) for Vertical Beam Laser
. Pendulum / Transport Lock
Horizontal Tangent Drive
. 5/8-11 Threaded Mount / Window for Down Beam
Laser
Window for Horizontal Beam Laser
. Circular Bubble
. Adjustable Legs (3x/
9. Power Adapter Jack
10. Horizontal Circle
11. Removable Leg Base
12. Battery Cover

o s w N
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Figure B - Keypad

Figure C - Laser Tool Battery Location
12. Battery Cover
13. Batteries - 4 x "AA”

Figure D - Removable Leg Base
7. Circular Bubble
11. Leg Base Attachment
14. Laser Tool
15. Leg Base Screw

Figure E - Laser Tool on Tripod / Attachment
16. Center Screw Thread
17. Center Screw Knob

77-322



Figure F - Levelling the Laser Tool
7. Circular Bubble
8. Adjustable Legs (3x/

Figure G - Laser Modes

Figure H - Pendulum / Transport Lock Positions
Figure J - Pulse Mode

Figure K - 90° Vertical Beam Accuracy
Figure L - Level Beam Accuracy

Figure M - Horizontal Beam Accuracy

Figure N - Vertical Beam Accuracy

Keypad, Modes, and LED

Keypads (See figure ®)

@ Power ON / OFF / Mode Key
@ Pulse Mode ON / OFF Key

Modes (see figure ®)

- Available Modes
* Horizontal Line and Vertical Down Beam are
+4
ON in all modes
T2 o Add 1 Vertical Line
++ (Cross)

4 ® Add 2x Vertical Line
(Cross and 1x at 90°)
® Add 3x Vertical Line
(Cross and 2x at 90°)
* Add 4x Vertical Line
(Vertical in all 4 directions)
All beams OFF
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LEDs (See figure ®)

Power LED - Solid GREEN
e Poweris ON
Power LED - Blinking RED
e Low Battery
Power LED - Solid RED
o Battery Needs Recharging

Lock LED - Solid RED
) e Pendulum lock is ON
B . Self-Levelling is OFF
Lock LED - Blinking RED
o Qut of Compensation Range

Pulse LED - Solid GREEN
‘e Pulse Mode is ON

(Can be used with Detector)

Batteries and Power

Battery Installation / Removal
(See figure ©)

Laser Tool

© Turn laser tool to back. Open battery compartment cover
by pressing and sliding out.

Install / Remove batteries. Orient batteries correctly
when placing into laser tool.

Close and lock battery compartment cover by sliding in
until securely closed.

A WARNING:

® Pay close attention to the battery holder’s (+)
and (-) markings for proper battery insertion.
Batteries must be of same type and capacity. Do
not use a combination of batteries with different
capacities remaining.

.




Charging Battery

o For best life, the rechargeable battery must be charged for
4 hours before first use.

o Plug charging / power adapter plug into charging jack of
laser tool

® Plug charging / power adapter into power outlet (170 V or
220 V)with appropriate plug receptacle.

o The LED on the charging / power adapter will light RED
during charge.

® Leave battery to charge for approximately 4 hours to reach
full charge

e When battery is fully charged unplug the charging / power
adapter from laser tool and power outlet.

o The LED on the charging / power adapter will light GREEN
when charge is complete.

A WARNING:

® Use charging / power adapter only with Ni-MH
battery pack supplied. Charging any other
type of battery may result in damage and/or
personal harm.

A WARNING:
o The battery and charging / power adapter can be
damaged if damp. Always store and charge the
tool in a dry and covered place.

NOTE:

e for best battery life, it is recommended to charge the
battery once it has been fully discharged and avoid letting
charge for > 10 hours at a time.

Operating with Charging / Power
Adapter

® Laser tool can operate while plugged into charging / power
adapter.

* Functions and controls of laser tool are the same as when
not plugged into charging / power adapter.

Set Up

Mounting on Accessories

Legs (See figure @)
© The legs on the laser tool can be removed to allow the
laser tool to be directly placed on a surface and / or
accessory.
* Remove leg base screw to release the leg base from
the main laser tool.
If attaching the laser tool to an accessory, re-insert
the leg base screw into the laser tool to connect to a
5/8 center screw thread
e To attach the leg base to the laser tool:
* Remove the leg base screw, if it is on the laser tool.
* Place the leg base screw up through the center hole
in the leg base attachment.
For easy reference, position the leg base in such
a way that the circular bubble is above one of
the adjustable legs as shown (See Figures @
and @).
Tighten the leg base screw.

Tripod / Accessory Mount (See figure ()

* Position a tripod / accessory in a place where it will not
be easily disturbed and near the central location of the
area to be measured.

* Setup the tripod / accessory as required. Adjust
positioning to be sure tripod head / accessory mounting
base is near horizontal.

* Remove the leg base attachment from the laser tool, as
instructed above, for easier mounting.

* Mount the laser tool to the tripod / accessory by pushing
up the 5/8 center screw and tighten (An adapter will be
required for accessories with 1/4 thread screw).

/\ caurion:

e Do not leave the laser tool unattended on an
accessory without fully tightening the center
screw. Failing to do so may lead to the laser tool
falling and sustaining possible damage.

NOTE:

e [tis best practice to always support laser tool with
one hand when placing or removing laser tool from an
accessory.

* [f positioning over a target, partially tighten the center
screw, align laser tool, and then fully tighten.
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Level Adjustment

* For easy reference, position the leg base in such a way that
the circular bubble is above one of the adjustable legs.
® The circular bubble should be centered in the vial.
o If adjustment is required, proceed as follows
(See Figure (®)):
Turn the rear adjustable legs to bring the circular
bubble to the edge of the vial as indicated
*  Center the circular bubble by turning the front
adjustable leg.

Operation

NOTE:

© See LED Descriptions for indications during operation.

* Before operating the laser tool always be sure to check the

laser tool for accuracy.

In Manual Mode, Self-Levelling is OFF. The accuracy of the

beam is not guaranteed to be level.

Laser tool will indicate when it is out of compensation

range. Reference LED Descriptions. Reposition laser tool

to be closer to level.

o When not in use, please be sure to power OFF the laser
tool and place the pendulum lock in the locked position.

.

Power
® Press to turn laser tool ON.

To turn laser tool OFF, repeatedly press @ until the

OFF mode is selected OR press and hold for>3
seconds to turn laser tool OFF while in any mode.

Mode

® Press @ repeatedly to cycle through the available
modes.

Self-Levelling / Manual Mode (See Figure @)

* The pendulum lock on the laser tool needs to be
switched to the unlocked position to enable self-
levelling.

© The laser tool can be used with the pendulum lock in
the locked position when it is required to position the
laser tool at various angles to project non-level / plumb
straight lines or points.
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Pulse Mode (See Figure (9))

* When laser tool is ON, press@to turn ON / OFF
pulse mode.
* Pulse mode allows use with laser detector.

Applications
PIumb / Point Transfer

Using the vertical laser beam, establish a vertical reference
plane.

* Position the desired object(s) until they are aligned with the
vertical reference plane to ensure object(s) are plumb.

Establish 2 reference points that need to be plumb.

o Align either the down laser beam or the up laser cross to a
set reference point.

o The opposing laser beam(s) will be projecting a point which
is plumb.

* Position the desired object until the laser beam is aligned
with the second reference point that needs to be plumb
with the set reference point.

Level / Point Transfer

o Using the horizontal laser beam, establish a horizontal
reference plane.

* Position the desired object(s) until they are aligned with the
horizontal reference plane to ensure object(s) are level.

Square
Using either of the vertical laser beams that cross the
horizontal laser beams, establish a point where the 2
beams cross.

 Position the desired object(s) until they are aligned with
both the vertical and horizontal laser beams to ensure
object(s) are square.

Pulse Mode (see Figure @)
o Setting laser tool to pulse mode allows use with optional
laser detectors.

Manual Mode (see Figure @)
o Disables self-levelling function and allows laser unit to
project a rigid laser beam in any orientation.

* N



Accuracy Check and
Calibration

NOTE:

e The laser tools are sealed and calibrated at the factory to
the accuracies specified.

e Jtis ded to perform a check prior to

its first use and then periodically during future use.

The laser tool should be checked regularly to ensure its

accuracies, especially for precise layouts.

o Transport lock must be in the unlocked position to
allow the laser tool to self-level before checking
the accuracy.

90° Vertical Beam Accuracy
(See figure ®)

NOTE:
e You will need at least 1,5 n? of floor space and possibly an
assistant for this check.

Place the laser tool on a level floor, and turn on all beams.
(%) Measure exactly 0,91 m (3 ft) out from the center of
the laser tool along the front vertical laser beam. Mark
this point P, .

o (%) Measure exactly 1,22 m (4 ft) out the center of the
instrument along either of the 90° vertical reference
beams, and mark this point P, .

(% Measure from point A to point B; this distance D,
should equal 1,52 m 0,3 mm (5 ft + 1/64 in).

© If not, the tool must be returned to your Stanley
Distributor for calibration.

o (%) Repeat the above steps to check the other beams.

Level Beam Accuracy
(See figure D)

(@) Place laser tool as shown with laser ON. Mark point

P atcross.

(©) Rotate laser tool 180° and mark point P, at cross

(& Move laser tool close to wall and mark point P, at cross.
() Rotate laser tool 180° and mark point P, at cross

(&) Measure the vertical distance between P, and P, to get
D, and the vertical distance between P, and P, to get D,
Calculate the maximum offset distance and compare to the
difference of D, and D, as shown in the equation

If the sum is not less than or equal to the calculated
maximum offset distance the tool must be returned to
your Stanley Distributor for calibration.

Maximum Offset Distance:
=013 %x (D,m - (2 x D,m))

Maximum .
= 0,0076 % x (D, ft - (2 x D, ft))

Compare : (See figure ()
D, - D, < +Maximum

Example:

D, =10mD,=05m

D, = 04mm

D, = -06mm

02 ”gﬂ—m X (10m - (2 x 0,5m) = 1,8 mm (maximum
offset distance)

(0,4mm) - (-0,6 mm) = 1,0 mm

1,0mm < 1,8 mm (TRUE, tool is within calibration)
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Horizontal Beam Accuracy
(See figure ™))

o (") Place laser tool as shown with horizontal, vertical, and
both left and right vertical laser beams ON. Mark point P,
where the horizontal and left vertical laser beams cross.

® (") Rotate laser tool 30° and align front vertical laser beam
with point P, . Mark point P, where the horizontal and front
vertical laser beams cross

* (") Rotate laser tool 90° and align right vertical laser beam
with point P, . Mark point P, where the horizontal and right
vertical laser beams cross

(%) Measure the vertical distance D, between the highest
and lowest point.

 Calculate the maximum offset distance and compare to D, .

® IfD,is not less than or equal to the calculated
maximum offset distance the tool must be returned to
your Stanley Distributor for calibration.

Maximum Offset Distance:
=026 '”TT xD;m
Maximum .
= 0,0032 % x D, ft

Compare: (See figure (7))
D, < Maximum
Example:
e D =5m D, =065mm
e 026 m—”T x 5m = 1,3mm (maximum offset distance)
e 065mm < 1,3mm (TRUE, tool is within calibration)
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Vertical Beam Accuracy
(See figure W)

o (%) Measure the height of a door jamb or reference point to
get distance D, . Place laser tool as shown with laser ON.
Aim vertical beam towards door jamb or reference point.
Mark points P, , P, , and P, as shown.

® (%) Move laser tool to opposite side of door jamb or
reference point and align the same vertical beam with
P,andP,.

(%) Measure the horizontal distances between P, and the
vertical beam from the 2nd location,

e Calculate the maximum offset distance and compare to D,

e [IfD,is not less than or equal to the calculated
maximum offset distance the tool must be returned to
your Stanley Distributor for calibration.

o Repeat the above steps to check the other beams.

Maximum Offset Distance:
=026 W0 x D,m
Maximum )
= 0,0031 % x D, ft

Compare: (See figure () )
D, < Maximum
Example:
e D =2m D,=03mm
e 026 % x 2m = 0,52 mm (maximum offset distance)
e 03mm < 052 mm (TRUE, tool is within calibration)




Specifications

Laser Tool

Levelling Accuracy:

Vertical Down Beam Accuracy:
Square Beam Accuracy:
Horizontal / Vertical Accuracy
Compensation Range:

Working Distance:

with Laser Detector:

Laser Class:
Laser Wavelength
Line:
Dot:
Operating Time:
Recharge Time:
Power Source:
IP Rating:
Operating Temperature Range:

Storage Temperature Range:

<2mm/15m
<1mm/2m
<Imm/5m
<2mm/15m
Self-Levelling to + 3°

>16m
>50m

Class 1M (EN60825-1)
635nm=5nm
650 nm +5nm

> 5 hours (Ni-MH)
<4 hours
4 x "AA" Batteries
1P54
-10° C to +50° C

-25°Ct0+70°C
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Benutzersicherheit

A WARNUNG:

e Lesen Sie vor Verwendung des Produkts
aufmerksam die Sicherheitsanweisungen und
das Produkthandbuch. Die fiir das /nsrrument

tliche Person muss gewd
dass samtliche Benutzer die darin emha/renen
Anweisungen verstehen und befolgen.

A ACHTUNG:

e Wahrend das Lasergerét in Betrieb ist, seien
Sie vorsichtig, dass lhre Augen nicht dem
U Laserstrahl ausgesetzt werden
(rote Lichtquelle). Wenn Ihre Augen dem
Laserstrahl fir langere Zeit ausgesetzt sind,
kann das fir Ihre Augen geféhrlich sein.

A ACHTUNG:

® In einigen Ausriistungssets der Laser sind
Schutzbrillen beigefiigt. Diese sind NICHT
als Sicherheitsbrillen zertifziert. Diese Brillen
werden NUR verwendet, um die Sicht auf
den Strahl in helleren Umgebungen oder bei
dBeren Ent gen zur Laserg u
verbessem

Bewahren Sie alle Abschnitte des Handbuchs auf, um in
Zukunft darauf jederzeit Zugriff zu haben.

A WARNUNG:

* Die folgenden Beispiele fiir Etiketten sind
auf Ihrem Lasergerat angebracht, um Sie zu
Ihrer Annehmlichkeit und Sicherheit tber die
Laserklasse zu informieren. Bitte wenden Sie
sich an das Produkthandbuch beziiglich
der technischen Daten eines speziellen
Produktmodells.

LASERSTRAHLUNG - NICHT
IN DEN STRAHL HINEINSEHEN ODER
DIREKT MIT OPTISCHEN
INSTRUMENTEN BETRACHTEN

* LASERPRODUKT DER KLASSE 1h1
W @ 630- 670

EN 60825-1

Produktiiberblick
Ahbildung A - Laserwerkzeug

1. Tastenfeld

. Offnung(en) fiir vertikalen Laserstrahl
. Pendel-/Transportarretierung
Horizontaler Tangentenantrieb

. 5/8-11 Anschlussgewinde / Offnung fiir Abwértslaser
Offnung fiir horizontalen Laser

. Kreislibelle

. Einstellbare Beine (3x/

. Stromadapterbuchse

10. Horizontalkreis

11. Abnehmbarer Beinsockel

12. Batteriefachabdeckung

OO A WN

Abbildung B - Tastenfeld

Abbildung C - Batteriefach im Lasergerat
12. Batteriefachabdeckung
13. 4 x AA-Batterien

Abbildung D - Abnehmbarer Beinsockel
7. Kreislibelle
11. Beinsockel-Aufsatz
14. Lasergerat
15. Beinsockelschraube

Ahbildung E- Laserwerkzeug auf Dreibeinstativ/Aufsatz
16. Mittleres Schraubengewinde
17. Mittlerer Schraubenkopf

77-322



Abhildllllg F - Nivellieren des Laserwerkzeugs
7. Kreislibelle
8. Einstellbare Beine (3x)

Abbildung G - Laser-Modi

Abhildllllg H- Pendel / Transportarretierungspositionen
Abhildllllg J - Impulsmodus

Abhildung K - Genauigkeit des vertikalen 90°-Strahls
Abbildung L - Genauigkeit des Nivellierungsstrahls
Abbildung M - Genauigkeit des horizontalen Strahls

Abbildung N - Genauigkeit des vertikalen Strahls

Tastenfeld, Modi und LED

Tastatur (siene Abvitdung ®)

@ Ein-/Aus-/ Modustaste
@ Impulsmodus Ein-/Ausschalttaste

Modi (siene Abbitdung @)

= Verfugbare Modi

44 Der horizontale Linien- und der vertikale
Abwirtsstrahl sind in allen Modi AN

1x vertikale Linie hinzufiigen

+» (Cross)

+
+r

LEDs (siehe Abbitdung ®)

Power LED - Leuchtet GRUN
e Stromzufuhr EIN
Power LED - Blinkt ROT
 Batterie fast leer
Power LED - Leuchtet ROT
o Die Batterien miissen neu aufgeladen
werden

Arretierungs-LED - Leuchtet ROT
) o Pendelarretierung EIN
L] o Selbstnivellierung AUS
Arretierungs-LED - Blinkt ROT
o AuBerhalb des Kompensierungsbereichs

Impuls-LED - Leuchtet GRUN
“= o Impulsmodus EIN

(Kann mit Detektor verwendet werden)

Batterien und
Stromversorgung

Einlegen / Entfernen der Batterien
(Siehe Abbildung ©)

Lasergerat

Drehen Sie das Laserwerkzeug um. Offnen Sie

die Batteriefachabdeckung durch Driicken und
Herausschieben.

Legen Sie die Batterien ein bzw. nehmen Sie sie

heraus. Richten Sie die Batterien beim Einlegen in das
Laserger4t ordnungsgemag aus.

SchlieBen Sie die Batteriefachabdeckung wieder, indem
Sie die Abdeckung einschieben, bis sie einrastet

A WARNUNG:
o Achten Sie besonders auf die Markierungen

+4 * 2xvertikale L\mevhmcz)ufugen (+) und (-) der Batterien, sodass diese richtig

(Cross f’”d 7)(_ bg/ 5_0 ) . eingelegt sind. Die Batterien miissen vom

* Sxvertikale L\me»hmiufugen gleichen Typ sein und die gleiche Spannung
(Cross und 2x bei 90°) - aufweisen. Verwenden Sie keine kombinierten

e & ve_rt\kav\e Linie hln_zufugen Batterien mit unterschiedlichen Restladungen.
(Vertikal in allen 4 Richtungen)

e Alle Strahlen AUS

771-322
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Batterlen aufladen
Fiir die grotmdgliche Lebensdauer miissen die
wiederaufladbaren Batterien vor dem ersten Gebrauch fiir 4
Stunden aufgeladen werden.

o Stecken Sie das Ladegerét / den Adapter in die Buchse
des Lasergerts.

o Verbinden Sie das Ladegerat / den Adapter mit einem
Stromanschluss (170 V oder 220 V) mit einer passenden
Steckdose.

o Die LED auf dem Ladegerét / dem Adapter leuchtet ROT
wahrend des Ladevorgangs.

o lassen Sie die Batterie fiir ungeféhr 4 Stunden aufladen,
um eine volle Aufladung zu erreichen.

o Sobald die Batterien voll aufgeladen sind, trennen Sie
das Ladegeréat / den Adapter vom Lasergerét und von der
Steckdose.

o Die LED auf dem Ladegerat / dem Adapter leuchtet GRUN,
wenn die Aufladung abgeschlossen ist.

A WARNUNG:

o Verwenden Sie das Ladegerat / den Adapter
nur zusammen mit dem mitgelieferten Satz Ni-
MH-Batterien. Beim Laden von Batterien eines
anderen Typs kann dies zu Schaden undy/oder
Verletzungen fiihren.

A WARNUNG:

o Die Batterien und das Ladegerét / der Adapter
kénnen Schaden nehmen, wenn Sie Dampf
ausgesetzt werden. Lagern und laden Sie das
Gerét stets an einem trockenen und geschiitzten
ort.

HINWEIS:

o Fiir die grdBtmdgliche Lebensdauer der Batterien wird
empfohlen, die Batterien zu laden, sobald sie vollstandig
entladen sind und sie nicht lénger als > 10 Stunden
aufzuladen.

Betrieb mit dem Ladegerit /
Stromadapler

Das Lasergerét kann betrieben werden, wahrend es an das
Ladegerat / den Stromadapter angeschlossen ist

o Funktionen und die Steuerung des Lasergeréts sind
dieselben, wie wenn es nicht am Ladegerat / am
Stromadapter angeschlossen ist.

Konfiguration

Befestigen des Zubehors

Beme (Siehe Abbildung @)

Die Beine des Laserwerkzeugs konnen entfernt werden.

Dadurch kann das Werkzeug direkt auf einer Oberfléche

und/ oder einem Zubehr platzieren werden.

* Entfernen Sie die Schraube des Beinsockels, um den
Beinsockel vom Haupt-Lasergerat zu losen.

* Wenn Sie das Laserwerkzeug an einem Zubehér
anbringen, befestigen Sie die Beinsockelschraube
wieder am Lasergerét, um sie an einer mittleren
5/8-Gewindeschraube anzuschlieRen.

So befestigen Sie den Beinsockel am Laserwerkzeug:

* Entfernen Sie die Beinsockelschraube, falls sie sich
am Laserwerkzeug befindet.

* Schieben Sie die Beinsockelschraube durch die
mittlere Offnung des Beinsockel-Aufsatzes.

o Zureinfacheren Uberpriifung positionieren Sie
den Beinsockel so, dass die Kreislibelle sich wie
abgebildet, oberhalb eines der verstellbaren Beine
befindet (Siehe Abbildungen @ und @).

* Ziehen Sie die Beinsockelschraube an.

Stativ-/Zubehd (Siehe Abbil ®)

* Positionieren Sie das Stativ/ das Zubehér an einem
maglichst stérungsfreien Ort und in der Nahe des
Zentrums des zu vermessenden Bereichs

Stellen Sie das Stativ bzw. das Zubehor wie erforderlich
auf. Passen Sie die Position der Beine so an, um
sicherzustellen, dass der Stativkopf bzw. die Zubehdr-
Aufsatzbasis nahezu horizontal ausgerichtet ist.

Zum einfacheren Aufsetzen entfernen Sie den
Beinsockel-Aufsatz vom Laserwerkzeug wie oben
beschrieben.

Befestigen Sie das Laserwerkzeug am Dreibeinstativ /
Zubehdr, indem Sie die mittlere 5/8-Gewindeschraube
nach oben driicken und festschrauben (Fiir Zubehdr mit
1/4-Gewindeschraube ist ein Adapter erforderlich).

A ACHTUNG:

e lassen Sie das Lasergerét nicht unbeaufsichtigt
auf einem Zubehdr, ohne dass die mittlere
Schraube fest angezogen ist. Sonst ist es
maglich, dass das Lasergerét herunterféllt und
beschadigt wird.

.

18 ¥

77-322



HINWEIS:

* Am besten halten Sie das Lasergerét immer mit einer
Hand fest, wenn Sie es auf ein Zubehor aufsetzen bzw.

es abnehmen.

Wenn Sie das Laserwerkzeug tiber einem Ziel
positionieren, ziehen Sie die Mittelschraube zunéchst nicht
ganz fest, richten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
dann die Schraube ganz fest an.

Nivellierungseinstellung

o Fiir einfache Referenz positionieren Sie den Beinsockel
50, dass die Kreislibelle oberhalb eines der einstellbaren
Beine sichtbar ist.

* Die Kreislibelle sollte sich mittig in der Phiole befinden.

o Falls eine Anpassung erforderlich ist, gehen Sie
folgendermaRen vor
(Siehe Abbildung ()

e Drehen Sie die hinteren einstellbaren Beine, damit die
Kreislibelle sich auf die Kante des Rohrchens zubewegt
wie angezeigt.

o Zentrieren Sie die Kreislibelle, indem Sie das vordere
einstellbare Bein drehen.

Bedienung

HINWEIS:

e Sighe LED-Beschreibungen der Anzeigen wéhrend des
Betriebs.

Vor Inbetriebnahme des Lasergeréts sollten Sie das
Lasergerét immer auf Genauigkeit Gberpriifen.

Im manuellen Modus ist die Selbstnivellierung AUS. Es ist
nicht garantiert, dass der Strahl genau eben ist.

Das Lasergerét zeigt an, wenn er sich auBerhalb des
Kompensationsbereichs befindet. Sehen Sie in den LED-
Beschreibungen nach. Richten Sie das Lasergerét neu
aus, damit es moglichst eben ist.

Bei Nichtgebrauch sollten das Laserwerkzeug stets
ausgeschaltet sein und die Pendelarretierung sich in der
verriegelten Position befinden.

.

.

Einschalten

® Driicken Sie
schalten
* Um das Laserwerkzeug AUS zu schalten, driicken Sie

, um das Laserwerkzeug EIN zu

wiederholt , bis der Modus AUS ausgewahlt wird

ODER halten Sie langer als 3 Sekunden gedriickt,
um das Lasergerat in jedem Modus AUS zu schalten.
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Modus

* Driicken Sie wiederholt @ um durch die verfiigharen
Modi zu schalten.

Selbstnivellierender / Manueller Modus

(SIehe Abbildungen @)

Die Pendelarretierung des Laserwerkzeugs muss

sich in der entriegelten Position befinden, um die
Selbstnivellierung zu aktivieren.

Das Laserwerkzeug kann mit der Pendelarretierung in
der verriegelten Position verwendet werden, wenn es
erforderlich ist, das Laserwerkzeug in unterschiedlichen
Winkeln zu positionieren, um nicht-ebene gerade Linien
oder Punkte zu projizieren.

Impulsmodus(Siehe Abbildung D)

e Wenn das Laserwerkzeug an ist, driicken Sie @ um
den Impulsmodus AN bzw. AUS zu schalten.

Der Impulsmodus erméglicht die Verwendung mit einem
Laserdetektor.

Anwendungen

Lot / Punktiibertragung
Richten Sie mithilfe des vertikalen Laserstrahls eine
vertikale Referenzebene ein.

o Andern Sie die Position des/der gewiinschten Objekts(e),
bis diese(s) mit der vertikalen Referenzebene ausgerichtet
ist/sind, um zu gewahrleisten, dass das/die Objekt(e) im
Lot ist/sind.

¢ Richten Sie 2 Referenzpunkte ein, die lotrecht sein miissen.

¢ Richten Sie entweder den Abwértslaserstrahl oder das
Aufwartslaserkreuz auf einen festgelegten Referenzpunkt
aus.

o Der/die gegeniiberliegende(n) Laserstrahl(en) projiziert/
projizieren einen Punkt, der im Lot ist

o Andern Sie die Position des gewiinschten Objekts, bis der
Laserstrahl an dem zweiten Referenzpunkt ausgerichtet ist,
der im Lot mit dem festgelegten Referenzpunkt sein muss

Nivellierungs- / Punktiibertragung

 Richten Sie mithilfe des horizontalen Laserstrahls eine
horizontale Referenzebene ein.

o Andern Sie die Position des/der gewiinschten Objekts(e),
bis diese(s) mit der horizontalen Referenzebene
ausgerichtet ist/sind, um zu gewahrleisten, dass das/die
Objekt(e) in der Waage ist/sind.
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Flachen

e Bestimmen Sie mithilfe eines der vertikalen Laserstrahlen,
die die horizontalen Laserstrahlen kreuzen, einen Punkt, an
dem die beiden Strahlen sich kreuzen.

o Andern Sie die Position des/der gewiinschten Objekts(e),
bis diese(s) sowohl mit dem vertikalen als auch dem
horizontalen Laserstrahl ausgerichtet ist/sind, um zu
gewahrleisten, dass das/die Objekt(e) rechteckig ist/sind.

Impulsmodusisiene Abbitdung @)
o Mithilfe des Impulsmodus am Laserwerkzeug konnen Sie
mit optionalen Laserdetektoren arbeiten.

Manueller Modus (siene Abbitdung @)

o Deaktiviert die Selbstnivellierungsfunktion und erméglicht
es dem Laser, in beliebiger Ausrichtung einen starren
Laserstrahl zu projizieren.

Kalibrierung

HINWEIS:

e Die Lasergerate werden im Werk versiegelt und kalibriert

gemdls den angegebenen Genauigkeiten.

Es wird empfohlen, vor der ersten Nutzung eine

Kalibrierungspriifung durchzufiihren und dann regelmaig

wéhrend der weiteren Nutzung.

Das Lasergerét sollte regelméafig diberpriift werden, um

seine Genauigkeiten, insbesondere fiir prézise Einsétze,

sicherzustellen.

o Die Transportarretierung muss sich in der
entriegelten Position befinden, damit das
Laserwerkzeug sich selbst nivellieren kann, bevor

die Genauigkeit iiberpriift wird.

90° Vertikale Strahlgenauigkeit
(Siehe Abbildung ®))

HINWEIS:
o Fiir diese Uberprifung bendtigen Sie mindestens 1,5 m’
Bodenfldche und gegebenenfalls einen Helfer.

o Stellen Sie das Lasergerét auf einen ebenen Untergrund

auf und schalten Sie alle Strahlen ein.

() Messen Sie genau 0,91 m (3 ft)von der Mitte

des Laserwerkzeugs entlang des vorderen vertikalen
Laserstrahls aus. Markieren Sie diese Punkt P,

(%) Messen Sie genau 1,22 m (4 ft)von der Mitte

des Instruments aus entlang eines der vertikalen
90°-Referenzstrahlen und markieren Sie diesen Punkt P, .
(%) Messen Sie von Punkt A nach Punkt B. Diese Entfernung
D, sollte gleich 1,52 m +0,3 mm (5 ft + 1/64 Zoll) sein.
Ist das nicht der Fall, muss das Gerét an Ihren
Stanley-Héndler zur Kalibrierung zuriickgesandt
werden.

(%) Wiederholen Sie die oben beschriebenen Schritte zur
Uberpriifung der anderen Laserstrahlen.

Nivellierstrahlgenauigkeit
(Siehe Abbildung ©)

(®) Stellen Sie das Gerét wie abgebildet mit
eingeschaltetem Laser auf. Markieren Sie Punkt P, am
Kreuz.

() Drehen Sie das Laserwerkzeug um 180° und markieren
Sie Punkt P, am Kreuz.

() Verschigben Sie das Gerat nah an die Wand und
markieren Sie Punkt P, am Kreuz

() Drehen Sie das Laserwerkzeug um 180° und markieren
Sie Punkt P, am Kreuz.

(& Messen Sie den vertikalen Abstand zwischen P, und P,
um D, zu erhalten und messen Sie den vertikalen Abstand
2wischen P, und P, um D, zu erhalten.

Berechnen Sie den maximal zul4ssigen Versatz und
vergleichen Sie diesen, wie in der Gleichung gezeigt, mit
der Differenz von D, und D,.

Ist die Summe grdBer als der berechnete maximal
zuléssige Versatz, miissen Sie das Gerat an lhren
Stanley-Héndler zur Kalibrierung zuriicksenden.

Maximaler Versatz:
=013 %X (D,m - (2 x D,m))

Maximum
= 00016 2 x (0, ft - (2 x D, )

Vergleich: (Siehe Abbildung ()
D, - D, < +Maximum

Beispiel:

D, =10m, D,=05m
), = 0.4mm
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e D,=-06mm

e 02 % X (10m - (2 x 05m) = 1,8 mm (maximal

zulassiger Versatz)

(0,4mm) - (-0,6 mm) = 1,0mm

e 1,0mm < 1,8 mm (KORREKT, Geriit befindet sich
halb der Kalibri I )

Horizontale Strahlgenauigkeit
(Siehe Abbildung @))

o () Platzieren Sie das Lasergerét wie abgebildet mit
eingeschalteten horizontalen, vertikalen sowie linken und
rechten vertikalen Laserstrahlen. Markieren Sie Punkt P,
an dem sich der horizontale und linke vertikale Laserstrahl
kreuzen.

e () Drehen Sie das Lasergerat um 90° und richten Sie den
vorderen vertikalen Laserstrahl auf Punkt P, aus. Markieren
Sie Punkt P,, an dem sich der horizontale und vordere
vertikale Laserstrahl kreuzen

o (") Drehen Sie das Lasergerét um 90° und richten Sie den
rechten vertikalen Laserstrahl auf Punkt P, aus. Markieren
Sie Punkt P,, an dem sich der horizontale und rechte
vertikale Laserstrahl kreuzen.

(%) Messen Sie den vertikalen Abstand D, zwischen dem
héchsten und dem niedrigsten Punkt.

o Berechnen Sie den maximal zul4ssigen Versatz und
vergleichen ihn mit D,.

e IstD, groBer als der berechnete maximal zuléssige
Versatz, miissen Sie das Gerét an Ihren Stanley-
Haéndler zur Kalibrierung zuriickschicken.

Maximaler Versatz:
=026 WMy D,m
Maximum
= 00032 2l x o, 1t

Vergleich: (Siehe Abbildung (%))
D, < Maximum
Beispiel:
e D =5m D,=065mm
e 026 mTT x 5m = 1,3mm (maximal zuléssiger

Versatz)
e 065mm < 1,3mm (KORREKT, Gerit befindet sich
halb der Kalibri [ )
771-322

Vertikale Strahlgenauigkeit
(Siehe Abbildung ®)

® (%) Messen Sie die Hohe eines Tiirgriffs oder
Referenzpunkts, um die Entfernung D, zu erhalten. Stellen
Sie das Gerat wie abgebildet mit eingeschaltetem Laser
auf. Richten Sie den vertikalen Strahl auf den Tiirgriff oder
Referenzpunkt. Markieren Sie die Punkte P, P, und P, wie
abgebildet

o (%) Verschieben Sie das Gerat auf die gegentiberliegende
Seite des Turgriffs oder des Referenzpunkts und richten Sie
den gleichen vertikalen Strahl auf P, und P, aus

* (@) Messen Sie die horizontalen Abstande zwischen P, und
dem vertikalen Strahl von der zweiten Position aus.

* Berechnen Sie den maximal zul&ssigen Versatz und
vergleichen ihn mit D,.

o IstD, gréBer als der berechnete maximal zuléssige
Versatz, miissen Sie das Gerét an Ihren Stanley-
Héndler zur Kalibrierung zuriickschicken.

¢ Wiederholen Sie die oben beschriebenen Schritte zur
Uberpriifung der anderen Laserstrahlen.

Maximaler Versatz:
=026 mTT xD,m
Maximum
Zoll
= 00031 “ft x D, ft

Vergleich: (Siehe Abbildung (%))
D, < Maximum

Beispiel:
e D =2m D,=03mm
e 026 % X 2m = 0,52 mm (maximal zuléssiger
Versatz)
® 03mm < 052mm (KORREKT, Gerét befindet sich
halb der Kalibri )




Technische Daten

Lasergerat

Nivellierungsgenauigkeit:

Vertikale Abwartsstrahlgenauigkeit:

Flachenstrahlgenauigkeit:

Horizontale / Vertikale Genauigkeit

Kompensierungsbereich:

Arbeitsentfernung:

mit Laserdetektor:

Laserklasse
Laserwellenlénge:

Linie:

Punkt
Betriebsdauer:
Wiederaufladezeit:
Stromversorgung:
IPKlasse

Betriebstemperaturbereich:

Lagertemperaturbereich:

<2mm/15m
<1mm/2m
<Imm/5m
<2mm/15m
Selbstnivellierung auf + 3°

>16m
>50m

Klasse 1M (EN60825-1)
635nm=5nm
650 nm +5nm
> 5 Stunden (Ni-MH)
<4 Stunden
4 x AA-Batterien
1P54
-10°C bis +50°C

-25°C bis +70°C
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Hinweise




C A AVERTISSEMENT

Les étiquettes suivantes sont collées sur votre
outil laser afin de vous indiquer la classe du laser
pour votre confort et votre sécurité. Veuillez vous

Ta b I e d es ma ti é res référer au manuel d‘utilisation pour connaitre

les spécificités d'un modele en particulier.

® Sécurité

* Aperqu du produit [P ——

®  Clavier, modes et écran LED e ARDER DIRECTEMENT AVEC

o Piles et alimentation O AODUIT LASER O CLASSE 11
* Configuration Wag Gm
 Fonctionnement EN 60825-1

* Applications

* Vérification de la précision et calibrage -

* Spécifications techniques A ercu dll I'Odlllt

B L . Figure A - Oul laser
Sécurité de l'utilisateur ) Claver o
. Fenétre(s) pour laser a faisceau vertical
. Verrou du pendule / de transport

w N

A AVERTISSEMENT :

4. Entrainement tangent horizontal
e Lisez attent les i de sécurité 5. Monture filetée 5/8 - 11/ Fenétre pour laser 4 faisceau
et le manuel d'utilisationavant d'utiliser ce descendant
produit. La personn de ['i 6. Fenétre pour laser a faisceau horizontal
doit s'assurer que tous les utilisateurs 7. Bulle circulaire
comprennent ces instructions et y adhérent. 8. Pieds réglables (3 )
9. Prise jack pour adaptateur d'alimentation
A MISE EN GARDE : 10. Cercle horizontal
e Lors de l'utilisation de I'outil laser, veillez & ne 11. Socle amovible
pas exposer vos yeux au falsneau laser (source 12. Couvercle des piles
i rouge). L' prolongée des
yeux au faisceau laser peut étre dangereuse. Figure B - Clavier
A MISE EN GAEDE-' . Figure C- Emplacement des piles de I'outil laser
o Tous les kits d’outils laser ne comprennent 12. Couvercle des piles
pas de lunettes. Ces lunettes ne sont PAS 13. Piles - 4 x « AA »

des lunettes de protection certifiées. Elles
sont UNIQUEMENT destinées & améliorer la
visibilité du faisceau dans des environnements
trés lumineux ou a de grandes distances de la
source du laser.

Figure D - Pied amovible
7. Bulle circulaire
11. Fixation du pied
14. Qutil laser

Conservez |'ensemble des sections de ce manuel pour une 15. Vis du pied

consultation ultérieure. )
Figure E - 0util laser sur trépied / fixation
16. Filetage de vis centrale
17. Molette de vis centrale
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Figure F - Nivellement de I'outil laser
7. Bulle circulaire
8. Pieds réglables (3 x)

Figure G - Modes laser

Figure H - Positions du verrou du pendule / de transport
Figure J - Mode impulsions

Figure K - Précision du faisceau vertical a 90°
Figure L - Précision du faisceau de niveau

Figure M - Précision du faisceau horizontal

Figure N - Précision du faisceau vertical

Clavier, modes et écran LED

Claviers (voir figure ®)

@ Bouton de mise SOUS / HORS TENSION /
Mode

@ Bouton MARCHE / ARRET du mode
impulsions

Modes voir figure ®)

- Modes disponibles

44 * Laligne horizontale et le faisceau vertical
descendant sont SOUS TENSION dans tous

ok les modes

+ * Ajoutez 1x ligne verticale

+ 4 (Croix)

Ajoutez 2 x ligne verticale
(Croix et 1xa 90°)

Ajoutez 3 x ligne verticale
(Croix et 2 x 4 90°)

Ajoutez 4 x ligne verticale
(Vertical dans les 4 directions)
* Tous les faisceaux éteints

71322

LED (Voir figure ®)

Témoin lumineux d'alimentation - VERT fixe
¢ L'alimentation est sous tension.

Témoin lumineux d'alimentation - ROUGE

clignotant
® Piles faibles

Témoin lumineux d'alimentation - ROUGE fixe
o Les piles nécessitent un rechargement

Témoin lumineux du verrou - ROUGE fixe
) ® Le verrou du pendule est actionné
L] e Lamise a niveau automatique est
désactivée
Témoin lumineux du verrou - ROUGE clignotant
* Plage de compensation dépassée

e Le mode impulsions est activé

) Témoin lumineux d'impulsions - VERT fixe
“¥
(Peut étre utilisé avec le détecteur)

Piles et alimentation

Installation / Retrait des piles
(Voir figure ©))

Outil laser

o Tournez 'outil laser vers le bas. Ouvrez le couvercle

du compartiment a piles en appuyant dessus et en le

faisant coulisser.

Installez / retirez les piles. Orientez correctement les

piles lorsqu'elles sont placées dans I'outil laser.

* Fermez le couvercle du compartiment a piles en le
faisant coulisser jusqu'a ce qu'il soit bien en place et
fermé.

A AVERTISSEMENT :
© Pour une bonne insertion des piles, prétez
attention aux symboles (+) et (-) figurant dans le
compartiment a piles. Les piles doivent étre du
méme type et de la méme puissance. N utilisez
pas de piles de puissances différentes.




Rechargemem des piles

Pour optimiser la durée de vie des piles rechargeables, ces
derniéres doivent 8tre rechargées pendant 4 heures avant
leur premiére utilisation.

Branchez la prise du chargeur / de I'alimentation dans la
prise jack de I'outil laser

Branchez la prise de |'adaptateur d'alimentation / de
rechargement dans une prise électrique adaptée (170 V
ou220V)

La diode de I'adaptateur d"alimentation / de rechargement
restera ROUGE pendant toute la durée de chargement.
Laissez les piles en charge pendant environ 4 heures pour
un rechargement total.

Une fois les piles entierement rechargées, débranchez
I'adaptateur d'alimentation / de rechargement de I'outil
laser et de la prise électrique.

La diode de I'adaptateur d'alimentation / de rechargement
deviendra VERTE lorsque le rechargement sera terming.

A AVERTISSEMENT :

o Utilisez I'adaptateur d'alimentation / de
rechargement uniquement avec le bloc-piles
Ni-MH fourni. Le chargement de tout autre type
de piles peut endommager le produit et / ou
provoquer des dommages corporels.

A ATTENTION :

o les piles et I'adaptateur d‘alimentation / de
rec peuvent étre end en
cas de contact avec de I'eau. Entreposez et
rechargez toujours I'outil dans un endroit sec
et couvert.

REMARQUE :

Pour optimiser la durée de vie des piles, il est recommandé
de ne recharger ces derniéres qu‘une fois celles-ci
entigrement déchargées ainsi que d‘éviter de les laisser en
charge pendant plus de 10 heures.

Utilisation de I'outil laser
lorsqu'il est connecté a
I'adaptateur d'alimentation / de
rechargement
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que lorsque ce dernier n'est pas connecté  |'adaptateur
d"alimentation / de rechargement.

Configuration

Fixation sur des accessoires

Pleds (Voir figure @)

Les pieds de I'outil laser peuvent étre retirés afin de

pouvoir poser l'outil laser directement sur une surface

et/ou un accessoire.

* Retirez la vis des pieds pour enlever les pieds de
I'outil laser principal.

* Encas de fixation de 'outil laser a un accessoire,
réinsérez la vis des pieds dans l'outil laser pour la
raccorder a un filetage de vis centrale de 5/8.

Pour fixer les pieds a I'outil laser :

* Retirez la vis des pieds, si elle se trouve sur l'outil

laser.

Passez la vis des pieds dans le trou central situé

dans la fixation des pieds

*  Pour une référence facile, placez les pieds de
maniére a que la bulle circulaire se trouve au-dessus
de I'un des pieds réglables comme indiqué (Voir
Figures @) et@).

Serrez la vis des pieds.

Monture de trépied / accessoire (Voir figure ®)

o Positionnez le trépied dans un endroit ot il ne risque
pas d'étre déplacé et a proximité du centre de la zone
amesurer.

Installez le trépied / I'accessoire si nécessaire. Ajustez
la position afin de s'assurer que la base de fixation de la
téte du trépied / de I'accessoire est presque horizontale.
Retirez la fixation des pieds de I'outil laser, comme
indiqué ci-dessus, pour faciliter le montage.

Fixez I'outil laser sur le trépied / I'accessoire en
poussant la vis centrale 5/8 vers le haut et en la serrant
(Un ad: sera pour les
ayant une vis filetée 1/4).

.

cessoires

A MISE EN GARDE :
o Ne laissez pas l'outil laser sans surveillance sur

un ire sans avoir 3 serré
L'outil laser peut &tre utilisé lorsqu'il est connecté a
I'adaptateur d'alimentation / de rechargement.
Les fonctions et commandes de I'outil laser sont les mémes
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la vis centrale. Un tel oubli peut entrainer la
chute de l'outil laser et de possibles dégats sur
ce dernier.

REMARQUE :

* [l est recommandé de toujours soutenir l'outil laser d'une
main lors de son placement ou de son enlévement d'un
accessoire.

® Encas de positionnement sur une cible, serrez
partiellement la vis centrale, alignez I'outil laser, puis
serrez completement.

Réglage de niveau

o Pour une référence facile, positionnez les pieds de maniere
a ce que la bulle circulaire soit au-dessus de I'un des pieds
réglables.

* Lahbulle circulaire doit &tre centrée dans le niveau a bulle.

o Siunréglage est nécessaire, procédez de la maniere
suivante
(Voir Figure () :

* Tournez les pieds réglables arriere pour faire venir
la bulle circulaire au bord du niveau & bulle comme
indiqué.

* (Centrez la bulle circulaire en tournant le pied réglable
avant.

Fonctionnement

REMARQUE :

® (Consultez les Descriptions LED pour ensa voir plus sur
les indicatit fichées durant |'utili:

Avant d'utiliser I'outil laser, assurez-vous de toujours bien
vérifier la qualité de sa précision.

* £n mode manuel, la fonction Mise a niveau automatique
est DESACTIVEE. La précision du faisceau n'est pas
garantie d'étre a niveau.

L'outil laser indiquera si la plage de compensarmn est
déj Se. Référence D iptions LED. Re

l'outil laser pour obtenir une meilleure mise & niveau.
Lorsqu'il n'est pas utilisé, assurez-vous d'éteindre I'outil
laser et de mettre le verrou du pendule en position
verrouillée.

Alimentation

*  Appuyez sur le bouton @ pour mettre I'outil laser
SOUS TENSION.
*  Pour mettre HORS TENSION I'outil laser, appuyez

plusieurs fois sur© jusqu'a ce que le mode ARRET

soit sélectionné OU appuyez sur le bouton et
maintenez-le enfoncé pendant > 3 secondes pour mettre
hors tension |'outil laser dans n'importe quel mode.

Mode

*  Appuyez sur le bouton @ plusieurs fois pour choisir
parmi les différents modes disponibles.

Mode mise a niveau automatique / manuel

{ Voir Figures @) )

Le verrou du pendule sur I'outil laser doit étre
désactionné afin de pouvoir effectuer la mise a niveau
automatique.

L'outil laser peut étre utilisé avec le verrou du pendule
actionné lorsqu'il est nécessaire de positionner I'outil
laser a différents angles pour projeter des lignes droites
ou des points qui ne sont pas a niveau.

Mode impulsions (Voir Figure @)

Lorsque I'outil laser est allumé, appuyez sur@ pour
ACTIVER / DESACTIVER le mode impulsions.

® e mode impulsions permet une utilisation avec un
capteur laser.

Applications
Aplomb / transfert de point

Al'aide du faisceau laser vertical, établissez un plan de
référence vertical.

Positionnez I / les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'il(s)
soi(en)t aligné(s) sur le plan de référence vertical et qu'il(s)
soi(en)t ainsi d'aplomb.

Etablissez 2 points de référence qui doivent étre d'aplomb.
Alignez le faisceau laser descendant ou montant pour
établir un point de référence.

Le(s) faisceau(x) laser opposé(s) projetteralont) un point
qui est d'aplomb.

Positionnez I'objet souhaité de sorte que le faisceau laser
soit aligné sur le deuxieme point de référence qui doit &tre
d'aplomb par rapport au point de référence fixé.
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Niveau / transfert de point

o Alaide du faisceau laser horizontal, établissez un plan de
référence horizontal

o Positionnez I' / les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'il(s)
soi(en)t aligné(s) sur le plan de référence horizontal et
qu'il(s) soien)t ainsi & niveau.

Equerre

o Al'aide des faisceaux laser verticaux qui croisent les
faisceaux laser horizontaux, établissez un point ol les
2 faisceaux se croisent.

o Positionnez ' / les objet(s) souhaité(s) de sorte qu'il(s)
soi(en|t aligné(s) a la fois sur les faisceaux vertical et
horizontal et que cet / ces objet(s) soi(en)t ainsi mis en
équerre

Mode impulsions (voir Figure @)
o Leréglage de I'outil laser sur le mode impulsions permet de
I'utiliser avec des capteurs laser en option.

Mode manuel (Voir Figure @)

o Désactive la fonction de mise & niveau automatique et
permet a I'outil laser de projeter un faisceau rigide dans
n'importe quelle direction.

Vérification de Ila précision
et calibrage

REMARQUE :

e Les outils lasers sont scellés et calibrés en usine pour
corresp aux précisi P

Une vérification du calibrage est recommandée avant

la premiére utilisation de votre laser puis & intervalles

réguliers.

Loutil laser doit étre vérifié régulierement de maniére

a s'assurer de son exactitude, en particulier pour des

topologies précises.

* Le verrou de transport doit étre en position
déverrouillée afin que I'outil laser puisse effectuer
la mise a niveau automatique avant de vérifier la
précision.

Précision du faisceau vertical
a90°

(Voir figure ®))

REMARQUE :
* \ous aurez besoin d'au moins 1,5 n¥ (16 pi.2) d'espace au
sol et peut-étre d'un assistant pour cette vérification.

e Positionnez 'outil laser sur une surface a niveau puis
mettez tous les faisceaux sous tension.

o (%) Mesurez exactement 0,91 m (3 pi.) partir du centre
de I'outil laser le long du faisceau laser vertical avant.
Marquez ce point P, .

o (%) Mesurez exactement 1,22 m (4 pi.)a partir du centre
de l'instrument le long d'un des faisceaux de référence
verticaux a 90° et marquez ce point P,

o (%) Mesurez a partir du point A jusqu'au point B ; cette
distance D, doit étre égale @ 1,52 m + 0,3 mm (5 pi. +
1/64 po.).

© Dans le cas contraire, I'outil doit étre renvoyé a votre
distributeur Stanley pour calibrage.

o (%) Répétez les étapes ci-dessus pour vérifier les autres
faisceaux.

Précision du faisceau de niveau
(Voir figure ©)

o (&) Positionnez I'outil laser comme indiqué avec le laser en
marche. Marquez le point de croisement P..

o (&) Pivotez I'outil laser de 180° et marquez le point de
croisement P,

¢ (&) Rapprochez I'outil laser du mur et marquez le point de
croisement P,.

o (&) Pivotez I'outil laser de 180° et marquez le point de
croisement P,.

* (& Mesurez la distance verticale entre P, et P, pour obtenir
D, et la distance verticale entre P, et P, pour obtenir D,.

o (alculez le décalage maximal autorisé et comparez a la
différence entre D, et D, comme indiqué dans I'équation

® Silasomme n'est pas inférieure ou égale au
décalage maximal calculé, I'outil doit étre renvoyé a
votre distributeur Stanley pour calibrage.

Décalage maximal :
=013 %X (D,m - (2 x D,m))
Maximum
= 00016 %% x (D, pi. - (2 x D, pi))

Comparez : (Voir figure ()
D, - D, < + Maximum

28 ¥
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Exemple :
e D,=10mD,=05m
e D, =04mm

3

e D, =-06mm

4

e 02 % X (10m - (2 x 05m) = 1,8mm (décalage
maximal)

e (04mm) - (-0,6mm) = 1,0mm

e 1,0mm < 1,8mm (VRAI, I'outil est dans les limites

du calibrage)

Précision du faisceau horizontal
(Voir figure ®))

o (") Positionnez I'outil laser comme indiqué, avec les
faisceaux laser horizontal et vertical et les deux faisceaux
laser gauche et droit verticaux sous tension. Marquez le
point P, ou les faisceaux laser horizontal et vertical gauche
se croisent.

e () Pivotez l'outil laser de 90° et alignez le faisceau
laser vertical avant sur le point P,. Marquez le point de
croisement des faisceaux laser horizontal et vertical
avant P,

o () Pivotez I'outil laser de 90° et alignez le faisceau laser
vertical droit sur le point P,. Marquez le point P, ot les
faisceaux laser horizontal et vertical droit se croisent.

o () Mesurez la distance verticale D, entre le point le plus
haut et le point le plus bas.

 Calculez le décalage maximal autorisé et comparez a D,

® SiD,n'est pas inférieur ou égal au décalage
maximal calculé, I'outil doit étre renvoyé a votre
distributeur Stanley pour calibrage.

Décalage maximal :
=026 mTT xD,m
Maximum
= 0,0032 %}- x D, pi.

Comparer : (Voir figure ()
D, < Maximum
Exemple :
e D,=5mD,=065mm
e 026 ’”—nT X 5m = 1,3mm (décalage maximal)
e 065mm < 1,3mm (VRAI, I'outil est dans les limites
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du calibrage)

Précision du faisceau vertical
(Voir figure @)

o (™) Mesurez la hauteur d'un montant de porte ou d'un point

de référence pour obtenir la distance D,. Positionnez I'outil

laser comme indiqué avec le laser en marche. Pointez

le faisceau vertical vers le montant de porte ou point de

référence. Marquez les points P,, P, et P, comme indiqué.

(®)Déplacez I'outil laser vers le coté opposé du montant de

porte ou point de référence et alignez le faisceau vertical

surP, etP,.

(%) Mesurez les distances horizontales entre P, et le
faisceau vertical a partir du 2éme emplacement.

 Calculez le décalage maximal autorisé et comparez a D,

® SiD,n'est pas inférieur ou égal au décalage
maximal calculé, I'outil doit étre renvoyé a votre
distributeur Stanley pour calibrage.

* Répétez les étapes ci-dessus pour vérifier les autres
faisceaux.

Décalage maximal :
=026 W0 x D,m
Maximum
= 00031 %% x D, pi.

Comparer : (Voir figure %))
D, < Maximum
Exemple :
e D, =2mD,=03mm
e 026 % X 2m = 0,52mm (décalage maximal)
e 03mm < 0,52 mm (VRAI I'outil est dans les limites
du calibrage)




Spécifications techniques

Outil laser

Précision du nivellement :
Précision du faisceau descendant :
Précision du faisceau en équerre :
Précision horizontale / verticale
Plage de compensation :

Distance de fonctionnement :
avec capteur laser :

Classe du laser:
Longueur d'onde du laser
Ligne :
Point :
Durée de fonctionnement
Durée de chargement :

Alimentation :

Indice de protection :

Plage de température de fonctionnement :

Plage de température de rangement :

<2mm/15m
<1mm/2m
<Imm/5m
<2mm/15m
Mise & niveau automatique a + 3°

>16m
>50m

Class 1M (EN60825-1)
635nm=5nm
650 nm +5nm

> 5 heures (Ni-MH)
<4 heures
4 piles « AA»
1P54
-10°Ca+50°C

-25°Ca+70°C
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Sicurezza dell utente

A ATTENZIONE:
o Leggere attentamente le Istruzioni di
sicurezza e il Manuale del prodotto prima
di utilizzare questo prodotto. La persona
responsabile dello strumento deve assicurarsi
che tutti gli utenti comprendano e seguano
queste istruzioni.

A PRECAUZIONI:
® Mentre I'apparecchiatura laser é in funzione,
fare attenzione a non esporre gli occhi al raggio
laser emesso (la sorgente luminosa rossa).
L'esposizione prolungata a un raggio laser puo
essere pericolosa per gli occhi.

A PRECAUZIONI:

o Alcuni kit di apparecchiature laser possono
contenere degli occhiali, i quali NON sono
occhiali di protezione certificati. Tali occhiali
hanno la SOLA funzione di migliorare la visibilita
del raggio in ambienti pit luminosi o a distanze
maggiori dalla sorgente laser.

Conservare tutte le sezioni del manuale per consultazioni
future.

A ATTENZIONE:

* | seguenti esempi di etichette presenti
sull'apparecchiatura laser forniscono
informazioni sul tipo di laser per facilitarne I'uso
e per la sicurezza. Per le specifiche del prodotto
relative a un modello in particolare, consultare il
Manuale del prodotto.

RADIAZIONE LASER - NON
FISSARE IL RAGGIO 0 GUARDARLO
DIRETTAMENTE CO!
STRUMENTI OTTICI

E*E PRODOTTO LASER DI CLASSE 1M

EN 60825-1

Presentazione del prodotto

Figura A- Apparecchiatura laser
1. Tastiera

2. Finestra/e per raggio laser verticale

3. Bloccaggio oscillazione / trasporto

4. Regolazione orizzontale

5. Supporto con filettatura 5/8 - 11 / Finestra per raggio
laser inferiore

6. Finestra per raggio laser orizzontale

7. Bolla sferica

8. Gambe regolabili (3)

9. Ingresso alimentatore

10. Cerchio graduato

11. Base con gambe amovibile

12. Copertura alloggiamento batterie

Figura B - Tastiera

Figura C - Posizione delle batterie nell'apparecchiatura
laser

12. Copertura alloggiamento batterie

13. Batterie - 4 tipo "AA”

Figura D - Base con gambe amovibile
7. Bolla sferica
11. Accessorio base con gambe
14. Apparecchiatura laser
15. Vite per la base con gambe

Figura E - Apparecchiatura su cavalletto / accessorio
16. Filettatura vite centrale
17. Manopola vite centrale
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Figura F - Livellamento dell'apparecchiatura laser
7. Bolla sferica
8. Gambe regolabili (3)

Figura G - Modalita laser

Figura H - Posizioni bloccaggio oscillazione / trasporto
Figura J - Modalita a impulso

Figura K - Precisione del raggio verticale a 90°
Figura L - Precisione del raggio a livello

Figura M - Precisione del raggio orizzontale

Figura N - Precisione del raggio verticale

Tastiera, modalita e LED

Tastiere (edere figura ®)

@ Tasto modalita accensione/spegnimento

@ Tasto modalita a impulsi attivata/disattivata

Modalita wedere figura ®)

- Modalita disponibili
44 * Lalinea orizzontale e il raggio inferiore
verticale sono attivati in tutte le modalita
= Aggiungere 1 linea verticale
+ (Intersezione)
4 e Aggiungere 2 linee verticali
(Intersezione e 1 a 90°)
e Aggiungere 3 linee verticali
(Intersezione e 2 a 90°)
Aggiungere 4 linee verticali
(Verticale in tutte e 4 le direzioni)
Tutti i raggi spenti
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LED (vedere figura @)

LED di alimentazione - Luce VERDE fissa
e Apparecchiatura accesa

LED di alimentazione - ROSSO lampeggiante
* Batteria quasi scarica

LED di alimentazione - ROSSO fisso
e [ necessario ricaricare la batteria

LED bloccaggio - ROSSO fisso
) o |l bloccaggio oscillazione & attivato
L] e L'autolivellamento & disattivato
LED bloccaggio - ROSSO lampeggiante
o Fuori dall'intervallo di compensazione

LED impulso - Luce VERDE fissa
“v o lamodalita a impulsi & attivata

(si puo utilizzare con un rilevatore)

Batterie e alimentazione

Installazione/rimozione delle

hatterie
(Vedere figura ©)

Apparecchlatura laser

Capovolgere |'apparecchiatura laser. Aprire il coperchio
dell'alloggiamento batterie premendolo e facendolo
scivolare.

Installare / rimuovere le batterie. Inserire le batterie
nella direzione giusta all'interno dell’apparecchiatura
laser.

Chiudere e bloccare la copertura dellalloggiamento
batterie facendolo scivolare finché non si chiude
completamente.

.

A ATTENZIONE:
o Prestare molta attenzione ai segni della polarita
(+) e (-) all'interno dell‘alloggiamento batterie, in
modo da inserire queste ultime in modo corretto.
Le batterie devono essere dello stesso tipo e
della stessa capacita. Non usare batterie con
diversi livelli di carica.




Carlcare la batteria
Affinché la batteria ricaricabile duri piti a lungo, questa
deve essere caricata per 4 ore prima di essere utilizzata
per la prima volta

* Inserire lo spinotto dell'alimentatore nell'ingresso di carica
dell’apparecchiatura laser.

o (Collegare I'alimentatore a una presa elettrica (170 Vo
220 V) adatta.

e |l LED sull'alimentatore diventera ROSSO durante la carica

e lasciare la batteria in carica per circa 4 ore per raggiungere
il livello di carica completo.

e Quando la batteria & completamente carica, scollegare
I"alimentatore dall'apparecchiatura laser e dalla presa
elettrica.

o || LED sullalimentatore diventera VERDE quando il
processo di carica & completo.

A ATTENZIONE:
o Usare |'alimentatore solo con il pacco batteria
Ni-MH in dotazione. Caricare qualsiasi altro
tipo di batteria pud causare danni all’unita e/o
all'utente.

A ATTENZIONE:
® |a batteria e I'alimentatore si possono
danneggiare con |'umidita. Conservare e
caricare I'apparecchiatura in un luogo asciutto
& coperto.

NOTA:

o Affinché la batteria duri pit a lungo, si consiglia di
ricaricarla solo quando si é completamente scaricata e per
non pit di 10 ore ogni volta.

Utilizzo dello strumento durante
Ia carica

L'apparecchiatura laser pud essere utilizzata anche con
I'alimentatore collegato.

* Le funzioni e i comandi dell’apparecchiatura laser sono gli
stessi di quando I'alimentatore non & collegato.

Montaggio

Montaggio sugli accessori di
supporto

Gamhe (vedere figura @)
Le gambe sull'apparecchiatura laser possono essere
rimosse per appoggiare |'apparecchiatura direttamente
su una superficie e / 0 un accessorio.
* Rimuovere la vite della base con gambe per
separarla dall'apparecchiatura laser.
In caso si desideri unire I'apparecchiatura laser a un
accessorio, reinserire la vite della base con gambe
nell'apparecchiatura laser per collegarla a una
filettatura per vite centrale 5/8.
© Per unire la base con gambe all'apparecchiatura laser:
* Rimuovere la vite della base con gambe, se si trova
sull'apparecchiatura laser.
Posizionare la vite della base con gambe rivolta
verso |'alto all'interno del foro centrale.
* Come riferimento, posizionare la base con gambe
in modo che la bolla sferica sia su una delle gambe
regolabili come mostrato (vedere figure @ e @).
Serrare la vite della base con gambe.

Montaggio su cavalletto / accessorio (vedere figura
®)
Posizionare il cavalletto / |'accessorio in un punto in
cui non rischi di essere urtato, e quanto pit possibile al
centro dell'area da misurare.
* Montare il cavalletto / I'accessorio nel modo corretto
Regolare la posizione in modo che la testa del cavalletto
/ accessorio sia quanto pill possibile orizzontale.
Rimuovere la base con gambe dall'apparecchiatura
laser, come descritto precedentemente, per eseguire
I'operazione in maniera pill agevole.
Montare |'apparecchiatura laser sul cavalletto/
accessorio spingendo verso |'alto la vite centrale 5/8 e
serrarla (Per accessori con vite con filettatura 1/4 sara
necessario un adattatore).

A PRECAUZIONI:
® Non lasciare I'apparecchiatura laser
incustodita su un accessorio senza aver serrato
completamente la vite centrale per evitarne la
caduta e il danneggiamento.
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NOTA:

e Foc sempre |'appar laser
con una mano mentre viene posizionata o rimossa da un
accessorio.

In caso di posizionamento sopra un obiettivo, serrare
parzialmente la vite centrale, allineare |'apparecchiatura
laser, quindi serrare completamente.

Regolazione livella

o Come riferimento, posizionare la base con gambe in modo
che la bolla sferica sia su una delle gambe regolabili.
* Labolla sferica deve trovarsi al centro della livella.
o Se & necessario effettuare delle regolazioni, procedere
come descritto di seguito
(Vedere figura (B)):
* (irare le gambe regolabili posteriori per far spostare la
bolla sferica sul bordo della livella come indicato
* Fare in modo che la bolla sferica sia al centro girando
la gamba regolabile anteriore.

Funzionamento
NOTA:
® Peri ioni durante il fi Itare la

sezione descrittiva LED.

Prima di utilizzare |'apparecchiatura laser, controllarne la

precisione.

In modalita manuale, I'autolivellamento é disattivato. Non

& garantito che la precisione del raggio sia a livello.

L'apparecchiatura laser indichera quando é fuori

dall'intervallo di compensazione. Consultare la sezione

descrittiva LED. Riposizionare I'apparecchiatura laser per

correggere il livellamento.

*  Quando non é utilizzata, assicurarsi che |'apparecchiatura
laser sia spenta e inserire il bloccaggio oscillazione.

Accensione/sgegnimemo
Premere per accendere |'apparecchiatura laser.

Per spegnere I'ap?arecchiatura laser, premere

.

ripetutamente finché non si seleziona la modalita

di spegnimento OPPURE tenere premuto per
almeno 3 secondi per spegnere |'apparecchiatura laser
mentre & in qualsiasi modalita.

Modalita

* Premere ripetutamente @ per visualizzare
ciclicamente le modalita disponibili.

Modalita autolivellamento / manuale

( Vedere figure )

Il bloccaggio oscillazione sull'apparecchiatura laser deve
essere disinserito per consentire |'autolivellamento.
L'apparecchiatura laser pud essere utilizzata con il
bloccaggio oscillazione inserito quando deve essere
posizionata in vari angoli per proiettare linee rette o
punti non a livello.

Modalita a impulsi (vedere figura @)

* (Quando |'apparecchiatura laser & accesa, premere @
per attivare/disattivare la modalita a impulsi.
© Lamodalita a impulsi permettere di usare un rilevatore laser.

Applicazioni

A piombo / trasferimento di un
punto

Usando il raggio laser verticale, fissare un piano di
riferimento verticale.

Posizionare il/gli oggetto/i desiderato/i finché non &/
sono allineato/i con il piano di riferimento verticale per
assicurarsi che il/gli oggetto/i sia/no a piombo.

Fissare 2 punti di riferimento da mettere a piombo
Allineare il raggio inferiore o I'intersezione del laser
superiore per stabilire un punto di riferimento.

I1/i raggio/i laser opposto/i proiettera/anno un punto che
sara a piombo.

Posizionare I'oggetto desiderato finché il raggio laser non &
allineato con il secondo punto di riferimento da mettere a
piombo rispetto al punto di riferimento fissato.

A livello / trasferimento di un
punto

Usando il raggio laser orizzontale, fissare un piano di
riferimento orizzontale.

Posizionare il/gli oggetto/i desiderato/i finché non &/
sono allineato/i con il piano di riferimento orizzontale per
assicurarsi che il/gli oggetto/i sia/no a livello.
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A squadro

Usando sia il raggio laser verticale sia quello orizzontale
che si interseca con esso, fissare un punto in cui i due raggi
si intersecano.

Posizionare il/gli oggetto/i desiderato/i finché non &/

sono allineato/i sia con il raggio laser verticale sia con
quello orizzontale per assicurarsi che il/gli oggetto/i sia/
no a squadro.

Modalita a Impu|3| (vedere figura D))
* Impostare |'apparecchiatura laser in modalita a impulsi
consente |'utilizzo di rilevatori laser opzionali.

Modalita manuale (edere figura @)

o Disabilita la funzione di autolivellamento e permette
all'unita laser di proiettare un raggio laser rigido in
qualsiasi direzione.

Controllo della precisione e

della calibrazione

NOTA:

e e apparecchiature laser sono sigillate e calibrate al
momento della fabbricazione secondo i valori specificati.
Si‘consiglia di controllare la calibrazione prima di utilizzare
I'apparecchiatura laser per la prima volta e di ripetere
periodicamente questo controllo per i futuri utilizzi.
L'apparecchiatura laser deve essere controllata
regolarmente per garantirne la precisione, in particolar
modo per le tracciature di precisione.

n blaccayym per il trasporto deve essere disinserito
per all’app hic laser di
I'autolivell: prima di lap

Precisione del raggio verticale
a90°

(Vedere figura ®)

NOTA:

e Per questo controllo saranno necessari almeno 1,5 n? di
spazio sulla superficie di base e possibilmente |'assistenza
di un‘altra persona.

* Posizionare |'apparecchiatura laser su una superficie piana

e accedere tutti i raggi.

() Misurare esattamente 0,91 m (3 ft) dal centro
dell'apparecchiatura laser lungo il raggio laser verticale
anteriore. Segnare questo punto P, .

(%) Misurare esattamente 1,22 m (4 ft) dal centro dello
strumento lungo i raggi di riferimento verticali a 90° e
segnare questo punto P, .

(%) Misurare dal punto A al punto B; questa distanza D,
deve essere uguale a 1,52 m = 0,3 mm (5 ft + 1/64 in).
In caso contrario, I'apparecchiatura deve essere
restituita al distributore Stanley per la calibrazione.
() Ripetere la procedura descritta sopra per controllare
gli altri raggi

Precisione del raggio a livello
(Vedere figura D)

() Posizionare I'apparecchiatura laser come mostrato con
il laser acceso. Segnare il punto P, nell'intersezione

(&) Ruotare I'apparecchiatura laser di 180° e segnare il
punto P, nell'intersezione.

(&) Spostare I'apparecchiatura laser vicino al muro e
segnare il punto P, nell'intersezione.

(&) Ruotare I'apparecchiatura laser di 180° e segnare il
punto P, nell'intersezione.

(® Misurare la distanza verticale tra P, e P, per ottenere D,
e la distanza verticale tra P, e P, per ottenere D, .
Calcolare la distanza di scostamento massima e
confrontare la differenza di D, e D, come mostrato
nell'equazione.

Se la somma non é minore o uguale alla distanza di

deve essere restituita al distributore Stanley per la
calibrazione.

Distanza di scostamento massima:
=013 M)( (D,m - (2 x D,m))
x D, ft - (2 x D, ft))

Massimo
= 0,0016 1

Confrontare: (Vedere figura ()
D, - D, < +Massimo

Esempio:

D, =10mD,=05m

e D,=04mm
e D,=-06mm

S
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e 02 % X (10m - (2 x 05m) = 1,8 mm (distanza di
scostamento massima)

e (04mm) - (-06mm) = 1,0mm

e 1,0mm < 1,8mm (CORRETTO, i valori

i tra quelli della

dell'app i sono P

calibrazione)

Precisione del raggio orizzontale
(Vedere figura @)

() Posizionare I'apparecchiatura laser come mostrato
con il raggio laser orizzontale, verticale, destro e sinistro
accesi. Segnare il punto P, in cui il raggio laser orizzontale
e quello verticale sinistro si intersecano.

o (") Ruotare |'apparecchiatura laser di 90° e allineare il
raggio laser verticale anteriore con il punto P, . Segnare il
punto P, in cui il raggio laser di riferimento orizzontale e
quello anteriore verticale si intersecano.

() Ruotare I'apparecchiatura laser di 90° e allineare il
raggio laser verticale destro con il punto P, . Segnare il
punto P; in cui il raggio laser orizzontale e quello verticale
destro si intersecano.

o () Misurare la distanza verticale D, tra il punto pit alto e
quello pit basso.

e (alcolare la distanza di scostamento massima e
confrontarla con D, .

® Se D, non é minore o uguale alla distanza di

f Icolata, I .
deve essere restituita al distributore Stanley per la
calibrazione.

Distanza di scostamento massima:
) =026 WM x D,m

Massimo .
= 0,0032 % x D, ft

Confrontare: (Vedere figura (%))
D, < Massimo

e 065mm < 1,3mm (CORRETTO, i valori

dell'app hi: sono comp

i tra quelli della
calibrazione)

Precisione del raggio verticale
(Vedere figura @)

o (%) Misurare |'altezza dello stipite di una porta o di
un punto di riferimento per ottenere la distanza D, .
Posizionare I'apparecchiatura laser come mostrato con il
laser acceso. Puntare il raggio verticale verso lo stipite
della porta o il punto di riferimento. Segnare i punti P, P,
e P, come mostrato.

o (%) Spostare I'apparecchiatura laser verso il lato opposto
dello stipite della porta o del punto di riferimento e
allineare lo stesso raggio verticale con P, e P, .

e (%) Misurare le distanze orizzontali tra P, e il raggio
verticale dalla seconda posizione.

e Calcolare la distanza di scostamento massima e
confrontarla con D, .

® Se D, non é minore o uguale alla distanza di

PP
deve essere restituita al distributore Stanley per la
calibrazione.

* Ripetere la procedura descritta sopra per controllare gli
altri raggi

Distanza di scostamento massima:
) =026 0 x D;m
Massimo
- in
= 00031 B x D, ft

Confrontare: (Vedere figura ) )
D, < Massimo
Esempio:
e D,=2m D,=03mm
e 02 % x 2m = 0,52 mm (distanza di scostamento

massima)
Esempio: e 03mm < 0,52 mm (CORRETTO, i valori
e D,=5m D,=065mm dell'app hi: sono compresi tra quelli della
e 026 m—m’" x 5m = 1,3mm (distanza di scostamento calibrazione)
massima)
.
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Specifiche

Apparecchiatura laser

Precisione livellamento:

Precisione del raggio inferiore verticale:

Precisione del raggio a squadro:
Precisione orizzontale / verticale
Intervallo di compensazione:

Distanza di esercizio:

con rilevatore laser:

Classe laser:

Lunghezza d'onda laser
Linea:
Punto:

Autonomia operativa:

Tempo di carica:

Alimentazione:

Classe di protezione IP:

Temperatura di esercizio:

Temperatura di stoccaggio:

<2mm/15m
<1mm/2m
<Imm/5m
<2mm/15m
Autolivellamento a +3°

>16m
>50m

Classe 1M (EN60825-1)
635nm=5nm
650 nm +5nm
> 5 ore (Ni-MH)
<4ore
4 batterie "AA"
1P54
da-10°Ca+50°C

da-25°Ca+70°C
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Seguridad de los usuarios

A ADVERTENCIA:
® En pro de una mayor comodidad y seguridad,
la herramienta laser contiene las siguientes
etiquetas con informacion sobre la categoria
del laser. Rogamos consulte el manual del
prodi para obtener i1 ifi
sobre un modelo concreto.

RADIACION LASER - NO.
MIRE DIRECTAMENTE AL HAZ LASER Ni
UTILICE INSTRUMENTOS
OFTICOS PARA VERLO

%k PRODUCTO LASER DE CLASE 1M

EN 60825-1

Vision general del producto

A ADVERTENCIA:
® Lea detenidamente las instrucciones de
seguridad y e/ manual del producto antes de
utilizar este producto. La persona responsable
del instrumento debe asegurarse de que
todos los usuarios comprendan y cumplan las
presentes instrucciones.

A PRECAUCION:

e (Cuando la herramienta ldser esté en
funcionamiento, tenga cuidado de que sus ojos
no queden expuestos al haz laser (fuente de luz
roja). La exposicion prolongada a un haz laser
puede ser perjudicial para la vista.

A PRECAUCION:

e £s posible que en algunos kits de herramientas
laser se incluyan unas gafas. NO se trata de
gafas de seguridad homologadas. Su UNICA
finalidad es mejorar la visibilidad del haz
laser en entornos con mucha luz o a mayores
distancias de la fuente del laser.

Guarde todas las secciones del manual como referencia para
el futuro.

Figura A: Herramienta laser
1. Botones
Ventana(s) del laser de haz vertical
. Péndulo / bloqueo de transporte
. Unidad tangencial horizontal
Roscas de instalacién de 5/8 - 11 hilos / ventana del
laser de haz descendente
. Ventana del laser de haz horizontal
. Burbuja circular
. Patas ajustables (3x/
9. Toma para adaptador de alimentacion
10. Rueda horizontal
11. Base de las patas extraible
12. Cubierta de las pilas

[SIFSEREN

®~ o

Figura B: Botones

Figura C: Ubicacion de las pilas de la herramienta laser
12. Cubierta de las pilas
13. Pilas: 4 x "AA"

Figura D: Base de las patas extraible
7. Burbuja circular
11. Accesorio de la base de las patas
14. Herramienta laser
15. Tornillo de la base de las patas

Figura E: Herramienta laser en tripode / accesorio
16. Rosca del tornillo central
17. Perilla del tornillo central
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Figura F: Nivelacion de la herramienta laser
7. Burbuja circular
8. Patas ajustables (3x/

Figura G: Modos del laser

Figura H: Posiciones del péndulo / blogueo de transporte
Figura J: Modo de pulso

Figura K: Precision del haz vertical de 90°

Figura L: Precision del haz de nivel

Figura M: Precision del haz horizontal

Figura N: Precision del haz vertical

Botones, modos y LED

Botones (vsase figura ®)

@ Botdn de encendido / apagado / modo

@ Botén de activacion / desactivacion del
modo de pulso

Modos (eéase 1a figura ®)

- Modos disponibles
44 o Lalinea horizontal y el haz descendente
vertical estan encendidos en todos los
ok modos
+ o Afiadir 1 linea vertical
4+ (Cruz)
® Afiadir 2 lineas verticales
(Cruzy 1a90°
® Afiadir 3 lineas verticales
(Cruzy 2 a 90°)

Afiadir 4 lineas verticales
(Vertical en las 4 direcciones)
Todos los haces apagados
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LED (véase la figura @)

LED de alimentacion: VERDE permanente
® Alimentacion encendida

LED de alimentacién: ROJO intermitente
e Poca baterfa

LED de alimentacion: ROJO permanente
o Esnecesario cargar la baterfa

LED del bloqueo: ROJO permanente
) ¢ Bloqueo del péndulo activado
L] e Autonivelacion desactivada
LED del bloqueo: ROJO intermitente
o Fuera del rango de compensacion

LED del pulso: VERDE permanente
“ & Modo de pulso activado
(Se puede utilizar con el detector)

Pilas, bateria y
alimentacion

Instalacion y extraccion de las

pilas
(Véase la figura ©))

Herramienta laser

* Gire la herramienta laser boca abajo. Presione y deslice
la tapa del compartimento de las pilas para abrirla.

* (Coloque o extraiga las pilas. Coloque las pilas orientadas

correctamente en la herramienta laser.

Cierre y bloquee la tapa del compartimento de las pilas

deslizéndola hasta que quede correctamente cerrada.

A ADVERTENCIA:

e  Preste mucha atencidn a las marcas (+) y (-) de
los retenedores de las pilas para asegurarse de
que estén bien colocadas. Las pilas deben ser
del mismo tipo y tener la misma capacidad. No
mezcle pilas con un nivel de carga diferente.

Carga de la bateria
* Para optimizar su vida (til, la bateria recargable debe
cargarse durante 4 horas antes de utilizarla por primera

* M



vez

o Conecte el adaptador de carga / alimentaci6n a la toma de
carga de la herramienta laser

o Conecte el adaptador de carga / alimentaci6n en una
toma de corriente (170 V 0 220 V) con una caja de enchufe
adecuada.

o EILED del adaptador de carga / alimentacion se ilumina en
ROJO durante la carga.

* Deje cargar la baterfa durante 4 horas aproximadamente
para que alcance su maxima capacidad.

o Cuando la bateria esté totalmente cargada, desconecte el
adaptador de carga / alimentacién de la herramienta lser
y de la toma de corriente

o Cuando la bateria estd completamente cargada, el LED del
adaptador de carga / alimentaci6n se ilumina en VERDE.

A ADVERTENCIA:
® £l adaptador de carga / alimentacion debe
utilizarse tnicamente con la bateria de Ni-MH
suministrada. Si se utiliza para cargar otras
baterias podrian producirse dafios materiales
y/0 personales.

A ADVERTENCIA:
® la humedad puede provocar darios en la bateria

y el adaptador de carga / alimentacion. Guarde y

cargue la herramienta siempre en un lugar seco
y bajo cubierta.

NOTA:

o A fin de optimizar la vida (til de la bateria, se recomienda
cargarla cuando se haya descargado completamente y
evitar que se cargue durante mas de 10 horas seguidas.

Funcionamiento con el adaptador
de carga / alimentacion

La herramienta ldser puede funcionar mientras estéa
conectado el adaptador de carga / alimentacién.

® |as funciones y mandos de la herramienta Iaser son los
mismos que cuando no esta conectado el adaptador de
carga / alimentacion.

Configuracion

Montaje en accesorios

Patas (véase la figura @)
® las patas de la herramienta laser se pueden desmontar

para montarla directamente en una superficie y / o

accesorio.

e Suelte el tornillo de la base de las patas para
soltarla del cuerpo principal de la herramienta laser.
Para montar la herramienta I&ser en un accesorio,
vuelva a introducir el tornillo de la base de las patas
en la herramienta laser para conectarlo a la rosca de
5/8 del tornillo central.

* (C6émo montar la base de las patas en la herramienta
laser:

* Extraiga el tornillo de la base de las patas (si estd en
la herramienta laser).

Inserte el tornillo de la base de las patas en el

orificio central del accesorio de la base de las patas.

* Como referencia, coloque la base de las patas de
manera que la burbuja circular esté encima de

una de las patas ajustables tal como se muestra

(véanse las figuras @y @).

o Apriete el tornillo de la base de las patas.

Tripode / accesorio de montaje (véase la figura ®))

* Coloque el tripode / accesorio en un lugar donde no
sufra interferencias facilmente y cerca del punto central
del lugar que se quiera medir.

o Ajuste el tripode / accesorio segln sea necesario. Ajuste
las patas para asegurarse de que el cabezal del tripode
/ la base de montaje del accesorio esté en posicién mas
0 menos horizontal

o Afin de facilitar el montaje, desmonte el accesorio de
la base de las patas de la herramienta laser tal como se
explic anteriormente.

o Para montar la herramienta laser en el tripode /
accesorio, empuje hacia arriba el tornillo central 5/8 y
apriételo (para los accesorios con tornillo de rosca 1/4
se necesita un adaptador).

A PRECAUCION:
® No deje la herramienta Idser sin vigilancia en un
accesorio si el tornillo central no esta apretado
firmemente. Si lo hace, la herramienta laser
podria caer y resultar dafiada.
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NOTA:

e [Durante la iény la ion de la
laser de un accesorio, se recomienda aguantarla con la
mano.

® Para colocarla encima del objetivo, apriete i el

o Pulse @ repetidamente para navegar por los modos
disponibles.

tornillo central, alinee la herramienta laser y luego apriete
firmemente el tornillo.

Ajuste del nivel

o Como referencia, coloque la base de las patas de manera
que la burbuja circular esté encima de una de las patas
ajustables.

® Laburbuja circular debe estar centrada en el tubo.

o Sifuera necesario realizar algin ajuste, proceda del
siguiente modo
(Véase la figura ®)

* Gire las patas ajustables traseras para colocar la
burbuja circular en el borde del tubo tal como se indica.

* Gire la pata ajustable frontal para centrar la burbuja
circular.

Manejo

NOTA:

En e/ apan‘ada Descnpc:anes de los LED se explican las

de fi dela

Antes de utilizar la herramienta laser, compruebe siempre

Su precision.

En el modo manual, la autonivelacion se desactiva y no se

garantiza que la precision del haz esté nivelada.

La herramienta léser indica cuando se encuentra fuera del

rango de compensacion. Véase el apartado Descripciones

de los LED. Vuelva a colocar la herramienta laser para que

esté mas o menos nivelada.

® Cuando no utilice la herramienta laser, asegtrese de que
esté apagada y coloque el bloqueo del péndulo en la
posicion de bloqueo.

.

Alimentacion

Pulse para encender la herramienta laser.
Para apagar la herramienta laser, pulse repetidamente

hasta seleccionar el modo de apagado 0

mantenga pulsado durante > 3 segundos para
apagar la herramienta laser desde cualquier modo.

Modo
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/ modo manual

(Véanse las figuras @)

o Para poder activar la autonivelacién es necesario
desbloguear el blogueo del péndulo de la herramienta
laser.

© Laherramienta laser se puede utilizar con el bloqueo
del péndulo blogueado si es necesario colocar la
herramienta laser en distintos &ngulos para proyectar
puntos o lineas rectas no nivelados.

Modo de pulso (véase la figura @)
e Cuando la herramienta Iaser esté encendida, pulse

para activar y desactivar el modo de pulso.
* El modo de pulso permite utilizar la herramienta con un
detector de laser.

Aplicaciones

Plomada / transferencia de punto
Con ayuda del haz laser vertical, establezca un plano
vertical de referencia.
Coloque el objeto u objetos hasta que se encuentren
alineados con el plano vertical de referencia para
garantizar la plomada del objeto u objetos.
Establezca 2 puntos de referencia que necesite aplomar.
Alinee el haz laser descendente o la cruz l&ser ascendente
para fijar un punto de referencia.
® Elhaz o haces laser contrario(s) proyectaran un punto de
plomada.
o Cologue el objeto hasta que el haz laser se alinee con
el segundo punto de referencia cuya plomada necesite
calcular con el punto de referencia definido.

Nivel / transferencia de punto

o Con ayuda del haz laser horizontal, establezca un plano
horizontal de referencia.

¢ Cologue el objeto u objetos hasta que se encuentren
alineados con el plano horizontal de referencia para
garantizar el nivel del objeto u objetos.
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Escuadra
Con ayuda de cualquiera de los haces Iaser verticales que
cruzan los haces laser horizontales, establezca un punto
donde se crucen los 2 haces.

o Coloque el objeto u objetos hasta que se encuentren
alineados con los haces laser vertical y horizontal para
garantizar que los objetos queden cuadrados.

Modo de pulso (véase la figura D)
e EI'modo de pulso de la herramienta léser permite utilizarla
con detectores de laser opcionales.

Modo manual wease ra figura @)

e Desactiva la funcion de autonivelacion y permite que la
unidad laser proyecte un haz laser rigido en cualquier
direccion.

Control de precision y
calibracion

NOTA:

® las herramientas laser se sellan y calibran en fabrica de

acuerdo con las precisiones especificadas.

Se recomienda revisar la calibracion antes de utilizar la

herramienta por primera vez y, a partir de ahi, de manera

periddica.

® Revise la herramienta laser de forma regular para
mantenerla precisa, especialmente para obtener trazados
exactos.

* Antes de comprobar la precision es
bl de esté desbl

q P q

io que el

pueda

Precision del haz vertical de 90°
(Véase la figura ®)

NOTA:

® Para realizar esta comprobacion se necesitard, como
minimo, 1,5 n¥ de espacio en el suelo y, posiblemente,
un ayudante.

o Coloque la herramienta Iser sobre un suelo nivelado y
encienda todos los haces.

4 ¥

do para que la

() Mida exactamente 0,91 m (3 ft) a partir del centro de la
herramienta l4ser y a lo largo del haz laser vertical frontal.
Marque este punto P,.

(%) Mida exactamente 1,22 m (4 ft) desde el centro del
instrumento a lo largo de cualquiera de los haces verticales
de referencia de 80° y marque este punto P,

(%) Realice una medicion desde el punto A al punto B; la
distancia D, deberfa ser igual a 1,52 m+0,3 mm (5 ft +
1/64in).

En caso io, la se debera

al distribuidor Stanley para que sea calibrada.

(%) Repita los pasos anteriores para comprobar los demas
haces.

Precision del haz de nivel
(Véase la figura©)

.

(®) Cologue la herramienta I&ser tal como se muestra con
el laser encendido. Marque el punto P, en la interseccion.
(®) Gire la herramienta lser 180° y marque el punto P, en
la interseccion

(&) Acerque la herramienta laser a la pared y marque el
punto P, en la interseccion.

() Gire la herramienta laser 180° y marque el punto P, en
la interseccion.

(&) Mida la distancia vertical entre P,y P, para obtener D, y
la distancia vertical entre P, y P, para obtener D,.

Calcule la distancia maxima de desviacion y compérela
con la diferencia de D, y D,, tal como se muestra en la
ecuacion.

Si la suma no es inferior o igual a la dlstam:m
maxima de d ion calculada, la h

se debera devolver al distribuidor Stanley para que
sea calibrada.

Distancia maxima de desviacion:
=013 om X(Dm (2 x D,m))
Maximo

= 00016 1 X(th (2 x D, ft)

Comparar: (véase la figura ()

D, - D, < +méximo
Ejemplo:
D, =10mD,=05m
D, = 04mm
D, =-06mm

(]
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02 % X (10m - (2 x 0.5m) = 1,8 mm (distancia
maxima de desviacion)

(0,4 mm) - (-0,6 mm) = 1,0 mm

1,0mm < 1,8 mm (VERDADERO, la herramienta esta
calibrada)

Precision del haz horizontal
(Véase la figura ()

(@ Cologue la unidad laser tal como se muestra con los
haces laser horizontal, vertical y verticales derecho e
izquierdo encendidos. Marque el punto P, donde los haces
laser horizontal y vertical izquierdo se crucen.

) Gire la herramienta laser 90° y alinee el haz lser
vertical frontal con el punto P.. Marque el punto P, donde
los haces laser horizontal y vertical frontal se crucen.

) Gire la herramienta Iaser 90° y alinee el haz laser
vertical derecho con el punto P,. Marque el punto P, donde
los haces laser horizontal y vertical derecho se crucen.

@) Mida la distancia vertical D, entre el punto més alto

y el més bajo.

Calcule la distancia méxima de desviacién y comparela
conD,.

SiD, na es mlenoro igual a la distancia maxima

de de Iculada, la h se debera
devolver al distribuidor Stanley para que sea
calibrada.

Distancia maxima de desviacion:
=026 W x D,m
Méximo
= 0,0032 1 ﬁ x D, ft

Comparar: (véase la figura (%))

D, < méximo

Ejemplo:
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D, =5m,D,= 065mm
0,26 mm
deswacmn}

065mm < 1,3mm (VERDADERO, la herramienta esta

calibrada)

My 5m = 1,3mm (distancia maxima de

Precision del haz vertical
(Véase la figura @)

(") Mida la altura de un marco de puerta o punto de
referencia para obtener la distancia D,. Cologue la
herramienta I&ser tal como se muestra con el l&ser
encendido. Dirija el haz vertical al marco de la puerta o
punto de referencia. Marque los puntos P, P, y P, tal como
se muestra

() Desplace la herramienta laser al lado opuesto del
marco de la puerta o punto de referencia y alinee el mismo
haz vertical con P, y P,

®) Mida las distancias horizontales entre P, y el haz
vertical desde la 2° ubicacién.

Calcule la distancia maxima de desviacion y compérela
con D,

SiD, no es mlerwra lyual a la distancia maxima

de de lah ienta se debera
devolver al distribuidor Stanley para que sea
calibrada.

Repita los pasos anteriores para comprobar los demés
haces.

Distancia méxima de desviacién'
=026 MM x D,m
Méximo
= 0,0031 T x D, ft

Comparar: (véase la figura %))

D, < méximo

Ejemplo:

.

D, =2m,D,=03mm

0.26 T x 2m = 0,52mm (distancia méxima de
desviacion)

03mm < 0,52mm (VERDADERO, la herramienta esta
calibrada)




Especificaciones

Herramienta laser

Precision de la nivelacién:

Precision del haz descendente vertical:

Precision del haz de escuadra:
Precision horizontal / vertical
Rango de compensacitn:

Distancia de trabajo:
con el detector de laser:

Categoria laser:

Longitud de onda laser
Linea:
Punto:

Tiempo de funcionamiento:

Tiempo de recarga:

Alimentacion:

Categoria IP:

Gama de temperaturas de funcionamiento:

Gama de temperaturas de
almacenamiento:

<2mm/15m

<1mm/2m

<Imm/5m

<2mm/15m
Autonivelacién + 3°

>16m
>50m

Categoria 1M (EN60825-1)
635nm=5nm
650 nm +5nm
> 5 horas (Ni-MH)
<4 horas
4 pilas "AA"
1P54
-10°Ca+50 °C

-25°Ca+70°C
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Seguranca do utilizador
[\ arengio:

e leia as oes de S

¢ gurang
e 0 Manual do Produto antes de utilizar este
produto. A pessoa responsavel pelo instrumento
deve gurar que todos os utili:

compreendem e cumprem estas instrugdes.

A CUIDADO:

e FEnquanto a ferramenta laser estiver em
funcionamento, tenha cuidado para ndo expor
a vista ao feixe emissor do laser (fonte de luz
vermelha). A exposigéo prolongada ao feixe de
laser pode ser perigosa para a sua vista.

A CUIDADO:

® Alguns conjuntos de ferramentas laser podem
ser fornecidos com dculos. Estes NAO séo
deulos de seguranga certificados. Estes
dculos sdo APENAS utilizados para realgar a
visibilidade do feixe em ambientes mais claros
ou a grandes distancias da fonte laser.

Guarde todas as seccdes do manual para referéncia futura

418 ¥

A AVISO:

* As amostras de etiquetas que se seqguem
sdo colocadas na ferramenta laser para sua
conveniéncia e seguranga e contém informagdo
sobre a classe de laser. Consulte o Manual do
Produto para obter informagao especifica sobre
um determinado modelo.

RADIACAD LASER - NAQ
OLHE PARA G FEIXE NEM VISUALIZE

DIRECTAMENTE COM
INSTRUMENTOS GPTICOS

PRODUTO LASER DE CLASSE 1M
* Paténcia Maxima <1 mW a 630 - 670

EN 60825-1

Descricao geral do produto

Figura A - Ferramenta Laser
1. Teclado

. Janela(s) para o feixe laser vertical

. Travdo do péndulo / de transporte
Motor da tangente horizontal

. Rosca de 5/8 - 11 para montagem / Janela para o feixe
laser para baixo

. Janela para o feixe laser horizontal

. Bolha circular de nivel

. Pernas ajustaveis (3x/

9. Tomada do adaptador de corrente

10. Circulo Horizontal

11. Base de pernas amovivel

12. Tampa das pilhas

[ SERNNY

© o

Figura B - Teclado

Figura C - Localizagao das pilhas na ferramenta laser
12. Tampa das pilhas
13. Pilhas - 4 x "AA"

Figura D - Base de pernas amovivel
7. Bolha circular de nivel
11. Acessorio de acoplamento da base de pernas
14. Ferramenta Laser
15. Parafuso da base de pernas

Figura E - Ferramenta laser no tripé / acessorio
16. Rosca do parafuso central
17. Botdo do parafuso central
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Figura F - Nivelamento da ferramenta laser
7. Bolha circular de nivel
8. Pernas ajustaveis (3x)

Figura G - Modos Laser

Figura H- Posicdes do Travao do Péndulo / de Transporte
Figura J - Modo de Impulsos

Figura K - Precisao do feixe vertical de 90°

Figura L - Preciséo do feixe de nivelamento

Figura M - Preciséo do feixe horizontal

Figura N - Precisio do feixe vertical

Teclado, Modos e LED

Teclados (Consulte a figura ®)

@ Tecla de LIGAR / DESLIGAR / Modo

@ Tecla de LIGAR / DESLIGAR o Modo de
Impulsos

Modos (Consulte a figura @)

- Modos disponiveis

44 o Alinha horizontal e o feixe vertical para
baixo estdo LIGADOS em todos os modos
Adicionar 1 linha vertical

+& (Cruz)

Adicionar 2 linhas verticais

(Cruz e 1 linha a 90°)

Adicionar 3 linhas verticais

(Cruz e 2 linhas a 90°)

Adicionar 4 linhas verticais

(Vertical nas 4 direcgdes)

* Todos os feixes DESLIGADOS

+
+r

+
-
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LEDs (Consulte a figura ®)

LED de alimentacao - VERDE aceso
e Aalimentacao esta LIGADA

LED de alimentagéo - VERMELHO a piscar
e Pilha fraca

LED de alimentagéo - VERMELHO aceso
o As pilhas precisam de ser recarregadas

LED de travamento - VERMELHO aceso
) o (0 travdo do péndulo esta LIGADO
a e 0 auto-nivelamento estd DESLIGADO
LED de travamento - VERMELHO a piscar
o Forada gama de compensacao

* Modo de impulsos estd LIGADO

) LED de impulsos - VERDE aceso
A
(Pode ser utilizado com o detector)

Pilhas e alimentacao

Instalacéo / Remocao das Pilhas
(Consulte a figura ©)

Ferramenta Laser

* Vire a ferramenta laser para baixo. Abra a tampa do
compartimento de pilhas, premindo e deslizando para
fora.

Instale / Retire as pilhas. Posicione as pilhas
correctamente na ferramenta laser.

Feche e tranque a tampa do compartimento de pilhas,
deslizando-a até ficar segura

A AVISO:

e Tenha particular atengdo as marcagoes de
(+) e (-) no compartimento das pilhas para a
colocagao correcta das pilhas. As pilhas devem
ser do mesmo tipo e capacidade. N&o utilize
combinagdes de pilhas com cargas diferentes.




Carregamento das Pilhas
Para uma maior longevidade, as pilhas recarregaveis
devem ser carregadas durante 4 horas antes da sua
primeira utilizagdo.

o Ligue a ficha do carregador / adaptador de corrente a
tomada de carregamento da ferramenta laser.

® Ligue o carregador / adaptador de corrente a uma tomada
(110 V ou 220 V) adequada a ficha.

o Durante o carregamento, o LED no carregador / adaptador
de corrente estarad VERMELHO.

o Deixe as pilhas a carregar durante cerca de 4 horas para
atingirem a carga total

e Quando as pilhas estiverem totalmente carregadas,
desligue o carregador / adaptador de corrente da
ferramenta laser e da tomada.

o 0 LED no carregador / adaptador de corrente ficara VERDE
quando o carregamento estiver completo.

A AVISO:

o Utilize o carregador / adaptador de corrente
apenas com as pilhas de Ni-MH fornecidas.
0 carregamento de outro tipo de pilhas pode
resultar em danos e/ou em ferimentos pessoais.

A AVISO:

o As pilhas e o carregador / adaptador de corrente
podem ser danificados se estiverem himidos.
Guarde e carregue a ferramenta sempre num
local coberto e seco.

NOTA:

® Para prolongar a vida das baterias, recomenda-se que
as carregue apenas quando estiverem totalmente
descarregadas e que evite carregd-las por periodos
superiores a 10 horas.

Trabalhar com o carregador /
adaptador de corrente

A ferramenta laser pode funcionar enquanto esta ligada ao
carregador / adaptador de corrente.

o As fungdes e os comandos da ferramenta laser sao os
mesmos de quando ndo estd ligada ao carregador /
adaptador de corrente.

Configuracao

Montagem em acessorios

Pemas (Consulte a figura @)
As pernas da ferramenta laser podem ser retiradas para
permitir que a ferramenta seja colocada di te
numa superficie e / ou num acessério.
* Retire o parafuso da base das pernas para separar a
base de pernas da ferramenta laser.
Para acoplar a ferramenta laser a um acessorio,
volte a montar o parafuso da base de pernas na
ferramenta laser para a ligar a uma rosca central
de 5/8.
® Para acoplar a base de pernas a ferramenta laser:
* Retire o parafuso da base de pernas, se este estiver
enroscado na ferramenta laser.
* Passe o parafuso através do furo central do
acessorio da base de pernas.
Para facilitar a orientag&o, posicione a base de
pernas de forma a que a bolha circular esteja sobre
uma das pernas ajustaveis, conforme o demonstrado
(Consulte as figuras @e @).
* Aperte o parafuso da base de pernas.

.

Montagem em tripé / acessorio (Consulte a figura ()
* (Coloque o tripé / acessério num local em que ndo seja
facilmente perturbado e proximo do centro da érea a
ser medida.
Ajuste o tripé / acessorio conforme o necessério. Ajuste
0 posicionamento para que a base do tripé / acesstrio
fique proximo do horizontal.
Retire o acessério de ligagdo da ferramenta laser,
conforme o indicado acima, para facilitar a montagem.
* Monte a ferramenta laser no tripé / acessério
empurrando o parafuso central de 5/8 para cima e
apertando-o (Serd necessdrio um adaptador para utilizar
acessorios com rosca de 1/4).

A CUIDADO:

e Nao abandone a ferramenta laser num acesscrio
sem primeiro o aparafusar totalmente. Se ndo
o fizer, corre o risco de a ferramenta laser cair e
possivelmente ficar danificada.

.

NOTA:
o [ conveniente segurar sempre na ferramenta laser

com uma mao ao colocar ou retirar a ferramenta de um
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acessdrio.

o Se for montado sobre um alvo, aperte parcialmente o
parafuso central, alinhe a ferramenta laser, e depois aperte
totalmente o parafuso.

Afinacgdo do nivelamento

o Para facilitar a orientagdo, posicione a base de pernas de
forma a que a bolha circular esteja sobre uma das pernas
ajustaveis.
e Abolha de nivel deve estar ao centro.
o Se for necessario afinar, proceda da seguinte forma
(L‘nnsulte a figura ®):
Rode as pernas traseiras ajustdveis para deslocar a
bolha de nivel até a borda, conforme o indicado.

* Centre a bolha de nivel rodando a perna ajustavel
da frente.

Funcionamento

NOTA:

® Consulte as Descriges dos LED para indicagoes durante

a utilizagéo.

Antes de utilizar a ferramenta laser, verifique sempre a

precisao da ferramenta laser.

®  No Modo Manual, o Auto-nivelamento esté DESLIGADO.

Nao hé garantia da precisao do feixe estar nivelado.

A ferramenta laser indicard quando estiver fora da gama

de ao. Consulte as Descrigdes dos LED.

Reposicione a ferramenta laser de forma a ficar mais

nivelada.

* Quando nao estiver em uso, assegure-se de que DESLIGA
a ferramenta laser e que coloca o travao do péndulo na
posicao de travamento.

Ligar
e Prima @ para LIGAR a ferramenta laser.

e Para DESLIGAR a ferramenta laser, prima
repetidamente até seleccionar o modo DESLIGAR OU

mantenha a tecla premida durante cerca de 3
segundos para DESLIGAR a ferramenta em qualquer
modo.

Modo

e Prima @ repetidamente para passar
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sequencialmente pelos modos disponiveis.

Modo de Auto-Nivelamento / Manual

(L‘unsulte as figuras @)

0 travdo do péndulo na ferramenta laser necessita de
ser comutado para a posigao destravado para permitir o
auto-nivelamento.

A ferramenta laser pode ser utilizada com o péndulo
travado quando for necessdrio posicionar a ferramenta
em vérios angulos para projectar linhas rectas ou pontos
nao nivelados.

Modo de impulsos (Consulte a figura @)

* Quando a ferramenta laser estiver LIGADA, prima @
para LIGAR / DESLIGAR o modo de impulsos.

* 0 modo de impulsos permite o uso de um detector de
laser.

Aplicacoes

Transierencla do prumo / ponto
Utilizando o feixe laser vertical, estabeleca um plano de
referéncia vertical.

* Posicione ofs) objectol(s) desejado(s) até ficarem alinhados
com o plano de refer8ncia vertical para se certificar de que
ofs) objecto(s) estao aprumados.

o Estabelega 2 pontos de referéncia que precisem de ser
aprumados.

o Alinhe o feixe laser para baixo ou a cruz do laser para cima
para definir um ponto de referéncia.

o (fs) feixe(s) laser(s) oposto(s) ira(do) projectar um ponto
que estara aprumado.

o Posicione 0 objecto desejado até que o feixe laser esteja
alinhado com o segundo ponto de referéncia que necessita
de estar aprumado com o ponto de referéncia definido.

Transierencla do nivel / ponto
Utilizando o feixe laser horizontal, estabelega um plano de
referéncia horizontal.

o Posicione os) objecto(s) desejado(s) até ficarem alinhados
com o plano de referéncia horizontal para se certificar de
que ofs) objecto(s) estdo nivelados.

Esquadria

o Utilizando um dos feixes laser verticais que se cruze com
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os feixes laser horizontais, estabelega um ponto em que os
2 feixes se cruzam.

* Posicione ofs) objectol(s) desejados até ficarem alinhados
com os feixes laser horizontal e vertical para se certificar
de que ofs) objecto(s) estdo em esquadria.

Modo de impuISOS (Consulte a figura @)
* A configuragdo da ferramenta laser no modo de impulsos
permite o seu uso com detectores laser opcionais.

Modo Manual (consuite a figura @)

o Desactiva a fungdo de auto-nivelamento e permite que a
unidade de laser projecte um feixe laser rigido em qualquer
orientagdo

Verificacao da Precisdo e
Calibracao

NOTA:

e As ferramentas laser sdo seladas e calibradas na fabrica
com as precisdes especificadas.

® Recomendamos que execute uma verificagdo da calibraggo

antes da primeira utilizagdo e periodicamente durante a

sua utilizagao.

A ferramenta laser deve ser regularmente verificada

para assegurar a sua precisao, especialmente para

configuragdes de precisao.

e Otravao de p deve estar lo para
permitir que a ferramenta laser execute o auto-
nivelamento antes de verificar a precisao.

Precisao do feixe vertical de 90°
(Consulte a figura ®)

NOTA:
e Precisard de, pelo menos, 1,5 n? de espago fisico no chao e
possivelmente de um assistente para esta verificagdo.

o (Coloque a unidade laser num chao plano e ligue todos
os feixes

o (®)Meca exactamente 0,91 m (3 ft)a partir do centro da
unidade laser e ao longo do feixe vertical frontal. Marque
este ponto P,

o (®HMegca exactamente 1,22 m (4 ft)a partir do centro do

instrumento e ao longo de um dos feixes verticais de
referéncia de 90° e marque este ponto P, .

(%) Mega do ponto A ao ponto B. Esta distancia D, deve ser
iguala152m+0,3mm (5ft+1/64in).

® Caso nao seja, a unidade deve ser devolvida ao seu
Distribuidor Stanley para ser calibrada.

o (Repita os passos acima para verificar os outros feixes.

Precisao do feixe de nivelamento
(Consulte a figura ©)

¢ (&) Posicione a ferramenta laser conforme o demonstrado,
com o laser LIGADO. Marque o ponto P, no cruzamento.

¢ (Rode a ferramenta laser 180° e marque o ponto P,no
cruzamento.

o (Aproxime a ferramenta laser da parede e marque o
ponto P, no cruzamento.

*  (%Rode a ferramenta laser 180° e marque o ponto P, no
cruzamento.

* ([ Mega a distancia vertical entre P, e P, para obter D, e a
disténcia vertical entre P, e P, para obter D, .

o (Calcule a distancia maxima de compensagéo e compare
com a diferenca de D, e D,, conforme demonstrado na
equagao.

* Se a soma nao for igual ou inferior a distancia

maxima de I a

deve ser devolvida anyseu Distribuidor Stanley para
ser calibrada.

Distancia maxima de compensacao:

=013 %x (D,m - (2 x D,m))

Méximo ol
= 0,0076 %e?x (D, ft - (2 x D, ft))

Compare: (Consulte a figura )
D, - D, < +o0Méximo

Exemplo:

e D =10m D,=05m
e D,=04mm

e D, =-06mm

4
e 02 ”gﬂ—m X (10m - (2 x 0,5m) = 1,8 mm (distancia
maxima de compensagéo)
e (04mm) - (-06 mm) = 1,0mm
e 1,0mm < 1,8mm (VERDADE, a unidade encontra-se

dentro da calibragao)
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Precisao do feixe horizontal
(Consulte a figura @)

()Coloque a ferramenta laser conforme o demonstrado,
com os feixes laser horizontal, vertical, esquerdo e direito
LIGADOS. Marque o ponto P, no ponto em que os feixes
horizontal e vertical esquerdo se cruzam.

()Rode a ferramenta laser 90° e alinhe o feixe laser
vertical frontal com o ponto P, . Marque o ponto P, no
ponto em que o feixe horizontal e o feixe vertical frontal
se cruzam.

(#)Rode a ferramenta laser 90° e alinhe o feixe laser
vertical direito com o ponto P, . Marque o ponto P, no ponto
em que os feixes horizontal e vertical direito se cruzam.
(%) Meca a distancia vertical D, entre o ponto mais alto e
0 mais baixo

Calcule a distancia méxima de compensagdo e compare
comD, .

Se D, nao for igual ou inferior a distancia maxima
de ao calculada, a fe deve

ser devolvida ao seu Distribuidor Stanley para ser
calibrada.

Distincia maxima de compensacéo:
=026 ’"—”"" xD,m
Méximo .
- 0.
= 0,0032 %EEX D, ft
Compare: (Consulte a figura )

D, < ao Méximo

Exemplo:
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D, =5m, D, = 065mm

026 T x 5m = 1,3mm (disténcia méxima de
compensagéo)

0,65mm < 1,3mm (VERDADE, a unidade encontra-se
dentro da calibragéo)

Precisao do feixe vertical
(Consulte a figura ®)

(") Meca a altura da ombreira de uma porta ou de um
ponto de referéncia para obter a distancia D, . Posicione
a ferramenta laser conforme o demonstrado, com o laser
LIGADO. Aponte o feixe vertical para a ombreira da porta
ou ponto de referéncia. Marque os pontos P, , P, e P,,
conforme demonstrado.

() Desloque a ferramenta laser para o lado oposto da
ombreira da porta ou do ponto de referéncia e alinhe o
mesmo feixe vertical com P, e P,

(®) Mega as distancias horizontais entre P, e o feixe
vertical do segundo local.

Calcule a distancia maxima de compensag&o e compare

comD,.
Se D, nao for igual ou inferior a distincia maxima
de ao calculada, a deve

ser devolvida ao seu Distribuidor Stanley para ser
calibrada.
Repita os passos acima para verificar os outros feixes.

Distancia maxima de compensagéo:
=026 mTT xD,m
Maéximo
= 00031 %k x D, t
Compare: (Consulte a figura (%))

D, < ao Méximo

Exemplo:

.

D, =2m, D, =03mm

026 % X 2m = 0,52 mm (distancia maxima de
compensagéo)

0,3mm < 0,52 mm (VERDADE, a unidade encontra-se
dentro da calibragéo)




Especificacoes

Ferramenta Laser

Precisao do nivelamento:

Precisdo do Feixe Vertical para baixo:
Precisdo do feixe de esquadria:
Precisao horizontal / vertical

Gama de Compensagéao

Distancia de trabalho:

com o detector de laser:

Classe do laser:
Comprimento de onda do laser
Linha:
Ponto:
Tempo de funcionamento:
Tempo de Recarga:

Alimentac&o:

Classificacao IP:

Gama da temperatura de funcionamento:

Gama da temperatura de armazenamento:

54 ¥

<2mm/15m
<1mm/2m
<Imm/5m
<2mm/15m
Auto-Nivelamento até + 3°

>16m
>50m

Classe 1M (EN60825-1)

635nm=5nm

650 nm +5nm

> 5 horas (Ni-MH)

<4 horas
4 x Pilhas "AA"
1P54
-10° Ca+50°C

-25°Ca+70°C
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Inhoud

Veiligheid

Overzicht van product

Toetsenbord, Standen en LED
Batterijen en voeding

Opstelling

Bediening

Toepassingen
Nauwkeurigheidscontrole en kalibratie
Technische gegevens

Veiligheid van de gebruiker

A WAARSCHUWING:
o lees de Veiligheidsaanwijzingen en de
Gebruiksaanwijzing aandachtig door voor
u dit apparaat in gebruik neemt. De persoon
die verantwoordelijk is voor het apparaat moet
ervoor zofgen dat a/le gebru:kers bekend zijn met
de en deze lg

A OPGELET:

® Voorkom dat uw ogen worden blootgesteld
aan de laserstraal (rode lichtbron) terwijl de
lasermeter in gebruik is. Blootstelling aan een
laserstraal voor langere tijd kan gevaarlijk zijn
voor uw ogen.

A OPGELET:

® In sommige gevallen bevat de lasermeter kit een
bril. Dit is GEEN gecertificeerde veiligheidsbril.
Deze bril zijn ALLEEN bedoeld om de
Zzichtbaarheid van de straal in omgevingen met
sterk licht of op grotere afstand van de laserbron
te verbeteren.

Bewaar alle delen van deze handleiding zodat u ze later
opnieuw kunt raadplegen.

56 M

A WAARSEHUWINE
Voor het gemak en de veiligheid van de
gebruiker zijn de onderstaande labels
ber/effende de laserklasse ap het /aserapparaat
. Zie de Prodi voor
bijzonderheden over een specifiek productmodel.

LASERRADIATIE - NIET
1N DE STRAAL KLJKEN OF
DIRECT MET OPTISCHE INSTRUMENTEN
NAAR DE STRAAL KIJKEN

* KLASSE 1M LASERPRODUCT

EN 60825-1

Overzicht van product

Afbeelding A - Lasermeter

1. Toetsenbord

2. Venster(s)voor verticale straallaser

3. Slinger / Transportvergrendeling

4. Horizontale raaklijn drive

5. 5/8-11 Schroefdraadfitting / Venster voor neerwaartse
straallaser

6. Venster voor horizontale laserstraal

7. Ronde waterpasbuis

8. Verstelbare poten (3x/

9. Aansluiting voedingsadapter
10. Horizontale ring

11. Afneembare potenbasis

12. Kapje van batterijhouder

Afbeelding B - Toetsenbord

Afbeelding C - Lasermeter batterijhouder
12. Kapje van batterijhouder
13. Batterijen - 4 x AA

Afbeelding D - Afneembare potenhouder
7. Ronde waterpasbuis
11. Hulpstuk voor potenhouder
14. Lasermeter
15. Schroef voor potenhouder

Afbeelding E - Lasermeter op statief / hulpstuk
16. Middelste schroefdraad
17. Middelste schroefknop
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Afheelding F - Nivelleren van de lasermeter
7. Ronde waterpasbuis
8. Verstelbare poten (3x/

Afheelding G - Laserstanden

Afheelding H - Siinger / Transportvergrendelingpositie

Afheelding J - Pulsmodus

Afheelding K - Nauwkeurigheid 90° verticale straal
Afbeelding L - Nauwkeurigheid nivelleringsstraal
Afbeelding M - Nauwkeurigheid horizontale straal

Afbeelding N - Nauwkeurigheid verticale straal

Toetsenbord, Standen en
LED

Toetsenborden zie ameetding ®)

@ Voeding AAN / UIT / Modus toets
@ Pulsmodus AAN / UIT toets

Modus (zie afbeelding ©)

- Beschikbare modus

.
44 Horizontale lijn en verticale opwaardse lijn

zij AAN in alle standen

1 x verticale lijn toevoegen
+& (Kruis)

2 x verticale lijn toevoegen
(Kruis en 1x bij 90°)

3 x verticale lijn toevoegen
(Kruis en 2x bij 90°)

3 x verticale lijn toevoegen
(Verticaal in alle 4 richtingen)
Alle stralen UIT

+ 4+
- - +
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LEDs (zie atbeeiding ®)

LED-voedingsindicator - continu GROEN
e \oeding is AAN

LED-voedingsindicator - Knippert ROOD
e Batterij zwak

LED-voedingsindicator - Continu ROOD
o Batterij moet worden opgeladen

LED-voedingsindicator - continu ROOD
) o Slingervergrendeling is AAN
L] e Zelfnivellering is UIT
Vergrendeling LED - Knippert ROOD
o Buiten compensatiebereik

Puls LED - Continu GROEN
“ e Pulsmodus is AAN

(Kan met Detector gebruikt worden)

Batterijen en voeding

Batterij installeren / verwijderen
(Zie figuur ©)

Lasermeter

e Draai het laserapparaat om. Verwijder het kapje van de
batterijhouder door het kapje aan te drukken en open
te schuiven.

Batterijen installeren / verwijderen Let op de polariteit
bij het plaatsen van de batterijen.

Sluit het kapje van de batterijhouder door het kapje
terug te schuiven en te vergrendelen.

A WAARSCHUWING:

o letopde(+)en (-) markeringen in de
batterijhouder voor de juiste plaatsing van de
batterijen. Batterijen moeten van hetzelfde
type en vermogen zijn. Geen volle en halflege
batterijen samen gebruiken.




Batteru opladen
Oplaadbare batterijen de eerste keer 4 uur opladen voor
een optimale levensduur.

* De lader/adapter op de oplaadingang van de lasermeter
aansluiten

o De stekker van lader/adapter op een stopcontact (770V of
220V ) met passende stekkeringang aansluiten.

o De LED op de lader/adapter zal tijdens het opladen ROOD
oplichten.

® Het duurt ongeveer 4 uur om de batterij volledig op te
laden.

o Wanneer de batterij volledig geladen is, de stekker van
de lader/adapter van de lasermeter uit het stopcontact
verwijderen.

o De LED op de lader/adapter zal GROEN oplichten als de
batterij opgeladen is.

A WAARSCHUWING:
® Gebruik de lader/adapter uitsluitend met het
meegeleverde Ni-MH batterijpack. Het opladen
van andere type batterijen kan tot schade en/of
persoonlijk letsel leiden.

A WAARSCHUWING:

o De batterij en lader/adapter kunnen worden
beschadigd door vocht. Het apparaat altijd op
een droge en overdekte plaats bewaren en
opladen.

OPMERKING:

® Voor een optimale levensduur de batterij na ontlading
volledig opladen en niet langer dan 10 uur continu
opladen.

Gebrulk met lader/adapter
De lasermeter kan gebruikt worden terwijl het apparaat op
de lader/adapter is aangesloten.

o De functies en bedieningstoetsen zijn hetzelfde met of
zonder gebruik van de lader/adapter.
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Opstelling

Monteren van toebehoren

Pn(en (zie afbeelding @)

De poten op de laser zijn afneembaar om het mogelijk te

maken de laser direct op een opperviak en / of hulpstuk

te plaatsen.

* Verwijder de schroef van de houder om de houder
van het toestel los te maken.

* Als de laser aan een hulpstuk wordt bevestigd, de
schroef van de houder weer op de laser schroeven
voor aansluting op een 5/8 schroefdraad.

* Om de potenhouder aan de laser te bevestigen:

* Verwijder de schroef van de houder als deze op de
laser is geschroefd
Plaats de schroef van de potenhouder in het
middelste gat in de houder.
* Houd de potenhouder zodanig dat de ronde
waterpasbuis boven de verstelbare poten is, zoals
getoond (zie afbeeldingen @ en @).
Draai de schroef van de potenhouder vast.

.

Statief / A fitting (zie afbeelding (€))
* Plaats een statief / accessoire op een vrije, veilige
plaats in de ruimte die moet worden gemeten.
Het statief / accessoire op gewenste wijze opstellen.
De poten zodanig bijstellen dat de kop van het statief /
accessoire bijna horizontaal is.
Verwijder het hulpstuk voor de poten van de laser zoals
hierboven beschreven om montage te vereenvoudigen.
Monteer de lasermeter op het statief / accessoire door
de middelste 5/8 schroef naar boven te drukken en vast
te draaien. (Een adapter is vereist voor accessoires met
een 1/4 schroefdraad).

boh

A OPGELET:
e De niet d op een ire

achterlaten zonder de middelste schroef goed
vast te draaien. Dit om te voorkomen dat de
lasermeter zou vallen en wordt beschadigd.

.

OPMERKING:

* Het wordt aanbevolen de lasermeter altijd met een hand
vast te houden bij het aanbrengen of verwijderen van
toebehoren.

Bij het opstellen over een doel, de schroef gedeeltlijk
vastdraaien, de lasermeter richten en vervolgens de
schroef geheel vastdraaien.
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Nivelleren

Houd de potenhouder zodanig dat de ronde waterpasbuis
boven een van de verstelbare poten is.
De ronde luchtbel moet gecentreerd in het buisje staan.
Als aanpassing vereist is, de onderstaande procedure
volgen
(ZIE afbeelding (F))
Verdraai de verstelbare poten om de luchtbel naar de
rand van het buisje te brengen zoals aangegeven.

* Centreer de luchtbel door het verdraaien van de voorste

verstelbare poot

Bediening

OPMERKING:

.
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Zie LED beschrijvingen voor aanduidi tijdens
gebruik.
De lasermeter voor gebruik altijd op nauwkeurigheid
controleren.
In de i ing is ivellering ui
De nauwkeurigheid van de straal is niet gegarandeerd
horizontaal.
De /asermeter geefr aan wanneer hij burren

bereik is. Zie LED besch Verstel
het laserapparaat om deze zoveel mogelijk te nivelleren.
Niet vergeten het apparaat na gebruik uit te schakelen en
de slinger weer te vergrendelen.

Inschakelen

e Drukop om de lasermeter AAN te zetten.

Om de laser UIT te zetten, herhaaldelijk op
drukken totdat de UIT modus is geselecteerd OF voor >

3op drukken om de laser vanuit iedere stand op
UIT te zetten.
Modus

® Druk herhaaldelijk op @ voor de verschillende
beschikbare standen.

Zelfnivellerende / Handmatige modus

(Zie afbeeldingen @)

* De slingervergrendeling van de laser moet ontgrendeld
worden om zelfnivelleren mogelijk te maken.

* De laser kan gebruikt worden met de slinger vergrendeld
als dit nodig is om de laser op verschillende hoeken te

positioneren om niet-genivelleerde lijnen of punten te
projecteren.

Pulsmodus(zie afbeelding )

*  Druk terwijl de laser op AAN staat op @ omde
pulsmodus AAN/UIT te schakelen.

* De pulsmodus kan met de laser detector gebruikt
worden

Toepassingen

Oploodstraal / Puntoverdracht
Gebruik de verticale laser om het verticale referentieviak
te bepalen.

¢ De gewenste object(en) zodanig positioneren dat ze
gelijkgericht zijn met het verticale referentieviak om te
verzekeren dat de object(en) loodrecht staan.

* Bepaal 2 referentiespunten die waterpas moeten zijn.

* Richt de neerwaartse laserstraal of het opwaartse
laserkruis op een vastgesteld referentiepunt.

¢ De tegengestelde laserstralen worden geprojecteerd op
een punt dat loodrecht is.

o Het gewenste object zodanig opstellen dat de laserstraal
gelijkgericht is met het tweede referentiepunt dat loodrecht
moet zijn met het vastgestelde referentiepunt

Horlzontaal / Puntoverdracht
Gebruik de horizontale laserstraal om het horizontale
referentievlak te bepalen.

o Positioneer de gewenste object(en) zodanig dat ze
gelijkgericht zijn met het horizontale referentieviak om te
verzekeren dat de object(en) waterpas staan.

Rechthoek

Gebruik de verticale of horizontal laserstralen om het punt
te bepalen waar de 2 stralen elkaar kruisen.

* De gewenste object(en) zodanig positioneren dat ze
gelijkgericht zijn met de verticale en horizontale laserstraal
om te verzekeren dat de object(en) haaks zijn

Pll Ismo d US(zie afbeelding @)
o Zetde laser in de pulsmodus voor gebruik met optionele
laser detectors.
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Handmatige modus (ie ateetding @)

o Schakelt de zelfnivellerende functie uit en maakt het
mogelijk een vaste laserstraal in elke gewenste richting
te projecteren.

Nauwkeurigheidscontrole
en kalibratie

OPMERKING:

o De lasermeters zijn op de fabriek verzegeld en gekalibreerd
op de gespecificeerde nauwkeurigheid.

Het wordt echter aanbevolen de kalibratie te c

voor u het toestel in gebruik neemt. Daarna de kalibratie

periodiek herhalen.
e De moet Imatig gecontroleerd worden op
igheid, vooral voor precisi ing

p g moet ontg Zzijn
om zelfnivellering mogelijk te maken en de
nauwkeurigheid te controleren.

Nauwkeurigheid 90° verticale

straal
(Zie figuur ®) )

OPMERKING:
e Voor deze controle is minimaal 1,5 n? ruimte vereist en
wellicht hulp van een collega.

® Plaats het laserapparaat op een vlakke ondergrond en
schakel alle stralen in.

® (%) Meet exact 0,91 m (3 ft) vanaf het midden van het
laserapparaat langs de verticale laserstraal. Markeer dit
puntP, .

o (%) Meet exact 1,22 m (4 ft)vanaf het midden van
het laserapparaat langs een van de 90° verticale
referentiestralen en markeer dit punt P, .

(%) Meet vanaf punt A tot punt B; deze afstand D, moet
1'52 m+ 0’3 mm (5 ft+1/64 in) zijn.

o Zo niet, dan moet het apparaat geretourneerd
worden aan uw Stanley-distributeur voor kalibratie.

o (%) Herhaal bovenstaande stappen om de andere stralen
te controleren.

Nauwkeurigheid

nivelleringsstraal
(Zie figuur ©)

(&) Plaats het laserapparaat zoals in de afbeelding is

getoond met de laser AAN. Markeer punt P, bij het kruis

(& Roteer het laserapparaat 180° en markeer punt P, bij

het kruis.

() Plaats het laserapparaat dichter bij de muur en markeer

puntP,.

() Roteer het laserapparaat 180° en markeer punt P, bij

het kruis.

(® Meet de verticale afstand tussen P, en P, voor het

bepalen van D, en de verticale afstand tussen P, en P, om

D, te bepalen

Calculeer de maximale toelaatbare offset afstand en

vergelijk dit met het verschil van D, en D, zoals getoond in

de vergelijking

Als het totaal niet minder of gelijk is aan de

berekende maximale offset afstand, dan moet het
pp aan de Stanley-distril g

worden voor kalibratie.

g

Maximale offset afstand:
=013 ’”—fg"x (D,m - (2 x D,m))

Maximum .
= 0,0016 % x (D, ft - (2 x D, ft))

Vergelijk: (Zie afbeelding (%))
D, - D, < +Maximum

Voorbeeld:
D, =10mD,=05m
D, = 04 mm
D, = -0,6mm

s
02 ”:n—m X (10m - (2 x 05m) = 1,8mm (maximum
offset afstand)

(0,4mm) - (-0.6 mm) = 1,0mm

1,0mm < 1,8 mm (TRUE, apparaat is binnen

toleratie)

e
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Nauwkeurigheid horizontale

straal
(Zie figuur ()

() Plaats het laserapparaat zoals in de afbeelding is
getoond met horizontale, verticale en linker and rechter
verticale laserstralen aan. Markeer punt P, waar de
horizontale en verticale laserstralen kruisen

o () Het laserapparaat 90° roteren en de voorste verticale
laserstraal gelijkrichten met punt P, . Markeer punt P, waar
de horizontale en voorste verticale laserstralen kruisen.

o () Het laserapparaat 90° roteren en de voorste verticale
laserstraal gelijkrichten met punt P, . Markeer punt P, waar
de horizontale en verticale laserstralen kruisen.

(%) Meet de verticale afstand D, tussen het hoogste en
laagste punt.

* Bereken de maximale toelaatbare offset afstand en
vergelijk met D,

® Als D, niet minder of gelijk is aan de berekende
maximale offset afstand, dan moet het apparaat aan

de Stanley-distrib g d worden voor
kalibratie.
Maximale offset alsraml'
=026 00 x D m
Maximum .
= 00032 % x D, ft

Vergelijk: (Zie afbeelding )
D, < Maximum
Voorbeeld:
e D, =5m D, =065mm
e 026 '"—n;” X 5m = 1,3mm (maximum offset afstand)
e 065mm < 1,3mm (TRUE, apparaat is binnen

toleratie)
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Nauwkeurigheid verticale straal
(Zie figuur @)

(") Meet de hoogte van een deurpost of referentiepunt om
de afstand D, te bepalen. Plaats het laserapparaat zoals
in de afbeelding is getoond met de laser AAN. Richt de
verticale straal op de deurpost of referentiepunt. Markeer
punten P, P, en P, zoals getoond.

o (%) Beweeg de laser in tegenovergestelde richting van de
deurpost of referentiepunt en richt dezelfde verticale straal
gelijk metP,enP,.

(%) Meet de horizontale afstanden tussen P, en de verticale
straal van de 2de locatie.

* Bereken de maximale toelaatbare offset afstand en
vergelijk met D,

® Als D, niet minder of gelijk is aan de berekende
maxnnale offset afstaml dan moet het apparaat aan

i g d worden voor

de Stanley
kalibratie.

o Herhaal bovenstaande stappen om de andere stralen te
controleren.

Maximale offset afstand:
=026 mTT xD,m
Maximum .
= 00031 @ x D, ft

Vergelijk: (Zie afbeelding (%))
D, < Maximum
Voorbeeld:
e D =2m D,=03mm
e 026 % X 2m = 0,52 mm (maximum offset afstand)
e 03mm < 052mm (TRUE, apparaat is binnen

toleratie)




Technische gegevens

Lasermeter
Nivelleringsnauwkeurigheid: <2mm/15m
Nauwkeurigheid verticale neerwaartse <1mm/2m
straal:
<Imm/5m
Nauwkeurigheid rechthoekstraal:
<2mm/15m

Nauwkeurigheid horizontaal / verticaal
Zelfnivellerend tot + 3°
Compensatiebereik:
>15m
Werkafstand: >50m
met Laser detector:
Klasse 1M (EN60825-1)

Laserklasse
Lasergolflengte 635nm+5nm
Lijn: 650 nm +5nm
Dot:
> 5 uur (Ni-MH)
Werktijd:
<4uur
Oplaadtijd:
Batterijen (4 x AA)
Voeding:
1P54
IP-waardering:
-10° C tot +50° C
Werktemperatuur:
-25° Ctot +70° C

Opslagtemperatuur:




Opmerkingen
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Brugersikkerhed
A ADVARSEL:

e [es omhyggeligt sikkerhedsvejledningen og
brugervejledningen igennem, inden produktet
anvendes. Den person, som er ansvarlig for
instrumentet, skal sikre, at alle brugere forstar
og overholder disse vejledninger.

A FORSIGTIG:

o Nér laservaerktajet er i brug, er det vigtigt at
sarge for, at laserstrélen (den rade lyskilde) ikke
kommer i kontakt med gjnene. Udsaettelse for
laserstréling over laengere tid kan veere skadelig
for gjnene.

A FORSIGTIG:

o Briller kan medfalge i nogle af
laserveerktojssaettene. Der er IKKE tale om
autoriserede beskyttelsesbriller. Disse briller
anvendes KUN til at gare strélen mere synlig i
lyse omgivelser eller ved lengere afstand fra
laserkilden.

Gem alle dele af denne brugervejledning til fremtidig brug.

A ADVARSEL

Falgende typer meerkater er pasat dit
laserveerktoj for at oplyse om laserklassen af
praktiske og sikkerhedsmeessige grunde. Der
henvises til brugervejledningen for naermere
oplysninger om de enkelte produktmodeller.

LASERSTRAUNG
KIG IKKE IND | STRALEN ELLER
DIREKTE PA DEN GENNEM

KLASSE 1M1 LASERPRODUKT
* Maks. ffekt < 1 mW ved 630 - 670 nm

EN 60825-1

Produktoversigt

Figur A - Laservaerktoj
1. Tastatur
. Vindue (er)til vertikal laserstrale
. Pendul / Transportlas
. Horisontalt tangentdrev
5/8 - 11 monteringsgevind / Vindue til nedadgaende
laserstrale
. Vindue til horisontal laserstréle
. Cirkuleer bobbel
. Justerbare ben (3x)
9. Stremadapterstik
10. Horisontal cirkel
11. Aftagelig bund til las
12. Batterilag

[SIFSEREN

® o

Figur B - Tastatur

Figur C - Placering af batterier i laserveerktajet
12. Batterilag
13. Batterier - 4 x "AA"

Figur D - Aftagelig base til ben
7. Cirkuleer boble
11. Montering af base til ben
14. Laservaerktej
15. Benbasens skrue

Figur E- Laserveerktgj pa trefod / Montering
16. Midterste skruegevind
17. Midterste skruegreb
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Figur F- Nivellering af laserveerktojet
7. Cirkuleer boble
8. Justerbare ben (3x)

Figur G - Lasermodusser

Figur H - Pendul / Transportlasens positioner
Figur J - Impulsmodus

Figur K - Ngjagtighed af 90° vertikal strale
Figur L - Lige strales njagtighed

Figur M - Horisontal stréles njagtighed

Figur N - Vertikal strales nojagtighed

Tastatur, modusser og LED

Tastaturer (se figur@)

@ Teend-/modusknap (ON/OFF)
@ Impuls modusknap (ON/OFF)

Modusser (s figur @)

Lysdioder (se figur @)

Stromlysdiode - Lyser GRON

o Strgmmen er ON (teendt)
Stremindikator - Blinker RODT

o Lavt batteriniveau
Stremindikator - Lyser ROD

o Batteriet skal oplades

Lés lysdiode - Lyser ROD
) ® Pendullés er ON (teendt)
a o Selvnivellering er OFF (slukket)
Lés lysdiode - Blinker RODT
o Uden for kompensationsomrade

Impuls lysdiode - Lyser GRON
“v o Impulsmodus er ON (taendt)

(Kan bruges med detektor)

Batterier og strom

Iszetning/udtagning af batterier

(Se figur ©)

Laservaerktm

Drej laserveerktgjet til bunden. Abn deekslet til
batterirummet ved at trykke pa det og skubbe det ud.

saettes i laserveerktojet.

ind, indtil det er helt lukket.

A ADVARSEL:

Iseet/udtag batterierne. Vend batterierne korrekt, ndr de

Luk og l&s deekslet til batterirummet ved at skubbe det

o Ver seerlig opmeerksom pé batterirummets

Tilgeengelige modusser

= 8 o i . markeringer af (+) og (-), sa batterierne bliver
+ 4 * Horisontal linje og vertikal nedadgaende sat korrekt i. Batterierne skal veere af samme
q=y stréle er ON (taendt) i alle modusser type og kapacitet. Benyt ikke en kombination af
+4 * EI% ;;)vemkal linje batterier, som ikke har samme tilbagevaerende
+ & o Tilfgj 2x vertikal linje kapacitet
(Kryds og 1x ved 90°)
 Tilfgj 3x vertikal linje
(Kryds og 2x ved 90°)
o Tilfgj 4x vertikal linje
(Vertikalt i alle 4 retninger)
o Alle straler slukket (OFF)
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Opladnmg af batteri

For at opna den leengste levetid skal det genopladelige

batteri oplades i 4 timer, inden det tages i brug ferste gang.

Tilslut oplader-/stramadapterstikket til laserveerktajets
opladerindgang.

Tilslut oplader-/stremadapteren til en stikkontakt (770 V'
eller 220 V) med et egnet udtag.

Indikatoren pa oplader-/stremadapteren lyser RADT under
opladningen,

Batteriet skal oplade i ca. 4 timer for at blive fuldt ladt op.
Nar batteriet er ladt helt op, tages oplader-/
stramadapterstikket ud af laservaerktgjet og stikkontakten
Indikatoren pa oplader-/stramadapteren lyser GRANT, nar
opladningen er feerdig.

A ADVARSEL:

® Benyt kun oplader-/stromadapteren sammen
med den medfalgende Ni-MH batteripakke.
Opladning af enhver anden type batteri kan
medfare skader og/eller personskade.

A ADVARSEL:

o Fugt kan beskadige batteriet og oplader-/
stramadapteren. Opbevar og oplad altid
vaerktojet et tort og overdaekket sted.

BEM/ERK:
e Forat opna den leengste batterilevetid anbefales det, at

Anvendelse med oplader-/strama-

batteriet forst genoplades, ndr det er helt afladt, samt at
det ikke oplader i mere end 10 timer i traek.

dapter

Laserveerktgjet kan anvendes, mens det er tilsluttet
oplader-/stromadapteren.

Laserveerktgjets funktioner og héndtering er de samme
som, nar det ikke er tilsluttet oplader-/stremadapteren.

Opsatning

Montering pa ekstraudstyr

en (Se figur @)
Benene pa laserveerktojet kan tages af for at gore det
muligt at placere laservaerktejet direkte pé en overflade
og / eller ekstraudstyr.
Fiern benets baseskrue for at frigare benets base fra
det primaere laserveerktgj.
Hvis laserveerktejet fastgares til et ekstraudstyr, skal
benet seettes ind i benets baseskrue for at koble det
til et 5/8 midterste skruegevind
Sadan fastgares benets base til laserveerktojet:
* Huvis det findes pé laserveerktgjet, skal benets
baseskrue fiernes
* Anbring benets baseskrue op gennem det midterste
hul i benbasens montering.
For let reference, placer benets base séledes at den
cirkuleere boble sidder over en af de justerbare ben,
som vist (Se figurer @ og @).
o Spand benets baseskrue.

Trelud / Montering af ekstraudstyr (Se figur ®)

* Anbring en trefod /ekstraudstyr pa et sted, hvor den
ikke stér i vejen, teet pd midtpunktet af det omréde, der
skal opméles.

Opsaetning af trefod / ekstraudstyr efter behov. Justér
positionen, s trefodens hoved / ekstraudstyrets
monteringsbund er s& vandret som muligt.

For at gere monteringen lettere, fiern benets montering
fra laserveerktgjet, som beskrevet ovenfor.

Monter laserveerktojet pa trefoden / ekstraudstyret
ved at skubbe 5/8 centerskruen op og spaend (Det er
nodvendigt at have en adapter for ekstraudstyr med 1/4
gevindskrue).

A FORSIGTIG:

o [fterlad ikke laservaerktojet uden opsyn pé et
ekstraudstyr uden at have spaendt centerskruen
helt. Undladelse heraf kan medfore, at
laserveerktajet falder ned og forérsager skader.

BEMZARK:

Det anbefales altid at stotte laserveerktojet med den ene
hand, nér det anbringes eller fiemes fra et ekstraudstyr.
Hvis der placeres over et mdl, stram centerskruen delvist,
ret laserveerktojet ind, og stram derefter fuldstaendigt.
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Justermg i vater
For let reference, placer benets base séaledes at den
cirkuleere boble sidder over en af de justerbare ben.
® Den cirkulzere boble skal centreres i libellen.
® Hvis justering er nadvendig, fortseet som falger
(Se figur®):
* Drej de bageste justerbare ben for at bringe den
cirkuleere boble til kanten af libellen, som anvist.
* Centrer den cirkulaere boble ved at dreje det forreste
justerbare ben.

Betjening

BEMZRK:

o Se Beskrivelsen af LED kan ses de forskellige
meddelelser under betjeningen.

Serg altid for at kontrollere laservaerktojets nejagtighed,
inden det anvendes.

© | Manuel modus er selvnivellering sidet FRA (OFF). Det kan
ikke garanteres, at strélens nojagtighed er i vater.
Laservaerktajet giver besked, ndr det er uden for
kompensationsomrédet. Der henvises til Beskrivelsen
af LED. Flyt laservaerktajet, sa det er taettere pa at vaere

i vater.

Nar det ikke anvendes, bedes du sarge for at slukke (OFF)
laserveerktajet, og at pendulldsen er placeret i last position.

.

Teend/Sluk

o Tiykpd for at TANDE (ON) laservarktojet.

* Forat slukke (OFF) laserveerktgjet, tryk gentagne gange
pa indtil der veelges OFF-modus (slukket) ELLER
tryk og hold nede i > 3 sekunder for at slukke (OFF)
laserveerktgjet i et hvilken som helst modus.

Modus

o Trykpd gentagne gange for at bladre gennem de

tilgeengelige modusser.

Selvnivellering / Manuel modus

(Se Figurer @)

o Pendullasen pa laservaerktojet skal drejes pé oplast
position for at aktivere selvnivellering.
Laserveerkigjet kan anvendes med pendullasen i

den Iaste position, nr der er brug for at placere
laserveerktajet i forskellige vinkler for at projicere lige
linjer eller punkter, som ikke er pé nivea.
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Impulsmodus (Se figur @)

o Narlaserveerktgjet er ON (teendt), tryk @for at
teende/slukke (ON / OFF) impulsmodus.

* Impulsmodus giver mulighed for anvendelse sammen
med en laserdetektor.

Anvendelsesmuligheder

I lod / punktoverfarsel
Brug den vertikale laserstréle til at danne et vertikalt
referenceniveau.

o Anbring den/de gnskede genstand(e) pé linje med det
vertikale referenceniveau for at sikre, at den/de er i lod.

o Qpret to referencepunkter, der skal veere i lod

* Ret enten den nedadgdende laserstréle eller det
opadgéende laserkryds ind til et fast referencepunkt.

¢ Den/de modsatrettede laserstrale(r) projicerer et punkt,
dererilod.

¢ Anbring den enskede genstand, indtil laserstralen flugter
med det andet referencepunkt, der skal vaere i lod med det
faste referencepunkt.

| vater / punktoverforsel

* Brug den horisontale laserstréle til at danne et horisontalt
referenceniveau.

* Anbring den/de gnskede genstand(e) pa linje med det
horisontale referenceniveau for at sikre, at den/de er i vater.

Retw nklet
Brug en af de vertikale laserstraler som krydser de
horisontale laserstraler, og find et punkt hvor de 2 stréaler
krydser hinanden

* Anbring den/de gnskede genstand(e) pa linje med bade den
vertikale og den horisontale laserstrale for at sikre, at den/
de er retvinklet

Impulsmodus (se figur@)
* Indstilling af laserveerktgjet til impulsmodus ger det muligt
at anvende valgfri laserdetektorer.

Manuel modus (s figur@)
o Deaktiverer selvnivelleringsfunktionen, hvorved
laserenheden kan projicere en solid laserstrale i en vilkarlig

retning.
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Kontrol af nejagtighed og
kalibrering

BEMZARK:

Laservaerktojerne er fra fabrikken forseglede og kalibrerede
til de angivne najagtigheder.

Det anbefales at udfare en kalibreringstest, inden
instrumentet benyttes forste gang og derefter med
regelmeessige mellemrum.

bar ko for at sikre
dets nojagtighed, serligt ved praecise opmélingsopgaver.
Transpanlésen skal vare i i uldst position Inr at lade
inden ngj

Laserveerkta]

laser
kontrolleres.

Ngjagtighed af den 90° vertikale

laserstrale
(Se figur ®)

BEMZARK:

Du skal bruge mindst 1,5 m? gulvplads og eventuelt en
medhjeelper til at udfare denne kontrol.

Anbring laserveerktajet pa et lige gulv, og aktivér alle
stréler.

() Mal nojagtigt 0,91 m (3 fod) ud fra laserveerktejets
centrum langs den forreste vertikale laserstrdle. Markér
dette punkt P, .

() Mal nojagtigt 1,22 m (4 fod) ud fra instrumentets
centrum langs den 90° vertikale referencestréle, og markér
dette punkt P, .

(®) Mal fra punkt A til punkt B; denne afstand D, skal vaere
ligmed 1,52 m +0,3 mm (5 fod + 1/64 mmmE)

Ngjagtighed af laserstralens

niveau
(Se figur ©)

o (@ Anbring laserveerktgjet som vist med laseren ON
(teendt). Markér punkt P, i krydset.

o () Drej laserveerktejet 180°, og markér punkt P, i krydset.

o () Flyt laserveerktojet teet pa vaeggen, og markér punkt
P, i krydset.

] Drej laservaerktejet 180°, og markér punkt P, i krydset.

() Mal den vertikale afstand mellem P, og P, for at f& D, og
den vertikale afstand mellem P, og P, for at fa D, .

* Beregn den maksimalt tilladte offset-afstand, og
sammenlign med forskellen mellem D, og D, som vist i

ligningen
. st summen ikke er mindre end eller lig med den
ksimale offset-afstand, skal vaerk
til din Stanley-forhand|
Maksimal offset-afstand:
:Uime(Dm-(ZxDm))
Maksimum tommer
= 00016 “EHE x (D, fod - (2
x D, fod))
Sammenlign: (Se figur &)
D, - D, < +Maksimalt
Eksempel:
e D =10mD,=05m
e D,=04mm
® D,=-06mm
o 02 mmim X (10m - (2 x 05m) = 1,8mm (maksimal
PP

Huvis dette ikke er tilfeeldet, skal
til din Stanley-forhandler for kalibrering.

(% Gentag trinene ovenfor for at kantrollere de andre
straler.

e (0.4mm) - (-06 mm) = 1,0 mm
e 1,0mm < 1,8mm (SANDT, vaerktajet er inden for
kalibreringen)
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Ngjagtighed af horisontal

laserstrale
(Se figur @)

o () Anbring laservaerktgjet som vist med den horisontale,
vertikale og bade venstre og hajre vertikale laserstraler ON
(teendt). Markér punkt P,, hvor de horisontale og de venstre
vertikale laserstraler krydser hinanden.

o () Rotér laservaerktgjet 90°, og ret den forreste vertikale
laserstréle ind til punkt P, . Markér punkt P,, hvor den
horisontale og den forreste vertikale laserstrale krydser
hinanden.

o (") Rotér laserveerktojet 90°, og ret den hajre vertikale
laserstrale ind til punkt P, . Markér punkt P,, hvor de
horisontale og den vertikale laserstraler krydser hinanden.

o () Mal den vertikale afstand D, mellem det hejeste og
laveste punkt.

* Beregn den maksimale offset-afstand, og sammenlign
medD, .

® Hvis D, ikke er mindre end eller lig med den
b / ksimale offset-afstand, skal veerk

til din Stanley for kalibrering.

Maksimal offset- afstand'

=026 00 x D m
Maksimum
= 0,0032 %@Tw x 0, fod

Sammenlign: (Se figur (%))
D, < Maksimum
Eksempel:
e D =5mD,=065mm
e 026 '"—n;” x 5m = 1,3mm (maksimal offset-afstand)
e 065mm < 1,3mm (SANDT, vaerktajet er inden for
kalibreringen)
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Ngjagtighed af vertikal

laserstrale
(Se figur @)

o (%) Mal hgjden pé en darkarm eller til et referencepunkt
forat fa afstand D, . Anbring laservaerktgjet som vist med
laseren ON (teendt). Ret den vertikale strale mod derkarmen
eller referencepunktet. Markér punkt P, , P, og P, som vist.

o (%) Flyt laserenheden til den modsatte side af derkarmen
eller referencepunktet, og f& den vertikale strale til at
flugte med P, og P,

(%) Mal den horisontale afstand mellem P, og den vertikale
stréle fra den 2. position.

o Beregn den maksimale offset-afstand, og sammenlign
med D,

. st D IkkE er mmdre end eller lig med den

k le offset-afstand, skal

til din Stanley for kalibrering.
* Gentag trinene ovenfor for at kontrollere de andre straler.

Maksimal offset- afstand'

=026 00 x D m
Maksimum
= 0,0031 Mggﬂ X D, fod

Sammenlign: (Se figur %))
D, < Maksimum
Eksempel:
e D, =2mD,=03mm
e 026 T x 2m = 0,52 mm (maksimal offset-afstand)
e 03mm < 052mm (SANDT, vaerktajet er inden for

kalibreringen)




Specifikationer

Laserveerktaj

Nivelleringsngjagtighed:

Ngjagtighed af nedadgéende stréle:

Ngjagtighed af retvinklet laserstrale:

Horisontal / Vertikal ngjagtighed
Kompensationsomréde:

Arbejdsafstand:
med laserdetektor:

Laserklasse
Laserbglgeleengde

Linje:

Prik:
Driftstid:
Opladningstid:
Stremforsyning:
IP-klasse:
Driftstemperaturomrade:

Opbevaringstemperaturomrade:

<2mm/15m
<1mm/2m
<Imm/5m
<2mm/15m
Selvnivellering til +3°

>15m.
>50m.

Klasse 1M (EN60825-1)

635nm=5nm
650 nm +5nm

> 5 timer (Ni-MH)

<4 timer
4 x "AA" batterier
1P54
-10° C til +50° C

-25° Ctil+70°C
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Opmerkingen
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Innehall

Sékerhet

Produktoversikt

Knappsats, lagen och lysdioder
Batterier och strém

Installation

Drift

Anvéndning

Precisionskontroll och kalibrering
Specifikationer

Anvéndarsékerhet

A VARNING!

e [&s noggrant igenom
Sékerhetsinstruktionerna och
Produktmanualen innan du anvénder
produkten. Den som &r ansvarig for instrumentet
maste se till att alla anvéndare forstar och foljer
dessa instruktioner.

A FORSIKTIGT:

® Var noga med att inte utsé&tta 6gonen for
laserstralen (rod ljuskalla) medan laserverktyget
anvénds. Exponering for laserstréle under langre
tid kan vara skadligt for 6gonen.

A FORSIKTIGT:

o Vissa laserverktyg levereras med glasdgon.
Dessa &r INTE godkénda skyddsglasdgon. De
ar ENDAST till for att forbéttra laserstrélens
synlighet i ljusare omgivning eller pa langre
avstand frén laserkéllan.

Spara alla delar i manualen for framtida bruk

A VARNING!
® The following label samples are placed on your
laser tool to inform of the laser class for your
convenience and safety. Se produktmanualen
for specifikationer om en sérskild produktmodell.

LASERSTRALNING - SE INTE
RATTIN | STRALEN ELLER
EKTIN |
OPTISKA INSTRUMENT

%k KLASS 1M LASERPRODUKT
WMax uteffekt < | mW @ 630 - 670 nm

EN 60825-1

Produktéversikt

Figur A - Laserverktyg

. Knappsats

. Fonster for vertikal laser

. Pendel-/transportlas

. Horisontell vridskiva
5/8 - 11 Géngat faste / Fonster for nedatriktad
laserstrale

. Fonster for horisontell laser
Rund libell

. Instéllbara ben (3 st)

9. Uttag fér natadapter

10. Horisontell cirkel

11. Lostagbart benstativ

12. Batterilucka

G AN =

®~ o

Figur B - knappsats

Figur C - Batteriplacering pé laserverktyget
12. Batterilucka
13. Batterier - 4 x "AA"

Figur D - Lostagbart benstativ
7. Rund libell
11. Féste for benstativ
14. Laserverktyg
15. Skruv till benstativ

Figur E - Laserverktyg pé stativ/tillbehdr
16. Ganga for centerskruv
17. Ratt for centerskruv

72 ¥
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Figur F- Nivellering av laserverktyget
7. Rund libell
8. |Instéllbara ben (3 st)

Figur G - Laserlagen

Figur H- L&gen for pendyl-/transportlas
Figur J - Pulslage

Figur K - 90° vertikal precision

Figur L - vaglinjens precision

Figur M - Vaglinjens precision

Figur N - Vertikallinjens precision

Knappsats, ldgen och

lysdioder

Knappsatser (s figur @)

@ Strom PA/AV/Lage
@ Pulslige PA/AV

La gen (se Figur®)

- Tlllgangllga lagen

Horisontell linje och vertikal nedétstrale ar
+4
PAialla lagen
ok o Lagg till 1x vertikal linje
+& (Kryss)
48 o Ldgg till 2x vertikal linje

(Kryss och 1x vid 90°)
Lagg till 3x vertikal linje
(Kryss och 2x vid 90°)
Léagg till 4x vertikal linje
(Vertikal i alla 4 riktningar)
Alla stralar AV

71322

Lysdioder (se Figur@)

»

Stromindikator - Fast GRONT

e Strommen ar PA
Stromindikator - Blinkande ROTT

o Lagt batteri
Stromindikator - Fast ROTT

* Batteriet behdver laddas

Lasindikator - Fast ROTT

e Pendellaset ar PA

o Sjalvnivellering ar AV
Lasindikator - Blinkande ROTT

o Utanfor kompensationsintervall

Pulsindikator - Fast GRONT
o Pulslage ar PA
(Kan anvéndas med detektor)

Batterier och strém

Sétta i/ta ur batterier

(Se Figur ©)

Laserverktyg
Vand laserverktyget upp och ned. Oppna locket till
batterifacket genom att trycka in och dra ut det.

Sétta i/ta ur batterier. Placera batterierna i rétt riktning

i laserverktyget.

Sténg och I&s locket till batterifacket genom att skjuta in

det tills det sténgs ordentligt.

A VARNING!

Var noga med att placera batterierna rétt enligt
markeringarna (+) och (-] i batterih&llaren.
Batterierna maste vara av samma typ och ha
samma kapacitet. Kombinera inte batterier med
olika kvarvarande kapacitet.




Laddmng av batteri
For att halla sa lange som mjligt ska det laddningsbara
batteriet laddas atminstone 4 timmar fére forsta
anvandning.

o Anslut laddar-/adapterkontakten till laddningsjacket i
laserverktyget

o Anslut laddaren/adaptern till eluttag (170 V eller 220 V)
med ratt slags kontakt.

o Indikatorlampan pa laddaren/adaptern lyser ROTT under
laddningen.

o |4t batteriet ladda omkring 4 timmar for att bli fulladdat.

o Koppla bort laddaren/adaptern fran laserverktyget och
eluttaget nar batteriet ar fulladdat.

e Indikatorlampan pa laddaren/adaptern lyser GRONT nér
laddningen &r klar.

A VARNING!

o Anvénd laddare/adapter endast med de
medfdljande Ni-MH-batterierna. Laddning av
andra slags batterier kan resultera i skada pd
utrustning eller person.

A VARNING!

® Batteriet och laddaren/adaptern kan skadas om
de blir fuktiga. Forvara och ladda alltid verktyget
pa torr och skyddad plats.

0BS!

®  for maximal batterilivslidngd rekommenderas att ladda
batteriet ndr det har laddats ur fullsténdigt och att undvika
laddning mer &n 10 timmar &t gdngen.

Anvéndning med laddare/
adapter

e Laserverktyget kan anvandas medan det &r anslutet till
laddare/adapter.

o Laserverktygets funktioner och kontroller ar samma som
ndr det inte ar anslutet till laddare/adapter.

Installation

Montering pa tillbehor

Ben (Se Figur @)
Laserverktygets ben kan tas bort s laserverktyget kan
placeras direkt pa en yta och/eller ett tillbehor.
* Tabort skruven pé benstativet for att lossa det frén
laserverktyget.
Om laserverktyget ska féstas pa ett tillbehdr, satt
tillbaka benstativets skruv i laserverktyget och anslut
1ill 5/8 centerskruvganga.
Fastséttning av benstativet pé laserverktyget:
* Tabort skruven pé benstativet om det inte sitter pa
laserverktyget.
e Stick in benstativets skruv genom centerhalet i fastet
till benstativet.
For att underl4tta monteringen, placera benstativet
sa att den runda libellen befinner sig ovanfor ett av
de justerbara benen som bilden visar (Se Figur
® och@).
o Dra at skruven pa benstativet.

Statlv/llllhehor (Se Figur ®)

Stéll stativet/tillbehcret pa en plats dar det inte rubbas

|4t och nara mitten pé det omrade som ska métas.

Stall in stativet/tillbehdret efter behov. Justera

positionen sa att stativhuvudet/monteringsfastet pa

tillbehdret &r sd vagratt som méjligt.

Ta bort benfastet frén laserverktyget enligt ovan for att

underl4tta monteringen.

* Montera laserverktyget pa stativet/tillbehdret genom
att skjuta upp 5/8 centerskruven och dra &t (En adapter
krévs for 1/4 gangad skruv).

A FORSIKTIGT:

e [dmna inte laserverktyget utan uppsikt pa ett
tillbehdr utan att dra &t centerskruven helt. Om
du inte gor det kan det leda till att laserverktyget
inte fungerar och blir skadat.

.

0BS!

e Stdd alltid laserverktyget med ena handen nér du monterar
eller tar bort laserverktyg frén ett tillbehor.

o Vid positionering ver ett mal, spann centerskruven négot,
passa in laserverktyget och dra sedan ét helt.

Justering av niva
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o Foratt underlétta, placera benstativet s att den runda
libellen befinner sig ovanfor ett av de justerbara benen.
¢ Den runda bubblan br vara centrerad i libellen.
o Om nivan behdver justeras, gor sa har
(Se Figur ®):
* Vrid de justerbara benen pa baksidan s den runda
bubblan kommer mot kanten pa libellen enligt bilden.
* Centrera bubblan genom att vrida pa det justerbara
benet pa framsidan.

Drift

0BS!
e Seb ivnil av ly
under drift.
Innan du anvénder laserverktyget bor du alltid kontrollera
verktygets precision.
I manuellt lage ér sjalvnivellering AV. Precisionen pa strélen
ar inte garanterat i vag.
Laserverktygel lnd/kerar nér det &r utanfor

vallet. Se beskrivnil av
Iysdmder Ompositionera laserverktyget sd det & mer
ivag.
Sla AV laserverktyget nar det inte anvénds och sétt
pendelldset i last ldge.

for att se i

.

.

Strom

o Tryck pa @ for att sla PA laserverktyget.
o Foratt stdnga AV laserverktyget, tryck upprepade génger

pa tills AV-lage ar valt ELLER tryck och hall ner

i > 3 sekunder for att stanga AV laserverktyget
ialla lagen.

Lage

® Tryck p& @ upprepade génger for att blddra igenom
de tillgangliga lagena.

Sjalvnivellerande/Manuellt lage

(Se Figur @)

o Pendellaset pa laserverktyget maste séttas i olést lage
for att sjélvnivellering ska kunna utforas.
Laserverktyget kan anvandas med pendelldset i 1ast
lage nar det behdvs for att placera laserverktyget i olika
vinklar for att projicera raka linjer som inte &r i vdg
eller punkter.
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Pulslige (Se Figur@)

o Nr laserverktyget &r PA, tryck ned @ for att sla PA
/ AV pulslage.
* Pulslage gor att laserdetektor kan anvéndas.

Anvéndning
Lod-/punktdverforing

o Skapa ett vertikalt referensplan med hjélp av den vertikala
laserstralen.

o Justera Gnskat objekt tills det &r i linje med det vertikala
referensplanet for att skerstélla att objektet ar i lod

o Uppratta 2 referenspunkter som maste vara i lod.

o Justera antingen den nedatriktade laserstralen eller de
uppétriktade laserkrysset mot en installd referenspunkt.

o Den motsatta laserstralen projicerar en punkt som ar i lod

o Justera det 6nskade objektet tills laserstralen &r ens med
den andra referenspunkten som maste vara i lod med den
instéllda referenspunkten.

Niva-/punktdéverforing

o Skapa ett horisontellt referensplan med hjélp av den
horisontella laserstralen.

o Justera objektet tills det &r i linje med det horisontella
referensplanet for att sékerstélla att objektet &r i vag

Rat vinkel

Anvand nagon av de vertikala laserstralarna som korsar de
vagrata laserstralarna for att upprétta en punkt dar de 2
strélarna korsar varandra.

Justera objektet sa det &r i linje med bade den vertikala
och den horisontella laserstralen for att sakerstélla att
objektet &r i rat vinkel.

Pulsléige (Se Figur @)
o (Genom att stélla in laserverktyget i pulsldge kan man
anvanda det med laserdetektorer (tillval).

Manuellt lage (se Figir@)
e Avaktiverar sjélvnivelleringen och gér att laserenheten kan
projicera en fast laserstréle i vilken riktning som helst.
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Precisionskontroll och
kalibrering

0BS!

e Laserverktygen forseglas och kalibreras pa fabriken till
angivna precisionsvérden.

e Det rekommenderas att utféra en kalibreringskontroll fére

forsta anvandning och dérefter med jémna mellanrum.

Laserverktyget bor kontrolleras regelbundet for att

sékerstélla dess precision, speciellt nar det behdvs exakta

métt.

o Transportldset maste vara i last lage for att

ska kunna sjélvnivellera innan

precisionen kontrolleras.

laser

90° Vaglinjens precision
(Se Figur ®))

0BS!
e [Du behéver &tminstone 1,5 m? golvyta for att genomféra
kontrollen.

o Placera laserverktyget pa ett plant golv och sla pa alla
strélar.

o () Mat exakt 0,91 m (3 ft)fran mitten av laserverktyget
léngs laserkorsets vertikala strale. Mérk denna punkt P, .

o () Mat exakt 1,22 m ((4 ft)frén mitten av instrumentet
langs négon av de 90° vertikala referensstralarna och mark
denna punkt P, .

(%) Mat frén punkt A till punkt B; detta avstand D, boir vara
likamed 1,52 m +0,3 mm (5 ft + 1/64 in).

© Annars maste du limna tillbaka enheten till din
Stanley-distributér for kalibrering.

o (%) Upprepa ovanst&ende steg for att kontrollera de 6vriga
stralarna.

Vaglinjens precision
(Se Figur ©)

(@) Placera laserenheten enligt bilden med lasern paslagen.
Markera punkt P, i krysset

(&) Vrid laserenheten 180° och markera punkt P, i krysset.
() Flytta laserverktyget intill vaggen och markera punkt
P, i krysset.

(&) Vrid laserenheten 180° och markera punkt P, i krysset
() Mét det vertikala avstandet mellan P, och P for att
fa D, och det vertikala avsténdet mellan P, och P, for att
faD,

Berédkna hdgsta forskjutningsavstand och jamfér med
skillnaden mellan D, och D, som ekvationen visar.

Om summan inte &r mindre &n eller lika med det
beréiknade higsta forskjutningsavstandet maste du
limna tillbaka verktyget till din Stanley-distributdi
for kalibrering.

Hagsta firskjutningsavstand:
=013 %x (D,m - (2 x D,m))

Maximum .
= 0,0076 % x (D, ft - (2 x D, ft))
Jamfir: (Se Figur ()
D, - D, < +Maximum
Exempel:

.

D,=10m, D, =05m

D, = 04mm

D, = -06mm

02 ”gﬂ—m X (10m - (2 x 05m) = 1,8 mm (hégsta
tillétna férskjutningsavstand)

0,4mm) - {-06 mm) = 1,0mm

1,0mm < 1,8mm (SANT, enheten &r inom

kalibreringen)
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Horisontallinjens precision
(Se Figur @)

o (") Placera laserverktyget som p4 bilden med horisontell,
vertikal och bade vénster och hoger vertikal laserstrale
PA. Markera punkt P, dér den horisontella och den vénstra
vertikala referensstralen korsas.

o () Vrid laserverktyget 90° och justera frémre laserstralen
mot punkt P, . Markera punkt P, dér den horisontella och
den framre vertikala referensstrélen korsas.

o () Vrid laserverktyget 90° och justera hdgra vertikala
laserstralen mot punkt P, . Markera punkt P, dar den
horisontella och den hogra vertikala referensstrélen korsas.

e (%) Mat det vertikala avstandet D, mellan den hdgsta och
lagsta punkten..

* Berakna hogsta forskjutningsavstand och jamfor med D, .

® Om D, inte &r mindre &n eller lika med det beriknade
hégsta forskjutningsavstandet méste du limna
tillbaka yget till din Stanley-distributar for
kalibrering.

Hagsta frskjutningsavstand:
=026 m—”T x D,m
Maximum
= 00032 8 x D, 1t
Jamfor: (Se Figur @)
D, < Maximum

Exempel:

® D,=5m D,=065mm

e 026 m—r;" x 5m = 1,3mm (hégsta
farskjutningsavstand)

e 065mm < 1,3mm (SANT, verktyget dr inom

kalibreringen)
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Vertikallinjens precision
(Se Figur @)

(") Mt hojden pé en dorrkarm eller referenspunkt for att
fa avstandet D, . Placera laserenheten enligt bilden med
lasern péslagen. Rikta den vertikala stralen mot dorrkarmen
eller referenspunkten. Markera punkterna P, P, och P,
enligt bilden.

() Flytta laserverktyget till motsatta sidan av dorrkarmen
eller referenspunkten och rikta den vertikala stralen i linje
med P, och P, .

(®) Mit de horisontella avstanden mellan P, och den
vertikala stralen fran den andra platsen.

Berékna hogsta forskjutningsavstand och jamfor med D, .
Om D, inte &r mindre én eller lika med det beréknade
hégsta firskjutningsavstandet méste du limna
tillbaka yget till din Stanley-distributor for
kalibrering.

Upprepa ovanstdende steg for att kontrollera de dvriga
stralarna.

Hagsta firskjutningsavstand:
=02 m—,g” xD;m
Maximum )
= 0,0031 % x D, ft

Jamfor: (Se Figur %))
D, < Maximum

Exempel:

D, =2m, D, =03mm

026 % X 2m = 0,52mm (hdgsta
farskjutningsavstand)

03mm < 052mm (SANT, verktyget ér inom
kalibreringen)




Specifikationer
Laserverktyg

Nivelleringsprecision

Precision, vertikal nedatriktad strale:
Vinkelprecision:

Horisontell/vertikal precision
Kompensationsintervall

Arbetsavstand:
med laserdetektor:

Laserklass:
Laservaglangd
Linje:
Punkt:
Drifttid:
Laddningstid:
Stromkalla:
IP-klassning:
Drifttemperatur:

Férvaringstemperatur:

<2mm/15m
<1mm/2m
<Imm/5m
<2mm/15m
Sjalvnivellerande till +3°

>16m
>50m

Klass 1M (EN60825-1)
635nm=5nm
650 nm +5nm

> 5 timmar (Ni-MH)
< 4 timmar
4 x"AA"-batterier
1P54
-10° C il +50° C

-25° Ctill +70° C
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Anmérkningar




—E®

Sisélto

Turvallisuus

Tuotteen yleiskatsaus
Néppéimistd, toimintatilat ja LED
Paristot ja teho

Asennus

Kaytto

Kayttokohteet

Tarkkuuden tarkastus ja kalibrointi
Tekniset tiedot

Kéyttajéaturvallisuus
A VAROITUS:

o Lue tuotteen turvaohjeet ja kiyttiopas

huolellisesti ennen kuin alat kdyttdd tuotetta.

Laitteesta henkilén on
ettd kaikki kayttajat ymmartavat ohjeet ja
noudattavat niita.

A HUOMAA:

. Lasertyaka/ua kaytettaessa on varottava silmien

(p valo).
Pitk&aikainen altistuminen laserséteelle voi
vahingoittaa silmié.

A HUOMAA:

® Joidenkin laserlaitteiden mukana saattaa
olla suojalasit. Ne EIVAT ole sertifioidut
turvalasit. Néité laseja tulee kéyttaad VAIN
lasersateen nakyvyyden parantamiseksi

valoisissa ympéristdissa tai toimittaessa etéalld

laserléhteesta.

Séilyta kdyttdopas kokonaisuudessaan mychempaa kéyttoa
varten.

A VAROITUS:

® laserlaitteessa ovat seuraavat laitteen
/aser/uokan ilmaisevat merkinnat
Gjé den ja turvallisuude
ed:stam/seksr Katso mallikohtaiset
tekniset tiedot kyseisten tuotteiden omista
kéyttéoppaista.

LASERSATEILYA - AL KATSO
SATECSEENTAKATSELE SO0RAAN

SUORAAN
OPTISILAINSTRUMENTELLA

KAN 1M LASERLAITE
* Emmmmslzhude@Em 670 nm

EN 60825-1

Tuotteen yleiskatsaus

Kuva A - Laserlaite
1. Nappdimistd

. Pystysuoran lasersateen ikkunaft/

. Heiluri / kuljetuslukko

. Vaakasuora tangenttisaats

. 5/8—11 Kierrekiinnitys / alas suuntautuvan laserséteen
ikkuna

. Vaakasuoran lasersateen ikkuna

. Pyoreéd kupla

. Saddettavat jalat (3 kpl)

9. Virtasovittimen liitanta

10. Vaakasuora saatorengas

11. Irrotettava jalan alusta

12. Pariston suojus

o s w N

© o>

Kuva B - Nappiimists

Kuva C - Laserlaitteen pariston paikka
12. Pariston suojus
13. Paristot - 4 x "AA"

Kuva D - Irrotettava jalan alusta
7. Pycred kupla
11. Jalan alustan kiinnike
14. Laserlaite
15. Jalan alustan ruuvi

Kuva E - Laserlaite kolmijalan / kiinnikkeen p&alla
16. Keskiruuvin kierre
17. Keskiruuvin nuppi
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Kuva F - Laserlaitteen vaaitus
7. Pybred kupla
8. Siadettdvat jalat (3 kpl)

Kuva G - Lasertilat

Kuva H - Heilurin / kuljetuslukon paikat
Kuva J - Puissitila

Kuva K - 90° Pystysuoran séteen tarkkuus
Kuva L - vaakaséteen tarkkuus

Kuva M - Vaakasuoran sateen tarkkuus

Kuva N - Pystysuoran siteen tarkkuus

Niéppéimisto, toimintatilat ja LED

Nappal mistot (katso kuva ®)

@ Virta PAALLE/POIS -nappéin
@ Pulssitila PAALLE/POIS -néppain

Ti Iat (Katso kuva @)

- Kéytettdvissa olevat tilat

44 * Vaakasuora viiva ja pystysuoraan alaspdin
kohdistuva séde ovat PAALLA kaikissa

ok tiloissa

+# o Lisad 1 pystysuora viiva

4 (Risti)

Lisaa 2 pystysuoraa viivaa

(Risti ja 1 kpl. 90°:ssa)

Lisaa 3 pystysuoraa viivaa

(Risti ja 2 kpl. 90°:ssa)

Lis&é 4 pystysuoraa viivaa
(Pystysuorasti kaikissa 4 suunnassa)
Kaikki sateet POIS
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LEDit (Katso kuva ®)

Virta-LED - jatkuva VIHREA
e Virta on PAALLA
Virta-LED - vilkkuva PUNAINEN
® Paristo tyhjentyméssa
Virta-LED - jatkuva PUNAINEN
® Paristo on ladattava

Lukko-LED - jatkuva PUNAINEN
) o Heilurin lukko on PAALLA
L] e ltsevaaitus on POIS
Lukko-LED - vilkkuva PUNAINEN
¢ Kompensaatioalueen ulkopuolella

Pulssi-LED - jatkuva \/IHHEA
‘e Pulssitila on PAALLA

(Voidaan kéyttédd tunnistimen kanssa)

Paristot ja teho

Paristojen asennus / poisto
(Katso kuva ©))

Laserlaite

® K&ann laserlaite ylgsalaisin. Avaa paristokotelon suojus
painamalla ja liu'uttamalla irti.

* Asenna / poista paristot. Aseta paristot oikeaan

suuntaan, kun laitat ne laserlaitteeseen.

Sulje ja lukitse paristolokeron suojus liu'uttamalla se

pitavasti paikalleen.

A VAROITUS:

e Kiinnitd huomiota paristokotelossa oleviin
merkkeihin (+ ja -) varmistaaksesi, etté
paristot asetetaan oikein. Paristojen on oltava
samantyyppisid ja niiden varaustilan on oltava
sama. Alé kéyta samaan aikaan paristoja, joilla

on eri varaustila.




Parlst0|en lataus
Ladattavia paristoja on ladattava 4 tuntia ennen
ensimmaistd kdyttokertaa. N&in maksimoidaan paristojen
elinika.

o Liit4 lataus-/virtasovittimen pistoke laserlaitteen
latausliitant&an.

o Liit4 lataus-/virtasovitin verkkovirran pistorasiaan (170 V
tai 220 V) kayttaen sopivaa verkko-osaa.

o |ataus-/virtasovittimen LED palaa PUNAISENA, kun lataus
on kéynnissa.

® |ataa paristoja noin 4 tuntia, jotta ne saavuttaisivat tayden
varaustilan

e Kun paristo on ladattu téyteen, irrota lataus-/virtasovitin
laserlaitteesta ja verkkovirran pistorasiasta.

e lataus-/virtasovittimen LED palaa VIHREANA, kun lataus
on valmis.

A VAROITUS:

® Kéytd lataus-/virtasovitinta vain laitteen mukana

toimitetun Ni-MH-paristokotelon kanssa.
Muiden kuin Ni-MH-paristojen lataaminen voi
aiheuttaa vahinkoja ja/tai vammoja.

A VAROITUS:

® Paristo ja lataus-/virtasovitin voivat vioittua,
Jjos ne altistuvat kosteudelle. Sailyté ja lataa
laitetta vain kuivassa ja suojatussa paikassa.

HUOMAUTUS:

e Jotta pariston eliniké olisi optimaalinen, suosittelemme
vaihtamaan pariston, kun se on tyhjentynyt kokonaan, ja
vélttdmaan yli 10 tunnin latausaikoja.

Kaytto lataus-/virtasovittimen

kanssa
Laserlaitetta voidaan kayttaa lataus-/virtasovittimeen
kytkettyna.

o Laserlaitteen toiminnot ja ohjaimet ovat samoja
riippumatta siitd, onko se kytkettynd lataus-/
virtasovittimeen vai ei.

Asennus

Asennus lisdvarusteisiin

Jalat (Katso kuva @)

* Llaserlaitteen jalat voidaan irrottaa, jolloin laserlaite
voidaan asettaa suoraan pinnalle ja / tai lisévarusteen
paalle.

* |rrota jalan alustan ruuvi irrottaaksesi jalan alustan
péélaserlaitteesta.

* Jos laserlaite kiinnitetéén lisavarusteeseen, liita
jalan alustan ruuvi uudelleen laserlaitteeseen
kiinnittaaksesi sen 5/8-keskiruuvin kierteeseen

e Jalan alustan kiinnitys laserlaitteeseen:

* |rrota jalan alustan ruuvi, jos se on laserlaitteessa.

* laita jalan alustan ruuvi jalan alustan kiinniikkeessa

olevan keskireian lapi.

Aseta jalan alusta siten, etté pycred kupla on jonkin

saadettavan jalan ylapuolella kuvassa esitetylld

tavalla (katso kuvat @) ja @).

Kiristd jalan alustan ruuvi.

Kolmijalan / lisévarusteen kiinnike (Katso kuva ®))

o Aseta kolmijalka / lisdvaruste paikkaan, missd sen
asento ei muutu helposti. Paikan on sijaittava lahelld
mitattavaa aluetta.

* Aseta kolmijalka / lisavaruste tarpeen mukaan. S&
asentoa siten, ettd kolmijalan p&é / lisévarusteen alusta
asettuu lahes vaakasuoraan.

 |rrota jalan alustan kiinnike laserlaitteesta ylla kerrotulla
tavalla asennuksen helpottamiseksi

* Asenna laserlaite kolmijalkaan / lisavarusteeseen
painamalla 5/8-keskiruuvi ylds ja kiristd.
(1/4-k lla varustettuja
tarvitaan sovitin).

A HUOMAA:

o Ala jata laserlaitetta lisavarusteen péélle
kiristamétté ensin keskiruuvia. Jos taté ei
huomioida, laserlaite voi pudota ja vioittua.

varten

HUOMAUTUS:

On suositeltavaa tukea laserlaitetta toisella kidelld, kun se
asetetaan lisévarusteeseen tai irrotetaan siita.

Jos asemoit laitteen kohteen yldpuolelle, kirista keskiruuvi
ensin osittain, kohdista laserlaite ja kiristd sitten kokonaan.
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Vaakatason saito

o Aseta jalan alusta siten, etté pyGred kupla on jonkin
séddettavan jalan yldpuolella.
o Pydredn kuplan on oltava keskella kuplaputkea.
e Jos s&4toa tarvitaan, menettele seuraavasti
(Katso kuva (®):
* K&annd taaempia sdadettdvid jalkoja asettaaksesi
pyorean kuplan esitetyll4 tavalla kuplaputken reunaan.
* Aseta pydred kupla kuplaputken keskelle kaantamalla
etummaista saadettévad jalkaa.

Kaéytto
HUOMAUTUS:
® Katso kdyton aikaiset ilmaisimet LED-valojen
kuvauksista.
Tarkista laserlaitteen tarkkuus aina ennen laserlaitteen
kéyttdd.
Manuaalisessa tilassa itsevaaitus on POIS p&élta.
Laserséteen vaaitus ei ole taattu.
Laserlaite ilmaisee, kun se on kompensaat/aa/ueen

Ik lla. Katso LED-valoje kset. Aseta
laserlaite vaakasuorempaan asentoon.
Jos laserlaitetta ei kdytetd, varmista, ettd sen virta
kytketaan POIS, ja aseta heilurin lukko lukitusasentoon.

.

Virta

o Paina @ kytkezksesi laserlaitteen PAALLE.

Kun haluat kytked laserlaitteen POIS, paina

, kunnes POIS-tila on valittu TAI paina ja pidd
sitd painettuna > 3 kytkeéksesi laserlaitteen POIS missé
tahansa tilassa.

Tila

* Paina @ toistuvasti selataksesi kdytettavissé olevia
tiloja.

Itsevaaitus / manuaalinen tila

(Katso kuvat @)

o Laserlaitteen heilurin lukko on kytkettéva auki-asentoon
itsevaaituksen mahdollistamiseksi.

Laserlaitetta voidaan kayttaa heilurin lukon ollessa
lukitusasennossa, kun laserlaite on asemoitava erilaisiin
kulmiin ei-tasattujen suorien linjojen tai pisteiden
heijastamiseksi.
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Pulssitila (Katso kuva @)

¢ Kunlaserlaite on kytketty PAALLE, paina @
kytkedksesi pulssitilan PAALLE/POIS.
o Pulssitilan avulla voidaan kayttad laserilmaisinta.

Kéyttokohteet

Pystysuora [ pisteen siirto
Ma4rita pystysuoralla laserséteelld pystysuora viitepinta.
o Varmista haluamasi esineen pystysuoruus asemoimalla
esine niin, ettd se on pystysuoran viitepinnan suuntainen.

Méadrita 2 viitepistettd, joiden on oltava pystysuorassa.

Kohdista joko alas suuntautuva lasersade tai ylos

suuntautuva laserristi asetettuun viitepisteeseen.

o Vastakkaiset laserséteet heijastuvat pisteeseen, joka on
luotisuorassa

e Asemoi hal i esine niin, ettd laserséde linjautuu

toiseen viitepisteeseen, jonka on oltava olla luotisuorassa

asetettuun viitepisteeseen nahden.

Vaakasuora / pisteen siirto

o Maéritd vaakasuoralla laserséteella vaakasuora viitepinta.

* Varmista haluamasi esineen vaakasuoruus asemoimalla
esine niin, etté se on vaakasuoran viitepinnan suuntainen.

Suorakulma
Méaérita jommalla k Il kal dteen leikk Il
pystylaserséteelld 2 sateen risteyskohta.

e \Varmista haluamasi esineen suorakulmainen sijainti
asemoimalla esine niin, ettd se on seka pysty- ettd
vaakasuoran lasersateen suuntainen

Pulssitila (katso kuva @)
o Kun laserlaite asetetaan pulssitilaan, voidaan kéyttaa
valinnaisia laserilmaisimia.

Manuaalinen tila (xatso kuwva @)

o Poistaa itsevaaituksen kaytdsta ja antaa laserlaitteelle
mahdollisuuden heijastaa jaykén lasersateen missd
asennossa tahansa.
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Tarkkuuden tarkastus ja
kalibrointi

HUOMAUTUS:
e [laserlaitteet on suljettu ja kalibroitu tehtaalla teknisissé
tiedoissa madritettyihin tarkkuuksiin.
On suositeltavaa tarkastaa kalibrointi ennen laitteen
ensimmaistd kéyttikertaa ja toistaa timd tarkastus
aika-ajoin.
Laserlaite on tarkastettava saanndllisesti tarkkuuden -
erityisesti suuren tarkkuuden asetuksen - R R
e Kuljetuslukon on oltava auki.

laserlaitteen it i mahdolli:

ennen tarkkuuden tarkastusta.

90° pystysuoran séteen tarkkuus
(Katso kuva ®))

HUOMAUTUS:
o T&hén tarkistukseen tarvitset vahintdéan 1,5 n¥ lattia-alaa ja
mahdollisesti myds avustajan.

Aseta laserlaite vaakasuoralle lattialle ja kaynnista kaikki

sdteet.

o (%) Mittaa tasmélleen 0,91 m (3 jalkaa) laserlaitteen
keskelta pystysuoraa etusédetta pitkin. Merkitse tdma
piste P :ksi

o (%) Mittaa laitteen keskelta jompaakumpaa 90°n
pystysuoraa viitesadettd pitkin tdsmélleen 1,22 m (4 jalkaa)
ja merkitse tamé piste P, ksi

o (%) Mittaa pisteiden A ja B valinen etdisyys. Taman
etéisyyden D, tulisi olla 1,52 m + 0,3 mm (5 jalkaa + 1/64
tuumaa)

* Jos niin ei ole, laite tiytyy palauttaa Stanley-

jélleenmyyjélle kalibroitavaksi.

(% Toista yll4 kuvatut vaiheet muiden séteiden

tarkistamiseksi.

Vaakatasosateen tarkkuus
(Katso kuva ©)

o () Aseta laserlaite kuvan mukaisesti laser PAALLA.
Merkitse risteyskohtaan piste P,.

o () K&dnna laserlaitetta 180° ja merkitse risteyskohtaan
piste P,.

o () Siird laserlaite seindn I4helle ja merkitse
risteyskohtaan piste P,

o (&) K&dnn4 laserlaitetta 180° ja merkitse risteyskohtaan
piste P,.

¢ () Mittaa pystysuuntainen etdisyys pisteiden P, ja P,
vélilté saadaksesi etdisyyden D,, ja pisteiden P, ja P, véliltd
saadaksesi etdisyyden D, .

* Laske enimméispoikkeama ja vertaa sitd D;n ja D,:n
erotukseen, kuten yhtélosta nakyy.

o Jos summa ei ole pienempi tai yhta suuri kuin
laskettu enimmdispoikkeama, laite taytyy palauttaa
Stanley-jalleenmyyjélle kalibroitavaksi.

Enimméispoikkeama:
=013 %x (D,m - (2 x D,m))

= 0,0016 144m@8 y (D jalkaa - (2 x
D, jalkaa)) 2@~ 1

Enintéén

Vertaa: (Katso kuva (&)
D, - D, < +maksimi

Esimerkki:

e D =10mD,=05m

e D,=04mm

e D, =-06mm

e 02 ”gﬂ—m X (10m - (2 x 05m) = 1,8 mm (etéisyyden
enimmaispoikkeama)

e (04mm) - (-06 mm) = 1,0mm

e 1,0mm < 1,8mm (OIKEIN, laite on

kalibrointirajoissa)
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Vaakasuoran sateen tarkkuus
(Katso kuva ®))

o (") Aseta laserlaite kuvan mukaisesti niin, ett4 vaaka- ja
pystysuorat seka vasemman ja oikeanpuoleiset pystysuorat
lasersateet ovat PAALLA. Merkitse piste P,, jossa
vaakasuora sdde ja vasen pystysuora sade ristedvét.

o () K&4nn4 laserlaitetta 90° ja kohdista pystysuora
etulasersade pisteeseen P, . Merkitse piste P, jossa
vaakasuora sdde ja pystysuora etusade ristedvat

o (") K&4nn4 laserlaitetta 90° ja kohdista oikea pystysuora
laserséde pisteeseen P, . Merkitse piste P,, jossa
vaakasuora sade ja oikea pystysuora laserséde ristedvét.

e () Mittaa korkeimman ja matalimman pisteen vélinen

pystysuuntainen etdisyys D,.

Laske enimméispoikkeama ja vertaa D,een.

Jos D, ei ole pienempi tai yhté suuri kuin laskettu

enimmaéispoikkeama, laite tiytyy palauttaa Stanley-

jalleenmyyjille kalibroitavaksi.

Enimméispoikkeama:
=026 % xDm
Enintaan
= 0,0032 %% x D, jalkaa
Vertaa: (Katso kuva (%))

D, < maksimi

Pystysuoran sateen tarkkuus
(Katso kuva @)

* (%) Mittaa oven kamanan tai viitepisteen korkeus, jotta
saat etdisyyden D,. Aseta laserlaite kuvan mukaisesti
laser PAALLA. Kohdista pystysuora séde oven kamanaan
tai viitepisteeseen. Merkitse pisteet P, , P, ja P, kuvan
mukaisesti.

o (™) Siirré laserlaite oven kamanan tai viitepisteen toiselle
puolelle ja kohdista sama pystysuora séde P, ja P,

(%) Mittaa P,:n ja 2. kohdasta saadun pystysuoran sateen

vaakasuuntaiset etdisyydet

Laske enimmaispoikkeama ja vertaa D,een .

Jos D, ei ole pienempi tai yhta suuri kuin laskettu

enimmaispoikkeama, laite taytyy palauttaa Stanley-

jalleenmyyjille kalibroitavaksi.

Toista ylla kuvatut vaiheet muiden séteiden tarkistamiseksi.

Enimmaispoikkeama:
=026 W0 x D,m
Enintaén
= 0,0031 %x D, jalkaa

Vertaa: (Katso kuva (%))

D, < maksimi

Esimerkki:
e D =2m D,=03mm

Esimerkki: om N
enimmaéispoikkeama,
e 026 '”TQ" x 5m = 1,3mm (etdisyyden P .
. e 03mm < 0,52mm (OIKEIN, laite on
enimmaispoikkeama) Kalib
ibrointiraioi

e 065mm < 1,3mm (OIKEIN, laite on alibrointirajoissa)
kalibrointirajoissa)
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Tekniset tiedot

Laserlaite

Tasaustarkkuus:

Pystysuoraan alas suuntautuvan sateen
tarkkuus:

Suorakulmasateen tarkkuus:
Vaakasuora / pystysuora tarkkuus
Kompensaatioalue

Kayttoetaisyys:
laserilmaisimella:

Laserluokka:

Laserin aallonpituus

Viiva:

Piste:
Kéyttoaika:
Latausaika:
Virtalahde:
IP-suojaus:

Kayttolampotilan vaihtelualue:

Séilytyslampotilan vaihtelualue:

<2mm/15m
<1mm/2m
<Imm/5m
<2mm/15m
Itsevaaitustarkkuus +3°

>16m
>50m

Luokka 1M (EN60825-1)

635nm=5nm
650 nm +5nm

> 5 tuntia (Ni-MH)

<4tuntia
4"AA" -paristoa
1P54

-10°C-+50°C

-25°C-+70°C
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Huomautukset




Innhold

e e 0o 0 0 0 0 0 0

Sikkerhet

Produktoversikt

Tastatur, modi, og LED

Batterier og strgm

Oppsett

Betjening

Anvendelse

Nayaktighetskontroll og kalibrering
Spesifikasjoner

Brukersikkerhet
A ADVARSEL:

o les sikkerhetsinstruksene og
brukerhandboken noye for du bruker dette
produktet. Personen ansvarlig for instrumentet,
mé sorge for at alle brukere forstdr og falger
disse instruksjoner.

A ADVARSEL:

® Pass pd at ikke oynene dine eksponeres for
den utsendte laserstrélen (rod laserkilde) mens
laserverktayet betjenes. Eksponering for en
laserstréle over en forlenget tidsperiode kan
skade oynene dine.

A ADVARSEL:

I noen tilfeller leveres briller sammen med
laserverktoysettet. Dette er IKKE sertifiserte
vernebriller. Disse brillene brukes BARE til &
fremheve strélens synlighet i lysere omgivelser
eller ved starre avstander fra laserkilden.

Ta vare p4 alle delene av brukerh&ndboken for fremtidig

A ADVARSEL:
*  Folgende lasermerker er plassert pd
laserverktoyet for & informere om
laserklassen med henblikk pa sikkerheten

og for & gjare arbeidet lettere. Vennligst se

for applysning
spesiell produktmodell.

omen

LASERSTRALING - IKKE
SEINN | STRALEN ELLER SE
DIREKTE MED
OPTISKE INSTRUMENTER

;’k LASERPRODUKT KLASSE 1M
Maks ytelse < 1 mW @ 630 - 670 nm

EN 60825-1

Produktoversikt

Figur A - Laserverktoy
1. Tastatur

. Vindu(er/for vertikalstralelaser

. Pendel / transportlas

. Horisontal tangent drift

. 5/8-11 Gjenget montering / vindu for laser med
nedatretted stréle

. Vindu for horisontalstrélelaser
Sirkelformet boble

. Justerbare ben (3x)

9. Jack stramadapter

10. Horisontalsirkel (alhidade libellen)

11. Bensokkel som kan fjernes

12. Batterideksler

[SIFSEREN

®~ o

Figur B - Tastatur

Figur C- Plassering av laserverktoyets batteri
12. Batterideksler
13. Batterier - 4 x "AA"

Figur D - Bensokkel, kan fiernes
7. Sirkelformet boble
11. Tilleggsutstyr bensokkel

f .
reteranse 14. Laserverktay
15. Monteringskruen bensokkel
Figur E - Laserverktay pé trebentstativ / feste
16. Monteringsskruens gjenge
17. Monteringsskruens knott
88 ¥
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Figur F - Nivellering av laserverktoyet
7. Sirkelformet boble
8. Justerbare ben (3x)

Figur G - Lasermodi

Figur H - Pende! / Stillinger transportias
Figur J - Puls-modus

Figur K - 90 Vertikalstrale noyaktighet
Figur L - Vaterstréle noyaktighet
Figur M - Horisontalstrale noyaktighet

Figur N - Vertiktalstrale noyaktighet

Tastatur, modi, og LED

Tastaturer (se figur@)

@ Strom AV-/PA-/modus-tast
@ Strom AV-/PA-/modus-tast

Modi (se figur@)

- Tilgjengelige modi
44 ] Horisonta\olinje og vertikal nedadrettet
stréle er PA i alle modi
= Legg til 1x vertikal linje
+5 (Kryss)
4 Legg til 2x vertikal linje
(Kryss og 1x ved 90 )
o Legg til 3x vertikal linje
(Kryss og 2x ved 90 )
Legg til 4x vertikal linje
(Vertikal i alle 4 retninger)
Alle straler AV
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LEDer (se figur®)

Stram-LED - Konstant GRONN
e Strgmmen er PA
Strom-LED - Blinker RODT
e Lavt batteri
Strom-LED - Konstant ROD
* Batteriet ma lades

Las-LED - Konstant ROD
) o Pendellas er PA
a o Selnivillering er AV
Las-LED - Konstant ROD
o Utenfor kompensasjonsrekkevidde

Puls-LED - Konstant GRONN
“ e Pulsmodus er PA

(Kan brukes sammen med detektor)

Batterier og strom

Sette inn / ta ut batteri
(Se figur ©)

Laserverktay

Snu laseren opp ned. Apne batterirommet ved & trykke
inn og skyve ut.

Sett inn / fjern batterier. Sett batteriene inn i riktig
retning nér du setter dem i laserverktoyet.

Lukk og Ias batteriromdekselet ved & skyve det inn til det
er sikkert lukket.

A ADVARSEL:

o Ve obs pa batteriholderens merker (+) og (-)
slik at du setter batteriet inn pé riktig méte.
Batterier ma vaere av samme type og kapasitet.
Ikke bruk en kombinasjon av batterier med annen
gjenveerende kapasitet.




Parlst0|en lataus
Ladattavia paristoja on ladattava 4 tuntia ennen
ensimmaistd kdyttokertaa. N&in maksimoidaan paristojen
elinika.

o Liit4 lataus-/virtasovittimen pistoke laserlaitteen
latausliitant&an.

o Liit4 lataus-/virtasovitin verkkovirran pistorasiaan (170 V
tai 220 V) kayttaen sopivaa verkko-osaa.

o |ataus-/virtasovittimen LED palaa PUNAISENA, kun lataus
on kéynnissa.

® |ataa paristoja noin 4 tuntia, jotta ne saavuttaisivat tayden
varaustilan

e Kun paristo on ladattu téyteen, irrota lataus-/virtasovitin
laserlaitteesta ja verkkovirran pistorasiasta.

e lataus-/virtasovittimen LED palaa VIHREANA, kun lataus
on valmis.

A VAROITUS:

® Kéytd lataus-/virtasovitinta vain laitteen mukana
toimitetun Ni-MH-paristokotelon kanssa.
Muiden kuin Ni-MH-paristojen lataaminen voi
aiheuttaa vahinkoja ja/tai vammoja.

A VAROITUS:

® Paristo ja lataus-/virtasovitin voivat vioittua,
Jjos ne altistuvat kosteudelle. Sailyté ja lataa
laitetta vain kuivassa ja suojatussa paikassa.

HUOMAUTUS:

e Jotta pariston eliniké olisi optimaalinen, suosittelemme
vaihtamaan pariston, kun se on tyhjentynyt kokonaan, ja
vélttdmaan yli 10 tunnin latausaikoja.

Kaytto lataus-/virtasovittimen

kanssa
Laserlaitetta voidaan kayttaa lataus-/virtasovittimeen
kytkettyna.

o Laserlaitteen toiminnot ja ohjaimet ovat samoja
riippumatta siitd, onko se kytkettynd lataus-/
virtasovittimeen vai ei.

Oppsett
Montere tilleggsutstyr

Ben (Se figur @)

Laserverktayets ben kan fjernes slik at laserverktayet

kan plasseres direkte pa en overflate og / eller

tilleggsutstyr.

* Fjern skruen til bensokkelen for & lasne bensokkelen
fra hoveddelen av laserverktayet.

* Huis laserverktoyet festes til tilleggsutstyr, monteres
skruen til bensokkelen pa nytt til laserverktayet for
tilkobling til en 5/8 monteringsskruens gjenge

* Feste bensokkelen til laserverktoyet:

* Taav skruen til bensokkelen, hvis den er pa
laserverktayet

* Plasser skruen til bensokkelen opp gjennom

apningen i midten av bensokkelfeste.

For hurtig referanse, posisjoner bensokkelen slik at
den sirkelformede boblen er over et av de justerbare
ben slik som vist (Se figur @ og @).

Stram til skruen til bensokkelen.

Montermg av trebenstativ/tilleggsutstyr (Se figur @)
Plasser et trebenstativ/tilleggsutstyr der det ikke er
lett & forstyrre det og neer den sentrale plasseringen av
omrédet som skal méles.

Sett opp trebenstativet/tilleggsutstyret som nadvendig.

Juster plasseringen av trebenstativets gverste del /

monteringsfeste for tilleggsutstyret slik at det nesten

er horisontal.

For lettere montering, fjern laserverktoyets

bensokkelfeste slik som beskrevet ovenfor.

* Monter laserverktayet pa trebenstativet / tilleggsutstyr
ved & trykke opp 5/8 monteringsskruen og stramme til (
et overgangsstykke er nodvendig for tilleggsutstyr med
1/4 gjenger).

A ADVARSEL:

o |kke etterlat laserverktayet uten tilsyn pa en
g uten at den montering
er fu/l ut strammet til. Gjor du ikke dette, kan det
fore til at laserverktoyet faller og kan skades.

MERK:
o Deter best 4 alltid statte laserverktayet med én hand

ndr du plasserer eller flytter laserverktoyet fra en
tilleggsinnretning.
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Ved plassering over et mal, stram monteringskruen delvis,
Juster laserverktayet og deretter stram skruen helt til.

Vaterjustering

For lettere referanse, posisjoner bensokkelen slik at den

sirkelformede boblen er over et av de justerbare ben.

Den sirkelformede boblen skal vaeremidt i libellen

Hvis justering er ngdvendig, utfer falgende

(Se figur @)

* Drei bakre justerbare ben for & bringe den
sirkelformede boblen til kanten av libellen slik som vist.

o Midtstill den sirkelformede boblen ved & dreie de
justerbare ben foran.

Betjening

MERK:

.

71322

Se Beskrivelse av LCD / LED for indikasjoner under
betjening.
For du betjener laserverktloyet, skal du alltid passe pa &
sjekke om det fungerer noyaktig.
I manuell-modus er selvnivellering AV. Vi garanterer ikke at
stralen ligger noyaktig i vater.
Laserverkmyst vil indikere nar det //gger utenfor

de. Se Beskrivelser av LED.
Omplasser laserverktoyet slik at det ligger mer i vater.
Nar laseren ikke er i bruk, sorg for & sla AV laserverktayet
og sett pendelldsen i lukket stilling.

Strom

o Tiykk for & skru laserverktayet PA

® For 4 sla laseren AV, trykk gjentatte ganger til
AV-modus er valgt ELLER trykk og hold @ for>3

sekunder for & sla laseren AV mens den er i hvilkens som
helst modus.

Modus

o Trykk gjentatte ganger for & bla gjennom de
tilgjengelige modi.

Selvnivillering / manuell-modus

(Se figur @)

* Pendellasen pa laserverktoyet mé settes til ulast stilling
for & aktivere selvnivillering.

o Laserverktoyet kan brukes med pendellasen i lukket
stilling nér laseren skal pekes i flere vinkler for &
projisere rette linjer eller punkt som ikke er i vater

Puls-modus (Se figur @)

o Nar Iaserverktuyet er PA, lrykk@ for & sla puls-
modus AV / PA.
® Pulsmodus muliggjer bruk med laserdetektor.

Anvendelse

Loddrett/ punktoverfering

Bruk den vertikale laserstrélen, opprett et vertikalt
referanseplan.

Posisjoner de gnskede objekt(ene) il de er innrettet med
det vertikale referanseplanet for & sikre at objekt(ene) er
loddrette.

Opprett 2 referansepunkter som ma veere loddrette.
Innrett enten den nedadrettede laserstralen eller det
oppadrettede laserkrysset til et innstilt referansepunkt.

o Den motstaende laserstralen(e) vil projisere et punkt som
er loddrett.

Posisjoner det snskede objektet til laserstrélen er rettet inn
med det andre referansepunktet, som méa veere loddrett i
forhold til det innstilte referansepunktet.

Vannrett / punktoverforing

Bruk den horisontale laserstralen, opprett et horisontalt
referanseplan.

Posisjoner de anskede objekt(ene) til de er innrettet med
det horisontale referanseplanet for & sikre at objekt(ene)
er vannrett.

Kvadrat

o Med bruk av enten de vertikale laserstraler som krysser

de horisontale laserstréler, opprettes et punkt hvor de 2
stréler krysses.

Posisjoner de gnskede objekt(ene) til de er innrettet med
bade de vertikale og horisontale laserstralene for a sikre at
objekt(ene) stér i kvadrat.




Puls-modus (s figur@)
e Laserverktoyet puls-modus innstilling muliggjer bruk med
ekstra laserdetektorer.

Manuell-modus (se figur@)
o Kobler ut selvnivelleringsfunksjonen og lar laseren projisere
en fast laserstrale i hvilken som helst retning.

Noyaktighetskontroll og
kalibrering

MERK:

e Laserverktayene tettes og kalibreres pa fabrikken til angitte

verdier.

Det anbefales at du utfarer en kalibreringssjekk for farste

bruk, og sa regelmessig ved fremtidig bruk.

Laserverktoyet skal sjekkes regelmessig for & sikre dets

nﬂyakt/ghet seerlig til presise anlegg.

. portl; md std i pen | slik at
laserverktayet kan selvnivillere for man sjekker
noyaktighet.

90° Neyaktighet av den vertikale

stralen
(Se figur ®)

MERK:
e Du vil trenge minst 1,5 n¥ gulvplass og muligens en
assistent til denne kontrollen.

o Plasser laserverktoyet pa et jevnt gulv, og skru pa alle
stréler.

o (%) Mal ngyaktig 0,91 m (3 ft) ut fra midtpunktet av
laseren langs den vertikale frontlaserstralen. Merk dette
punktet P, .

o (%) Mal npyaktig 1,22 m (4 ft) ut fra midten av instrumentet
langs en av de 90° vertikale referansestralene, og merk
dette punktet P, .

(%) Mal fra punkt A til punkt B; denne avstanden D, Skal
veere lik 1,52 m + 0,3 mm (5 ft + 1/64 tomme)

© Huvis ikke, ma enheten returneres til din Stanley-
forhandler for kalibrering.

o (%) Gjenta trinnene ovenfor for & sjekke de andre stréler.

Laserstralens ngyaktighet
(Se figur ©)

() Plasser laseren som vist med laseren PA. Merk punkt

P ikryss

() Drei laseren 180° og merk punkt P, i kryss.

() Flytt laseren neer veggen og merk punkt P, ikryss.

(&) Drei laseren 180° og merk punkt P, i kryss.

(&) Ml den vertikale avstanden mellom P, og P, for &

finne D, og den vertikale avstanden mellom P, og P, for

afinne D, .

Beregn maksimal awiksavstand og sammenlign den med

forskjellen pa D, og D, som vist i ligningen.

Hvis summen ikke er mindre enn eller lik beregnet
ksimal avvik 1, mé verktey til

din Stanley-forhandler for kalibrering.

Maksimal avviksavstand:
= 0,13 OO X(Dm (2 x D,m))

Maksimum
= 0,0016 M}MX 0,m - (2 x D,m)

Sammenlign: (Se figur ()
D, - D, < +Maksimum

Eksempel:

D, =10mD,=05m
D, = 04 mm

D, = -06mm

02 mm X (10m - (2 x 05m) = 1,8 mm (maksimalt
tillatt avwksavstand)

(0,4mm) - (-0,6 mm) = 1,0mm

1,0mm < 1,8 mm (SANN, laseren ligger innenfor

kalibreringen)

0 ¥
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Neyaktigheten av den horisontale

stralen
(Se figur @)

o () Plasser laseren som vist med horisontal, vertikal og
bade venstre og hayre vertikale laserstraler PA. Merk punkt
P, der den horisontale og den ventre vertikale laserstralen
krysser hverandre.

o () Drei laserverktayet 90 og innrett den vertikale
laserstrélen med punkt P, . Merk punkt P, der den
horisontale og den vertikale frontlaserstralen krysser
hverandre.

o (") Drei laserverktayet 90 og innrett den hoyre vertikale
laserstralen med punkt P, . Merk punkt P, der den
horisontale og den vertikale frontlaserstralen krysser
hverandre.

(%) Mal den vertikale avstanden D, mellom det hoyeste og
det laveste punkt

* Beregn maksimal awviksavstand og sammenlign med D, .

® Hvis D, ikke er mindre enn eller lik beregnet

ksimal avvik 1, mé enh til
din Stanley-forhandler for kalibrering.

Maksimal avviksavsrand'

=026 00 x D m
Maksimum
= 00032 fﬂi;mix D, ft

Sammenlign: (Se figur (%))
D, < Maksimum
Eksempel:
e D =5m D,=065mm
e 026 T x 5m = 1,3mm (maksimalt tillatt
avviksavstand)
e 065mm < 1,3mm (SANN, laseren ligger innenfor

kalibreringen)

71322

Neyaktighet av den vertikale

stralen
(Se figur @)

o (%) Mal hayden pa en darstolpe eller referansepunkt
for & fa avstanden D, . Plasser laseren som vist med
laseren PA. Rett den vemka\e strale mot darstolpen eller
referansepunktet. Merk punktene P, P, , og P, som vist.
(®@)Flytt laseren til motsatt side av derstolpen eller
referansepunktet og innrett den vertikale strélen med P,
ogP,.
. @ Mal de horisontale avstandene mellom P, og den
vertikale stralen fra 2. plassering.
* Beregn maksimal avviksavstand og sammenlign med D, .
* Hvis IJ ikke er mindre enn eller lik beregnet
mé enhi til
din Stanley-forhandler for kalibrering.
* Gjenta trinnene ovenfor for & sjekke de andre straler.

Maksimal avviksavstand:
=02 m—nT x D,m
Maksimum
= 0,0037 11Ty p

Sammenlign: (Se figur (5))
D, < Maksimum
Eksempel:
e D =2m D,=03mm
o 026 % X 2m = 0,52 mm (maksimalt tillatt
awviksavstand)
e 03mm < 052mm (SANN, laseren ligger innenfor

kalibreringen)




Spesifikasjoner

Laserverktay

Nivelleringsnayaktighet: <2mm/15m
Den vertikale nedstrélens npyaktighet: <1mm/2m
Kvadratstralens nayaktighet: <1mm/5m
Horisontal / vertikal noyaktighet <2mm/15m
Kompensasjonsrekkevidde: Selvnivellerende til + 3°
Arbeidsavstand: >15m

med laserdetektor: >50m
Laserklasse: Klasse 1M (EN60825-1)
Laserbglgelende

Linje: 635nm+5nm

Strek: 650 nm +5nm
Driftstid: > 5 timer (Ni-MH)
Ladetid: <4 timer
Stramkilde: 4 x"AA" Batterier
IP-klasse: IP54
Betjeningstemperatur: -10 °C til +50 °C
Lagringstemperatur: -25°Ctil +70 °C
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Spis tresci

Bezpieczerstwo

Opis produktu

Klawiatura, tryby i diody LED

Baterie i zasilanie

Przygotowanie do pracy

Obstuga

Zastosowania

Sprawdzanie doktadnosci i kalibracja
Dane techniczne

Bezpieczenstwo
uzytkownika
A OSTRZEZENIE:

* Przed rozpoczgciem uzytkowania tego
produktu nalezy uwaznie zapoznac sig z

orazinstrukeja obstugi. Osoba
odpowiedzialna za przyrzad musi dbac o
to, by wszyscy jego uzytkownicy rozumieli
niniejsze instrukcje i przestrzegali ich.

A UWAGA:

* Podczas pracy przyrzadu nie nalezy kierowac
wigzki lasera (Zrddto czerwonego Swiatfa) w
kierunku oczu ani patrzec sig bezposrednio
w jej Zrédto. Wystawianie oczu na
dfugotrwate dziatanie wigzki laserowej moze
by¢ dia nich szkodliwe.

/\ uvwaca:

* Niektdre zestawy przyrzaddw laserowych
s3 wyposazone w okulary. Okulary te NIE
SA atestowanymi okularami ochronnymi.
Stuzg one WYtACZNIE do poprawienia
widocznosci wigzki laserowej w jasnym
otoczeniu lub przy wigkszych odlegtosciach
od Zrédfa wigzki lasera.

Niniejsz instrukcje zalecamy w cato$ci zachowa¢ na
przyszto$¢.

A OSTRZEZENIE:

« Dia wygody i bezpieczeristwa na przyrzadzie
laserowym umieszczono nastgpujace etykiety
zawierajace informacje dotyczace klasy lasera.
Aby uzyskac wigcej informacji dotyczacych
danego modelu, nalezy skorzystac z instrukeji
obstugi danego urzadzenia.

PROVIENIOWANIE LASEROWE - NIE WOLNO
PATRZEC BEZPOSREDNIO NA WIAZKE LASERA
I SPO \C WPROST
PRZEZ PRZVRZADY OPTYCZNE

* PRODUKT LASEROWY KLASY 1

EN 60825-1

Opis produktu

Rysunek A - rzadzenie laserowe

. Klawiatura

. Okienko(s) pionowego promienia laserowego

. Wahadto / Blokada transportowa

. Poziomy mechanizm obrotowy

. Mocowanie gwintowe 5/8 - 11 / Okienko dolnego
promienia laserowego

. Okienko poziomego promienia laserowego

. Okragta libelka

. Regulowane nézki (3x)

. Gniazdo zasilania

10. Koto poziome

11. Zdejmowana podstawa na nogi

12. Pokrywa baterii

AW =

© oo ~N®

Rysunek B - Kiawiatura

Rysunek C - Potozenie komory na baterie urzadzenia
laserowego

12. Pokrywa baterii

13. Baterie - 4 x AA

Rysunek D- Zdejmowana podstawa na nogi
7. Okragta libelka
11. Nasadka podstawy na nogi
14. Urzadzenie laserowe
15. Sruba podstawy na nogi

Rysunek E - Urzadzenie laserowe na tréjnogu / Nasadka
16. Gwint $ruby sercowej
17. Pokretto regulacji $ruby sercowej

9% ¥
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Rysunek F - Poziomowanie urzadzenia laserowego
7. Okragta libelka
8. Regulowane nézki (3x)

Rysunek G - Tryby lasera

Rysunek H - wahadto / Pozycie blokady
transportowej

Rysunek J - Tryb impulsowy

Rysunek K - Dokfadnos¢ promienia pionowego 90°
Rysunek L - Doktadnos¢ poziomowania
Rysunek M - Dokadnos¢ promienia poziomowego

Rysunek N - Doktadnosé promienia pionowego

Klawiatura, tryby i diody
LED

Klawiatu VY (Patrz rysunek ®)

@ Wtacznik ON / OFF / Przycisk trybu

@ Wtacznik trybu impulsowego ON / OFF

TI'VbV (Patrz rysunek (@)

= Dostepne tryby

44 Linia pozioma oraz promief dolny w
pionie s3 WEACZONE we wszystkich

ok trybach

4+« Dodaje 1x linig pionowa

+# (Krzy2)

* Dodaje 2x linie pionowe
(Krzyzi 1x w 90°)
« Dodaje 3x linie pionowe

(Krzyzi2x w 90°)
* Dodaje 4x linie pionowe

(Pionowe we wszystkich 4 kierunkach)
*  Wszystkie promienie wytaczone

Dlﬂdy LED (Patrz rysunek (B))

Dioda LED sygnalizujaca wtaczenie
urzadzenia - Swieci si¢ na ZIELONO

* Zasilanie jest wiaczone
Dioda sygnalizujaca wiaczenie urzadzenia -
Miga na CZERWONO

* Niski poziom natadowania baterii
Dioda sygnalizujaca wiaczenie urzadzenia -
Swieci si¢ na CZERWONO

« Baterie wymagaja natadowania

Dioda LED sygnalizujaca wiaczenie blokady
) - Swieci sig na CZERWONO
L] « Blokada wahadta jest wiaczona
« Samopoziomowanie jest wytaczone
Dioda sygnalizujaca wiaczenie blokady -
Miga na CZERWONO
* Poza zakresem kompensacji

“ impulsowego - Swieci sig na ZIELONO
* Tryb impulsowy jest wigczony
(mozna stosowac z detektorem)

) Dioda LED sygnalizujaca wigczenie trybu

Baterie i zasilanie

Instalacja / wyjmowanie baterii
(Patrz rysunek ©)

Urzadzenie laserowe

* 0brdc¢ urzadzenie laserowe. Otwdrz pokrywe wneki
baterii, naciskajac ja i wysuwajac.

* Wt6z / wyjmij baterie. Przy wkfadaniu baterii
do urzadzenia nalezy zwréci¢ uwage, aby byty
prawidtowo zwrécone.

*  Zamknij i zatrza$nij pokrywe wneki baterii,
wsuwajac jg do chwili jej zablokowania.

77-322
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A OSTRZEZENIE:

* Aby poprawnie zainstalowac akumulatory,
nalezy je wtozy¢ zgodnie z oznaczeniami (+)
i(-) znajdujgcymi sig na komorze. Nalezy
Zzawsze uzywac baterii tego samego rodzaju
i o tym samym poziomie natadowania. Nie
nalezy uzywac baterii o réznych poziomach
natadowania.

Ladowanle akumulatoréw
Aby maksymalnie wydtuzy¢ czas pracy akumulatoréw,
przed pierwszym uzyciem nalezy je tadowac przez co
najmniej 4 godziny.

* Podtacz wtyczke tadowarki / zasilacza do gniazda
fadowania urzadzenia.

* Podtacz tadowarke / zasilacz do odpowiedniego
gniazda zasilania sieciowego (170 V lub 220 V).

* W trakcie tadowania dioda LED na fadowarce /
zasilaczu $wieci sig na CZERWONO.

* Petne natadowanie akumulatoréw trwa okoto 4 godzin.

* Po natadowaniu akumulatordw odtacz tadowarke /
zasilacz od urzadzenia i gniazda zasilania sieciowego.

* Po zakoriczeniu tadowania dioda LED na tadowarce /
zasilaczu bedzie $wieci¢ sig na ZIELONO.

A OSTRZEZENIE:

* tadowarki/ zasilacza nalezy uzywac
wylacznie z dofgczonymi akumulatorami
Ni-MH. tadowanie jakichkolwiek innych
akumulatoréw moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia fadowarki / zasilacza i / lub
obrazer ciafa.

/\ osTRZEZENEE:

e Akumulatory oraz tadowarka / zasilacz moga
ulec uszkodzeniu pod wptywem wilgoci.
Urzadzenie nalezy przechowywac wylacznie
w suchym, zakrytym miejscu.

UWAGA
Aby maksymalnie wydtuzy¢ czas pracy akumulatoréw,
nalezy je fadowac jedynie po petnym roztadowaniu
oraz podfgczac ich do fadowania na dtuzej niz 10
godzin z rzedu.

Praca z fadowarkg / zasilaczem

* Mozliwe jest korzystanie z urzadzenia gdy jest ono
podtaczone do fadowarki / zasilacza.

« Laser i wszystkie jego funkcje dziataja tak samo, jak w
przypadku pracy na akumulatorach.

Przygotowanie do pracy
Ustawianie na akcesoriach

Nogi (Patrz rysunek @)

* Mozna zdja¢ nogi urzadzenia laserowego w celu
bezposredniego umieszczenia na powierzchni i / lub
akcesorium.

* Odkreé $rube podstawy na nogi aby zdjaé
podstawe z urzadzenia laserowego.

* Przy mocowaniu urzadzenia do akcesorium
nalezy ponownie zatozy¢ $rubg podstawy na
nogi aby potaczy¢ z gwintem $ruby sercowej
5/8.

* Aby zamontowa¢ podstawe na nogi do urzadzenia
laserowego:

« Odkre¢ $rubg podstawy na nogi, jesli znajduje
sie na urzadzeniu.

*  Wyjmij $rube podstawy na nogi przez $rodkowy
otwdr w nasadce podstawy na nogi.

« Aby utatwi¢ pracg, nalezy umiesci¢ podstawe
na nogi w taki sposab, aby okragta libelka
znajdowata si¢ nad jedna z regulowanych ndg
(Patrz rysunki @ i @).

« Dokre¢ $rubg podstawy na nogi.

Tréjndg / Mocowanie akcesoridw (Patrz rysunek ®)
* Ustaw tréjn6g / akcesorium w miejscu, jak najblizej
$rodka terenu, na ktorym bedzie dokonywany
pomiar oraz tak, by laser mégt pracowaé bez
zaktdcen.

Ustaw tréjndg / akcesorium w zadanej pozycii.

Wyreguluj pozycje aby upewnic sig, ze glowa

tréjnogu / podstawa mocowania akcesorium jest w

pozyciji bliskiej poziomowi.

Zdejmij nasadke nogi z urzadzenia w celu

fatwiejszego zamontowania, jak opisano powyzej.

* Zamontuj urzadzenie na trojnogu / akcesorium
poprzez wsunigcie w nie Sruby sercowej 5/8, a
nastepnie przykrecenie (Do akcesoriow ze Srubami
1/4 bedzie wymagana przejsciowka).

.
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A UWAGA:

* Nie nalezy odchodzi¢ od lasera bez
upewnienia sig, Ze Sruba sercowa jest w
petni zakrgcona. W przeciwnym wypadku
urzadzenie moze sig przewrdcic i ulec
uszkodzeniu.

INFORMACJA:

Zaleca sig trzymanie urzadzenia jedna reka podczas
Zzakfadania go lub zdejmowania z akcesorium.

W przypadku ustawiania urzadzenia nad celem nalezy
najpierw czgsciowo zakrecic Srubg sercowg, ustawi¢
urzadzenie, a nastepnie zakrecic do oporu.

Poziomowanie

Aby utatwi¢ prace, nalezy umie$ci¢ podstawe na nogi
w taki sposob, aby okragta libelka znajdowata sig nad
jedna z regulowanych ndg.

Okragta libelka powinna znajdowac sig na $rodku
okienka.

Jesli konieczna jest regulacja, nalezy postapi¢ wedtug
ponizszych wskazéwek

« 0broc tylne regulowane nogi tak, aby okragfa
libelka znajdowata sig na brzegu okienka, jak wida¢
na rysunku.

«  Wysrodkuj libelke przez obracanie przedniej
regulowanej nogi.

Obstuga

INFORMACJA:

77-322

Patrz rozdziat Opis funkeji diod LED aby uzyskac
informacje o wskazaniach podczas obstugi.

Przed rozpoczgciem pracy z laserem zawsze nalezy
sprawazi¢ dokfadnosc jego pomiardw.

W trybie rgcznym funkcja samopoziomowania jest
wytaczona. W takim przypadku nie gwarantuje sig, ze
wigzka lasera jest wypoziomowana.

Urzadzenie wyswietli komunikat, kiedy nachylenie
znajdzie sig poza zakresem kompensacji. Wiecej
informacji mozna znalez¢ w rozdziale Opis funkcji diod
LED. Przyrzad nalezy ustawi¢ ponownie, by odchylenie
od poziomu byto mnigjsze.

Po zakoriczeniu pracy z urzadzeniem nalezy je

zawsze wylgczy¢ i ustawic blokadg wahadfa w pozycji
zablokowanej.

Zasilanie

* Naciénij przycisk @ aby wiaczy€ urzadzenie.
* Aby wyiqCch’ urzadzenie, kilkakrotnie naci$nij

przycisk do momentu wybrania trybu
wyfaczania LUB naci$nij i przytrzymaj przycisk

przez 2 3 sekundy aby wytaczy¢ urzadzenie w
dowolnym trybie pracy.
Tryb

* Naciénij kilkakrotnie przycisk @ aby przejrzeé
dostgpne tryby.

Tryb samopoziomowania / Tryb reczny

(Palrz rysunki @)
Blokada wahadta w urzadzeniu laserowym musi by¢
ustawiona na pozycje zablokowana aby umozliwi¢
samopoziomowanie.

* Mozna korzysta¢ z urzadzenia z blokadg wahadta
w pozycji zablokowanej, kiedy zachodzi potrzeba
umieszczenia urzadzenia pod réznymi katami w celu
wyswietlenia niewypoziomowanych linii prostych
lub punktéw.

Tryb impulsowy (Patrz rysunek )

* Po wiaczeniu urzadzenia naci$nij @ aby wiaczy¢
/ wytaczy€ tryb impulsowy.

* Tryb impulsowy umozliwia pracg z detektorem
wigzki laserowej.

Zastosowania

Plon / Przeniesienie punktu
Za pomocg pionowego promienia laserowego mozna
okresli¢ pionowa ptaszczyzne odniesienia.

* Przedmioty, ktére maja znajdowac sig w pionie, nalezy

ustawic tak, aby przylegaty do pionowej ptaszczyzny
odniesienia.

« Okresl 2 punkty odniesienia, ktore maja znajdowac sig

w jednej linii w pionie.

* Ustawi¢ dolny promien laserowy lub gérny krzyz

laserowy tak, aby wyznaczy¢ punkt odniesienia.

* Przeciwlegly promien(-nie) laserowy(-e) bedzie(-a)

rzutowat(-y) punkt w pionie.

« Umies¢ wybrany przedmiot tak, aby promien laserowy
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byt na réwni z drugim punktem odniesienia, ktory
powinien by¢ w pionie wzgledem ustawionego punktu
odniesienia.

Pozmm / Przeniesienie punktu
Za pomoca poziomego promienia laserowego mozna
okresli¢ pozioma ptaszczyzng odniesienia.

* Przedmioty, ktdre majg znajdowac sig w poziomie,
nalezy ustawic tak, aby przylegaty do poziomej
pfaszczyzny odniesienia.

Krzyz
Za pomoca ktéregokolwiek z pionowych promieni
laserowych, krzyzujacych sig z poziomymi
promieniami laserowymi, ustaw punkt przecigcia
dwdch promieni.

*  Przedmioty, ktére maja znajdowac si¢ w potozeniu
prostopadtym, nalezy ustawic tak, aby przylegaty do
pionowego i poziomego promienia laserowego.

Ter im pu |SUWV (Patrz rysunek @)
« Ustawienie urzadzenia na tryb impulsowy umozliwia
prace z detektorami wigzki laserowe;.

Tryb reczny (parz rysunek @)

« Woytacza funkcje samopoziomowania i umozliwia
projekcje nieruchomego promienia laserowego w
dowolnym potozeniu.

Sprawdzanie doktfadnosci i
kalibracja

INFORMACJA:

* Przyrzady laserowe sg plombowane i ka//bmwane w
fabryce zgodnie z ustalonym zakresem dok A

* Zaleca sig sprawazenie kalibracji przyrzadu przed
pierwszym uzyciem, a nastgpnie powtarzanie tej
czynnosci regularnie w czasie dalszego uzytkowania.

* Aby zapewnic¢ dokfadno$¢ pomiaréw, szczegéinie
przy trasowaniu o wysokiej precyzji, przyrzad nalezy
regularnie sprawdzac.

* Blokada portow. i ¢ sig
w pozycji adl:lakowanel ally urzqdzeme mogto

przed

sprawdzeniem doktadnosci

90° Doktadno$¢ promienia

pionowego
(Patrz rysunek )

INFORMACJA:

Du tej kontro// wymagana jest pawlerzchn/a podtogi co
] j 1,5 P oraz pomoc tenta.

Umies¢ urzadzenie laserowe na poziomej podtodze i
wigcz wszystkie promienie.

() Odmierz doktadnie 0,91 m (3 ft) od $rodka
urzadzenia laserowego wzdtuz przedniego pionowego
promienia laserowego. Zaznacz ten punkt jako P,

() Odmierz doktadnie 1,22 m (4 ft) od $rodka
przyrzadu wzdtuz jednego z pionowych promieni
referencyjnych 90° i zaznacz ten punkt jako P, .

() Zmierz odlegtos¢ od punktu A do B; ta odlegtos¢ D,
powinna wynosi¢ 1,52 m + 0,3 mm (5 ft + 1/64 in).
Jesli tak nie jest, urzadzenie nalezy zwrdcic do
dystrybutora firmy Stanley w celu przeprowadzenia
kalibracji.

(xp Powtdrz opisane powyzej etapy dla wszystkich
pozostatych promieni.

Doktadno$é poziomowania
(Patrz rysunek ©)

(@) Umies¢ urzadzenie z wiaczonym laserem tak,

jak przedstawiono na rysunku. Zaznacz punkt P, w
miejscu przecigcia promieni.

@) 0bré¢ urzadzenie o 180° i zaznacz punkt P, w
miejscu przeciecia promieni.

() Przesun urzadzenie blizej do $ciany i zaznacz punkt
P, w miejscu przecigcia promieni.

() Obro¢ urzadzenie o 180° i zaznacz punkt P, w
miejscu przecigcia promieni.

@ Zmierz odlegto$¢ w pionie pomigdzy punktem P i
P, aby otrzymac D, oraz odlegto$¢ w pionie pomigdzy
punktem P, i P, aby otrzyma¢ D, .

Oblicz maksymalne dopuszczalne przesunigcie i
pordwnaj z réznica wartoéci D, oraz D,, korzystajac z
ponizszego wzoru.

Jezeli suma nie jest mniejsza lub réwna wyliczonej
maksymalnej odlegtosci przesunigcia, to urzadzenie
nalezy zwrdcic do dystrybutora firmy Stanley w celu
przeprowadzenia kalibracji.

100 %
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Maksymalna odlegtosé przesunigcia:
=013mx(nm - (2 x D,m)
= 0,0016 1 x (0,1t - (2 x D, 1)

Maksimum

Pordwnaj: (Patrz rysunek ())

D, - D, < + Maksimum

Przyktad:

e D,=10m D, =05m
* D, =04mm

e D, = »Db‘mm

. 02 x (10m - 2 x 05m) = 1,8 mm
i )

e (04mm) - (-0,6 mm) = 1,0mm
e 1,0mm < 1,8 mm (PRAWDA, urzadzenie
zachowuje kalibracjg)

Doktadno$é promienia poziomego
(Patrz rysunek ()

« (@) Umies¢ urzadzenie laserowe zgodnie z rysunkiem
z wigczonymi promieniami poziomym, pionowym oraz
lewym i prawym pionowym promieniem laserowym.
Zaznacz punkt P, w miejscu, w ktorym krzyzuja sig
poziomy i lewy pionowy promien laserowy.

« () Obrdé urzadzenie o 90° i skieruj przedni pionowy
promien laserowy na punkt P,. Zaznacz punkt P, w
miejscu, w ktérym krzyZuja sig poziomy i przedni
pionowy promien laserowy.

« () Obroc urzadzenie o 90° i skieruj prawy pionowy
promien laserowy na punkt P,. Zaznacz punkt P,

w miejscu, w ktérym krzyzuja sig poziomy i prawy
pionowy promien laserowy.

(@) Zmierz odlegto$¢ D, w pionie pomigdzy punktem
najwyzszym a najnizszym.

« Oblicz maksymalne dopuszczalne przesunigcie i
porownaj z wartoscig D,

o Jezeli wartos¢ D, nie lesl mme/sza luh rawna
wyliczonej i
to urzadzenie nalezy zwmm do dystrybutora firmy
Stanley.
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Maksymalna odlegtosé grzesunigr:ia'

=026 My D,m
Maksimum

- 00032 % XD, ft
Pordwnaj: (Patrz rysunek (7))
D, < Maksimum
Przyktad:
e D,=5m, D,=065mm
e 026 0T x 5m = 1,3mm (maksymalna odlegtosé
przesunigcia)
e 0,65mm < 1,3mm (PRAWDA, urzadzenie
zachowuje kalibracjg)

Doktadno$¢ promienia pionowego
(Patrz rysunek ®)

¢ (@) Zmierz wysoko$¢ o$cieznicy drzwi lub

punktu odniesienia, uzyskujac odlegto$c D,.

Umie$¢ urzadzenie z wigczonym laserem tak, jak
przedstawiono na rysunku. Skieruj promien pionowy
na oscieznice drzwi lub punkt odniesienia. Zaznacz
punkty P,, P, i P, jak wskazano na rysunku.

« () Skieruj urzadzenie na przeciwlegta strong

o$cieznicy drzwi lub punktu odniesienia i zestaw ten
sam promien pionowy z punktami P, i P, .

* (%) Zmierz odlegtosci w poziomie pomigdzy punktem

P, a promieniem pionowym w drugim potozeniu.

* Oblicz maksymalne dopuszczalne przesunigcie i

pordwnaj z wartoscig D,,.
e Jezeli wartos¢ D, nie jest mniejsza lub réwna

to urzadzenie nalezy zwrdcic¢ do dyslrybularazfirmy
Stanley.

* Powtérz opisane powyzej etapy dla wszystkich

pozostatych promieni.

Maksymalna odlegtosé przesunigcia:
=026 T x D,m

Maksimum .
= 00031 § x D, ft

Pordwnaj: (Patrz rysunek (vy))
D, < Maksimum
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Przyktad:

e D,=2m, D, =03mm

e 026 WM x 2m = 0,52 mm (maksymaina
odlegtos¢ przesunigcia)

e 03mm < 0,52mm (PRAWDA, urzadzenie
zachowuje kalibracje)

Dane techniczne

Urzadzenie laserowe

Doktadno$¢ w poziomie:

Dokfadno$¢ promienia dolnego w pionie:
Dokfadno$¢ promienia krzyzowego:
Dokfadno$¢ promienia poziomego / pionowego
Zakres kompensacji:

Odlegtos¢ robocza:
z detektorem wigzki laserowej:

Klasa lasera:

Pasmo wiazki laserowej
Linia:
Punkt:

Czas pracy:

Czas fadowania:

Zrédto zasilania:

Klasa IP:

Zakres temperatur roboczych:

Zakres temperatur przechowywania:

<2mm/ 15m
<imm/2m
<imm/5m
<2mm/ 15m
Samopoziomowanie do + 3°

215m
>50m

Klasa 1M (EN60825-1)
635nm +5nm
650 nm + 5 nm

25 godzin (Akumulator Ni-MH)
<4 godziny
Baterie - 4 x AA
1P54
0d -10° C do +50° C

0d -25° C do +70°C

77-322
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Notatki




Hepieyousva

*  Aocodhrela

+  Emokémnon mpoidvtog

+  IIAnktporoyro, Kataotdoelg Asttovpyiag Kot
Avyvieg LED

*  Mnatapieg Kot 1) 0

+ Eykotdotaon

*  Astovpyio

*  Egappoyég

« 'Eheyyog axpifelag ko fobuovopnon

«  Ipodiaypagés

Acopdisia yprioTy

A IIPOEIAOHOIHEH
TPOGEKTIKG TIC OONYIES acPaleic
ka1 1o Eyyeipidio apoiévrog npv omé
xpion tov mpoidvrog. To drouo mov eivar
vmedBovo y1”’ w6 o epyaieio Qo mpémer vo
d1acpaliler Twg 6101 01 ypioTe KaTavoovy
Ko TpovY TIS Tapoboes odnyies.

A TPOXOXH:

Orav 10 epyadeio Jéilep Ppioketar oe
Jertovpyla, Ipoctyete va. uny ekOETETE Ta PaTIO
oag oty ekmeumouevy déopn Aéilep (T
KOKKIVOU QT05). H éxlean oe déoun Aéilep
Y100 TOPATETAUEVO YPOVIKO OLGOTHILG UTOPET VL
eivau emikivovve yia to pdtio oog.

A IIPOXOXH:

Me pepixa epyadeio 2éilep evoéyetan

va wopéyovau yoolid. Avtd AEN eivar
MOTOTOMUEVQ Y0alid acpoleiog. Avtd to
yoaiia ypneipomorotviar MONO yio. va
EVIoYDEOVY THY IKAVOTHTG 00C Va. flémete

0 déopn o€ pwTEIVOTEPa TEPISGILOVTA I} OE
HEYOLDTEPES AmOOTATEIS ad THY TINYI Aé1lEp.

Doria&re Oha Ta TApATO TOV EYYEPLSIOD V1o perhovTikh
avapopd.

104 3

A ITPOEIAOIIOIHXH:
Ta axdlovOa vrrodetyuata eTikeTdv
Ppiokovrar tomobetnuéva ave ato pyaleio
A1{ep yia va oog eviuepdoOLY yia Ty
kaznyopia J&1lep yio. ) ikl oag evkolio
ka1 aopdleia. Avatpééte oto Eyyeipioto
TPOIOVTOS Y10 AETTOUEPEIES OYETIKG. UE EVOL
OGUYKEKPIUEVO OVTELO TPOIGVTOG.

AKTINOBONIA AEIZEP - MHN
KOITATE THAFSMI AN THN
TIAPATIHPEITE AIIE

oP!

OPIAT IM
W @ 630- 670

EN 60825-1

Emoxonnyon mpoidvrog

Zynpoe A - Epyodeio Ailep
1. IMnktporoyo
. HopdBupo(a) yio v kabem Séopm Aéiep
Kheidopo tahdvioong / petagopdg
. Odnydg oprlovTiog eQumTOpEVNG
5/8 - 11 Zneipope otipiéng / Hapddupo yie my kéteo
Séopn Mélep
. TapaBupo yio v opilovria déopm Aéilep
. Kukhue guoohido
PoBulopeva nodia (3x)
9. Biopa petooymuatiot) pedpotog
10. Opigovtia kvkhikn Khipomo
11. Apapodpevn Baon modidv
12. Kédhoppo pratopiov

[T NN

% = o

)fomu B - Minkeporoyo

)fo]pu C - ©¢on pratapiog Tov epyohsion Aéilep
12. Kéhoppo pratapiov
13. Mnatapieg - 4 x “AA”

):Xflllﬂ D - Agapoipevn Paon modidv
7. Kok guoaiido
11. Mpocaptua aong modidv
14. Epyoleio Miep
15. Bida Baong modibv

Zxﬁpu E - Epyodsio Milep néve oe tpinodo / mposdptnpia
16. Zneipopa kevipikng pidog
17. Koppio kevrpukiig Bidog
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Z’xf]ll(l F - Zta8puon ov epyadeion Aéiep
7. Kok guoaiido
8. Pubulopeva nodia (3x)
Exf]uu G - Kataotdoeig Aerovpylag Aéep
Zympe H - Oéoeg khadoporog toddvioong / petapopig
Tymipe J - Aercovpyio modpod
):XT’"I(! K - 90° Axpipeta kaetng déopng
fo"l(l L - AxpiBei 8éoung opilovtiaong
Zxﬁpu M - Axpipera opilovuag déopmg

fo]pu N - Axpifera kademg déopmg

I nKTpoAidyio, KaTaocTdosl
Agtrovpyiac kou Avyviec LED

H)ﬂ] KTPO)\.(’)'YI,(I (4eite 10 ayijua B)

@ Ijkrpo evepyomoineng (ON) /

anevepyonoinong (OFF) / Kataetaong
Lerrovpyiog

@ IjkTpo evepyomoinong / amevepyomoinong (ON
/ OFF) hertovpyiog maipod

Kataostdoeg Aerrovpyiag i w opipa
©

- Awboes Kataotaoeig Aerrovpyiog
4h «  Hopwovro ypappn kot 1) kabem ke
Séopm eivon o€ KATAGTOON EVEPYOTOUONG

It (ON) o€ Oheg TIG KATOOTAOES AgtTovpying
++ +  TIpootnkn 1x kGOetng ypoppig
48 (Maotaipwon)

77-322

« TIpootkn 2x kGBetov ypappdv
(diaorabpwon ket 1x oug 90°)

«  Tpoatikn 3x ket ypoppdv
(Mootaipwaon ke 2x ouig 90°)

«  TIpootnkn 4x kafetav ypappdy
(Kabera ko ouig 4 kateoBiveeig)

* Oleg ot déopieg eivan o€ Katdotaon
amevepyomoinong (OFF)

Al)xvisg LED (4eie 70 oxtipa B)

( Avyvia LED Tpogodosiog - [IPAZINO ctadepd
+  To gpyadsio sivan evepyomompévo (ON)
Avyvia LED tpogodosiag - KOKKINO mov
avopoopivet
o XapmM w0 pmatapiog
Avyvia LED tpogodosiag - KOKKINO otadepo
*  H pratapio ypedleton enavapdption

[

) Avyvia LED asgdleng - KOKKINO ctofepd
«  To kheidopo tahdvioong eivar

L] evepyomompévo (ON)

*  Havto-opilovtinon eivon

anevepyomompévn (OFF)

Avyvia LED ac@daiiong - KOKKINO mov

avafoopiiver

*  Extog ebpovg enavopboong

Avyvia LED madpob - [TPAXINO otalepd
) Y« H)ewovpyia moAuob givar evepyomomuévy
(ON)
(Mmopei va. ypnoonomBei pe aviyveorj)
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Mnatapisc ka1 16y0¢

Eykatdotaon / apaipeon

UTATAPLOV
(Aeize To ayrjpa ©)

Epyaieio Aélep

« Tvpiote 10 gpyadeio Aéilep oV KGT® TAELPA.
Avoi&te T0 KAAVLLO TOV SIUUEPIGHATOS UTOTAPLDY
méfovTag Kat chpovTag Tpog Ta E5m.

*  EykotooTiote / aQuip€cTe TIg pmatopies.
O puratapieg TPETEL VoL £YOVV TO GMOTO
TPOCAVATOAGHO péca oTo epyaheio Aéilep.

«  Kieiote kot 0opahricte 0 Slapépiopo Tov
HroTapudv cOpovTag T KaAvppa uéypt vo KAEioet.

A ITTPOEIAOITOIHZH:
*  Adote 1d1aitepn TPoooylj oTIC GHUAVOEIS
(+) kou (-) TV pratapidy yio cwoty
tomobétnon. O1 uratapiec npémel va. eivar
0V (0100 TOTOV Kai }«upnmmzmm M;;

PN PLOY pE
SI0QOPETIKES VTOAEITOUEVES YWPHTIKOTNTES
@opnan umozapiog

T peyadtepn Sdpketa Long, Tpénel va popticete
™y enavopopTilopevn umatapio yio 4 Gpeg mpv omd
mv TpdT™ Yprion.

*  ZUVSESTE TO (IG TOV POPTIOTI / HETACYNHUOTIOTH
1600 GTOV OKPOIEKTN POPTIONG TOL EPYOAEIOL
Aélep

*  XuvdEoTE TO POPTIOTH / PETAGYUATIOTH 1G)YVOG
og o mpila (110 Vij 220 V) pe tov KatdAnio
vmodoyEa.

« Hyvia LED 610 gopTiot| / petacynuototi
w6)00g Oa avayet pe KOKKINO ypdpa katd m
dudpketa TG GOPTIONG.

*  Agnote T pratapio vo opTiotei Yo 4 dpeg
TEPIMOV DOTE VOl POPTIOTEL TANPOG.

«  Otav n pratapio QopTIoTEL TANPOS ATOGVVIESTE TO
QOPTIOTY} / HETOGYXNUATIOTH 10)VOG 0o TO EpYaisio
Aéilep kar Ty mpila.

*  Hwyvio LED 610 @opTiot) / petacynpotot
woyvog Oa avayet pe IIPAZINO otav ohokinpmdet
1 @opTIoN.

A IIPOEIAOIIOIHXH:
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*  Xpnowonoujote o poptiotij /
UETAGYNUATIOTH] 1OYDOG UOVO [UE TIC
mopeyoueves uratapies Ni-MH. H poption
0TO10VINTOTE GALOD TOTOL UTATAPIHY
umopei vo. ipokoléoel PAGHN f/xar
avOpdmIVo TpovHaTIos.

A ITPOEIAOIIOIHZEH:
*  H unozapio kai o poptiotic/
UETATYNUOTIOTHC 16YDOC Umopel va, wahovy
Prapn oe mepintwon vypaociag. Pvidooete
TAVTa Kal PopTiLeTe T0 epyoleio o€ aTepvo
Ko KOADUEVO HEPOG.

2ZHMEIQXH:

o Ta va emtiyete ) peyalitepn dovarn diGpkeia (one
THG UTOTOPIag, CLVICTATOL VO POPTICETE T pumatopio
Otay Eyel amoPopTIoTEl TANPWS KAl VO ATOPEVYETE VL
mv apnvete yio poption yia. > 10 dpeg kabe popd.

Aerrovpyio ue ®oprioriy / Mero-
U)m,uanam 10360¢

To gpyoheio Aéep pmopei va hertovpyfoet o6tav
gival cuvdedepévo 6E YOPTIGTIY/ HETACYNHATIOTH
wybog.

* Ot hetrovpyieg kot Tor kovpmid Tov epyadeiov Aéiep
givat Ta 18100 pe ot moL WYvoLY 6TV dev Eivat
GUVIEDELEVO GTO QOPTIOTY / HETACYNHATIOTN 16YVOG.
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Eykordoraoy

Tomo0étnon o€ a&eoovap

66w (Aeize 70 oxtjua @)
*  Tanodia oto epyoleio Aiep ivar apaipovpeve HOTE Vo
givau duvarn n omevbeiog Tomoditon Tov epyoieiot mhve

o8 [ emeaveta 1 / kot aesovdp.

*  Agupéote m Pida g Pong modidv yia va
anghevdepdoete ™ Pdon TodidV 0m6 T0 Kiplo
gpyadsio Aéilep.

+ AvBéhete va otepemoete o epyoleio Miep oe
&var aeoovdp, etodyete Euva ™ Bida Paong modibv
o0 gpyahsio Ailep Yo vo cuVEESETE O GTEIpOL
Kevipikrg Bidog 5/8.

« T va mposaptioete ) Pion modidv 610 epyareio

Aeep:

*  Agupéote m Pida g Phong modidv, av Ppicketat
o010 epyoheio Ailep.

+  Tomobemote m Bida g Paong modidv mpog ta
TAVO PEGEH TNG KEVIPIKNG OTNG GTO TPOGAPTNIL.
Bhong Todiiv.

+ T gdkohn avogopd, Tomobemote ) Bdon modiodv pe
TET010 TPOTO MOTE N KVKAIKY Quoaiida va Bpicketat
Tave and Eva omd To pubulopeve Todie onwg
ancwoviCeton (eite ta ayjpara @) kar @).

o Zoitte m pida ™mg Phong modidv.

Z'n] pLEN ot Tpimodo / alesovdp (deite o ayptjpa )
Tomofemote éva Tpimodo / a&esovdp oe Eva pépog 6To
omoio dev Ba vEdpyoLY TaPEVOYAGELG Kat KOVTE 6TO
KEVTPO TNG TEPIOYY|G OV TPOKELTAL VOL HETPTIOETE.

*  Eykotaomiote 10 tpinodo / atesovdp onmg amouteitar.
Pobpiote m Béon 1oV Todidv £101 MoTE VO GTyovpELTEiTE
6111 KePa] Tov TpITddov / 1 Phon oTipiéng Tov
ageoovdp eivar oyedov opiiovia.

*  Aguipéote 1o TpoahpTua ™G dong modidv and
10 epyaheio Aéilep, OMOG aVOYEPETAL OTIG TUPATAVE
0dnyieg, Yo evkordtepn ompién.

*  Eykataotote 1o epyaheio Aéiep oto tpinodo / a&eoovdp
méLovtag mpog Ta Tave TV Kevpiki Bida 5/8 ko opitte
mv (Oa yperaatel apocapuoyéas yio alesovap pie fido
aneipadpatog 1/4).

A IIPOXOXH:

o Myv agijvete to epyadeio 2ilep ywpic emtipnon
Tave o€ Eva aleoovdp ywpic va. rete opicel
TApas Ty kevipikij fida. Ze aviibety mepintwon

mopei va. pokinBei wrdon Tov epyaleiov Aéilep
ka1 mbovij PAapn.

ZHMEIQXH:

*  H Bélmony apoxuij eivou va ompiete mavea to epyaieio
Aaep pie 1o éva oog yépi 0tav TomobeTelte 1j amouaKPOVETE TO
epyaleio Milep oe 1j amo éva alecovdp.

o Av i tomofémon mpayuotonoreitor Tave amd éva aTdyo,
apicte pepikars ™y kevipikn fida, evbuypauiore to epyoieio
Aelep kau oty ouvéyeia opilte yepa ) pida.

PYOmon oprlovtimong

T edkohn avagopd, Tomobetote ) Bdon modiodv pe
TETOW0V TPOTO (OTE 1) KuKAIKH Quoohida va Bpicketon mave
and éva omd Tor pulopeva Todia.

*  H xokhikn guoakido mpémet va givor Kevipapiopévn péca
670 PLoAidto.

*  Avomateiton pobuon, Tpoympiiote og eéig
(deite t0 ayjpa @) :

«  Tepotpéyre o micw puOulopeve modia yio vo Epete
TV KUKAKT GUOAIS0 670 GKpo TG Prakng Ommg
aivetat

«  Kevipapete mv kevipikn) puoadida meptotpépoviag 1o
umpoaTvd pubuopevo modt.

g
Aegrrovpyia

2ZHMEIQXH:

deite Heprypagéc LED yio tig evoeieig kowd
JiGpKeIa TS Aertovpyiag.

o Ipv Jertovpyijoete to epyodeio Aéilep va. Pefoucoveote
Tavta 0t Eyete eAEyCel To epyaleio Aéilep yia axpifeia.

. Zm i awTopeT (xEpoKivT) A wn'oup;ua’ 1 avtéuaTy

v6vYpa 1 elval amevep: vy (OFF). Aev
vrdpyer syyur,my yia v akpifeio me déoung omo
mAevpac evOvypapyonc.

o To epyaleio Aéilep Oa vrodeiler wote eivar exTog TOL
evpovg emavopOwongs. Avarpélte oug Heprypapéc
LED. Eravatonobetijote 1o epyaieio Aéilep dote va
elval kovid oty )camommy fvf)vypapmm;g

*  Orav dev ypn 011 70 EPYOAEic
Aé1lep eivar omevepy /oirom;wva (OFF) ka1 6éote t0
KAeidwue oty Oéon aopdiiong.

Tpogodocia
« Totmote Y10 va evepyomomjoete (ON) 1o
gpyaheio Aéilep.

+ T va anevepyomomoete (OFF) 1o epyodeio
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Aéep, TUTHOTE ENAVOANTTIKG. TO @ néxpt
va emAEEETE TV KaTdoTacn Asttovpyiag
unsvspyonoinﬁnf (OFF) H mathote Kot KpOTHGTE

TATNHUUEVO TO Yo > 3 SevtepOAETTA Y10L
va anevepyonmoioete (OFF) to epyoieio otav
Bpicketar o€ OTOASNTOTE KATAGTAGT AELTOVPYiOG.

Kataotaon rertovpyiog

+ Iotmote 10 EMAVOANTTIKG Y100 KOKAKT
evailayn oTig Slabéoieg KaTaoTAGEG
Aertovpyiog.

Avto-opilovticen / My avtépatn (yeipoxivnTn)

Aertovpyio

(Aeite Ta oypijpara @)

+  To kkeidopa oto epyadeio Aélep mpénet va tebel
ot B¢om Eexhelddportog Yo va vepyomom0ei n
avto-optlovtinomn.

*  Mnopeite vo ypnoonon|ceTe To pyaieio
ArGep pe 1o KAgidopo ot B¢on acediong dtav
KpeLdietan va tomofetoete o epyaheio Aéilep
€ SPOPETIKEG YWVIES YioL VoL TPoBaAdeTe un
1otootadpuopéveg vbeies ypappés 1| onueio.

Aevtovpyia nakpod(deite 1o opjpa @)
* Ortav 1o apfudu:io Mewep eivan evepyomompévo (ON),

TOTOTE Y101 V0L EVEPYOTOMGETE / OMEVEPYOTOINCETE
(ON / OFF) ) hettovpyio mokpv.

*  Hherrovpyio mokptod emTpénet ) ypion He avivevTi
eep.

Egapuoyéc
Kataxépogo aroadraopa / Metagopd
o peiov

Me v kdBet déopn hélep, dnovpyfiote éva kadeto eninedo
avapopds.

Tomobetiiote 0 avtikeipievo(-e) mov embupicite enadTOD
euBuypopuotody pe to kiBeto eninedo avagopdg yio vo
Stoopuhioete OTL T0 avTIKeijevo(-0) giva KatakopVQO(-at).

Anovpynote 2 onpeio avapopas e omoio TPEREL VoL sivor Ty
610 kaTakopuo.

EvBuypappiote gite mv kdro déopn Aéiep eite my mive déopm
Méiep oe Eva kaBopiopévo onpeio avagopds.

H avtifem déopn(-eg) Aéiep Oe mpoBddder ot éva omeio 0
OTO{0 Vet KATOKOPLYO.

TomobeTiote T0 avTikeievo mov embupeite gwodTov 1) déopn
Méiep subuypapuotei pe To devtepo onpeio avogopdg to

0TOi0 TPEMEL Vet Efva KoTakdpuQo pe 10 kabopiopévo onpeio
avoQopas.

OplCOV‘rwwn / Metagopa onpeiov

Me mv opilovria Séopn Aéilep, dnpovpyiote éva opliovtio
£Minedo avapopds.

Tonobetiiote 0 avtikeievo(-e) mov embupiite enadTOD
subuypapioTodV peE 10 oplovTio eminedo avapopdg yia vor
Stooguhioete 011 0 avtikeipevo(-a) giva opioviio(-a).

Ta‘rpaycovo

Xpnotponowdvag omowdinote and Tig kibeteg Sopeg

Mélep mov drastavpdvovtar e Tig opiovrieg Séapeg Aéilep,
Snuovpyiote €va onpisio 6o omoio SusTavp@VovTaL oL 2
déopec.

Tomofeiote T0 avtikeipevo(-a) mov embvpgite enGoTOL
subuypapuoTody pe Ti kabetes ka oplovrieg dopes Ailep yio
Vo SleoQUACETE 6T T0 AVTIKEiEVO(-0t) Eivan TETPUYOVIGHEVO(-0).

Agrrovpyio TadpoVusi: o opina @)

H pobpuon tov epyodeion Aéilep ot herrovpyia makpob emrpémer
I YPYOT) HE TPOUIPETIKOVG OVIYVEVTEG AICE.

Mn avtoparn (yerpokivnTn)
)\SlTO'l)p'Yi(l(Acirx 10 apijua @)

Amgvepyonotei ™) Aettovpyia cvto-opilovioong Kot enTpémel
ot povade Aéiep v mpoPol e déopmg Aéwep oe
omowdimote Katevhuvon.
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Eleyyoc axpifsiac kai
fabuovounan

2ZHMEIQXH:

o To epyaleio 2éilep mapéyoviar oppayiouéve kot
Pabuovounuéva amé to epyostdoio otig pvbuiceis wov
mpodiaypdgovral.

o Zoviotatol vo. TIpayHoaTomolEite Eva EAeyyo
Pabuovépnens mpiv amé v apay ypion ko1 oty
OVVENEL TEPIODIKG, KATG TH HEALOVTIKI] Xpijon.

o Ipérmet va eAéyyete Taxtikd 10 epyaleio Jéilep yia
va droopalilete ™y axpifeia e1dikd yio. okpifeic
XOPOUETPHOEIG.

o To kiciompa ¢ popdc mpénet va fpic oty
Oéon anacpdiions ya va. givar dvvartl i avto-
opilovtiowan tov epyalciov JE1lep mpy eAépiete Ty
aKpifeta.

90° Axpifera kaOeTng déoung

(deize 70 ayiipa ®)

ZHMEIQXH:

*  Ou ypeoateite tovldyiotov 1,5 1.2 yépo oto mérwpa
ko mbavag évay Pondo yia va. oag fonbdioer va
TPOYUATOTOIETE TOV EAENYO QVTO.

«  TomoBetiote T povado Aéilep mive oe eninedo maTOp Kot
£EVEPYOTOUOTE OAEG TIG SEGHEG.

« (&) Merpiiote axpiac 0,91 w. (3 fi) and o kévrpo mg
povadag Aéilep Katd pKog g prpootivig kafetg Séopng.
Znuetdote ovtd To onpeio og P .

« (&) Merpiiote axpiag 1,22 w. (4.fi) and 0 Kévipo Tov
opyévov Katd prkog g kadetng Séoung avagopdg 90° kat
GNHELOOTE 0VT0 T0 OTueio G P, .

« (&) Merpiiote ™y andotaon omd 10 onpeio A 61o onpgio
B. Avtiy n andotaon D, mpémet va 1oobtan pe 1,52 .+ 0,3
yAot. (5 fi £ 1/64 in).

©  Av devicobtal, i povdde mpénel vo emGTPaPE GTOV
avtimpéowno tnc Stanley yio faOuoviunon.

(%) Enavoléfere to nopomve ripota yia v ehEyEete Tig
aleg Séopes.

77-322

Axpifewo 5scpng rlep

(deize 70 oytipa ©)

(&) TomoBetfiote ™ povédo Méiep dmog ametkoviletat pe To
Miep evepyomompévo (ON). Enperdote 1o onpeio P, oto
onueio Swetavpoong.

« (&) Mepiotpéyre ™) povédo Méiep katd 180° kot onpetbote
70 onpeio P, oto onpeio Swistadpoong.

+ (&) Metoxwviote ™ povade Ailep Kovd oTov Tofxo Kot
onuewbote T onpeio P, oto onpsio dotatpoong.

+ (&) Mepotpéyre ™) povido Méiep katd 180° kot onpeldote
70 onpeio P, oto onpgio Swistadpoong.

+ (&) Merpiiote ™y k& andotaon petald Tov onpsion P,
Kot P, o va AdBete to D, kon my kafetn améotaon petagd
ov P, ket tov P, y1a va. Adfete 1o D, .

*  Ymoloyiote T HEYIGTN AMOGTOCT) HETATOMIONG KOt
oLYKpivete pe ™ Sugopd Tov D, ko tov D, 6mwg paiveton
omv e&icwon.

« Avro aﬂpma;m dev eivau pikpoTepo 1f ico ard Ty

N uENIGTH Ao 70 gpyaicio
npénet va EmGTPaYEL 6TOV zzvﬂ:rpuo'wna Ty Stanley yo
Babuovipmon.

Méyemy wm'a'tao'y ueTaTOMIONC:
=013 %% ,u *x (D,p. - (2 x D,u))

Méyioto
= 0,0016 % X (D,fi - 2 x D,f))

Zuykpivere: (Aeite to aytipa &)
D, - D, < +Mépoto
Hapddeypa:
* D, =10p,D,=05n
* D, = 04 yot
* D, =-06ylot
.02 bx (m;l S @2x 05;4) = 1.8 yior. (uénoty

L 4 g (4
* (04 ko) - (-0,6 yhor) = 1,0 yiot.
* 1,0 dot. < 1.8 yhot. (AAHOEZ, o spyalcio eiva

Pabuovounuévo)
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Akpipewo oplgovnag oéoung

(deize 70 oytpa (D)

(") TomoBetfiote 10 epyoleio Méiep dmog amewkoviletan pe
evepyomompéveg (ON) v opidvria, kabem ko tig dvo
kaOeteg Séopeg Méilep aprotepi kat de&id. Inueldote to
onusio P, exei omov Stoctavpdvovrat n opilovia kot
aprotepn ket déopn).

+ () Meprotpéyte ™ povado Aéep katd 90° kat
gvBuypappiote v prpootviy kGdetn Séopn Adiep
pe 1o onpeio P . Znuewdote to onpeio P, exel mov
Swotavpdvovtar 1) optovio ka1 prpooTiviy KGheT
Séopm.

o (1) Mepiotpéyte T povido Méiep katd 90° kat
gvBuypappiote ™ de&ud kabet déopm Aéilep pe o onueio
P, . Inuewdote 1o onpeio P, exel omov Siectavpdvovtarn
oprlovnia ko 1 de&ud kaBe déopn Aérlep.

+ (9 Merpiote my kéfem andotaon D, peta& tov
VYNAOTEPOV KOt TOV YUUNAOTEPOV GTLEIOV.

* Ynoloyiote Tn) HEYIGTI EMTPENOUEV) ANOGTOCT)
petordmong kot Guykpivete peto D, .

*  Avto D, dev eivar pukpdtepo 1j ico and Ty vmok fvyy
HEYIGTY ANOGTAGY HETATOMIONG 1 HOVAOQ TIPETEL
va emoTpageil 6Tov avtimpocono TS Stanley yio.
Pabuoviunon.

Méyiery anéaracy perarémonc:
=026 j@ x D,
Méyioto i
= 0,0032 %x D, ft

Zuykpivete: (Aeite to apijpa (1)
D, < Mépato

Hapdderypa:

* D, =35u, D, = 065t

. 026 X%x Su = 1.3 ylot. (uépiory andoracy
peraromons)

+ 0,65 yior. < 1,3 yiot. (AAHOEZ, 7o epyalcio sivar
Pabuovounuéve)
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Axpifewo Kaﬁaﬂ]g déopng

(4eize 70 aytipa ®

&) Metpriote T0 VYOG TOL KOVPOUATOG [ag THPTAG 1)
£vg onpeiov avopopdg yio va et my andotoon D,

. TomoBetiote 0 povada AEGep omwg anekovietan pe

10 Méilep evepyomompévo (ON). Zroxevote ™y ket
S€o1m 670 KODQOM TNG TOPTAS 1) 6TO GNLEID AVIPOPES.
Enpewvote o onpeio P, P, kot P, énog anewoviGetat.
® Metaxwiote m povada Aélep oy avtibem mhevpd
TOV KOVQOUATOG TNG TOPTAG 1] TOL GNHEIOL AVOPOPES Kot
evuypappiote my idia kaOem déopn pe o onpeia P,

kot Py

® Metpriote Tig optldVTIES AmOCTATEL peTald TV Gnpeion
P, ka1 mg kabemg déopng amd ™ 2n Tomodesio.
Ynohoyiote T P€YIOTN EMTPEMOUEVT OTOGTAON
etorémong kot cuyKpivete pe 1o D, .

Av 10 D, dev eivar pikpdrepo 1f ico amd Ty vmoioyiouévy
HEYIOTY AMOGTAGH HETATOTIGNS Y HOVAOQ TPETEL

va emoTpagei aTov avrimpéemno tis Stanley yio
Pabuoviunon.

Enavehdfete ta napandve fripota ya vo ekéyéete Tig
Ghheg Séopeg.

Méyiory anéaracy perarémong:
=026 22 x Dp
Méyioto
= 0.0031 Bx D f

Zvypivete: (Aeite 10 aypjpa )
D, < Méyato

Hapdderypa:

D, = 2u D, = 03 yiot.

0,26 X%x 21 = 052 ot (uépory andoracy
peraromons)

0.3 yhot. < 0,52 yhot. (AAHOEZ, 1o epyaisio civa
Pabuovounuévo)
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Ilpodiaypagéc Epyalsio Méiep

Akpipeto adpadidoparog:
Akpipero kGOetng KT dEopng:
Axpifeta tetphymvng déoung:
Opiiovria / Kabe axpifeta
Evpog enavopbwong:

Amndotoon Aertovpyiog:
pe avygveutn Adilep:

Kamnyopia Aéilep:
Mnkog kvpatog Aéillep
Tpopyny:
Inpeio:
Awdpkewa hertovpyiag:
Xpovog enavapopTIong:
TInym tpogodosiog:
Ta&wopunon IP:
Evpog Oeppokpaciag Aettovpyiog:

Evpog Oeppokpasiog amodikevong:

<2yhot./ 15 .
<lyhot./2 .
<lyhot./5pn
<2ykot./ 15 p.
Avto-opilovtimon £mg +3°

>15n
>50 p.

Kamyopio IM (EN60825-1)
635 nm =5 nm
650 nm £ 5 nm
> 5 dpeg (Ni-MH)
<4 dpeg
4 x pratapieg Tomov “AA”
P54
-10° C éwg +50° C

-25° C émg +70° C
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Bezpeénost uZivatelii

I\ veni
*  Pred pouZitim tohoto vyrobku si nejdfive peclivé
prectéte bezpecnostni pokyny a pirucku k
2zafizeni. Osoba zodpovédnd za pristroj musi
Zzajistit, aby byli s témito pokyny sezndmeni
vSichni uZivatelé pristroje a aby je také dodrZovali.

/\ urozoanini:

*  Béhem provozu laserového pristroje
dbejte na to, aby nedoslo k vystaveni o¢i
laserovému paprsku (zdroj Cerveného
svétla). Viystaveni laserovému paprsku po
delsi dobu miiZe poskodit oci.

/\ urozoanini:
* S nekterymi soupravami laserovych piistrojii
mohou byt doddvany bryle. NEJEDNA se
o certifikované ochranné bryle. Tyto bryle
slouzi POUZE pro zlepSeni viditelnosti
paprsku v jasném prostiedi nebo na vétsi
vzddlenosti od zdroje laserového paprsku.

Zachovejte vSechny ¢asti této pfirucky pro budouci
pouZiti.

/\ varovini:

*  Ndsledujici ukdzky stitkii jsou umistény na
vasem laserovém pfistroji a slouZi k tomu,
aby vds informovaly o tidé laseru pro vase
pohodli a bezpecnost. Podivejte se prosim
do pFiruéky, kde naleznete podrobnéjsi
informace o konkrétnich modelech vyrobki.

LASEROVE ZAREN - NEDIVEJTE

SE PRIMO 0O PAPASKU ANI SE
NEDIVEJTE EOMOGI .
OPTIGKYCH PRISTROJO

* LASEROVY PRODUKT TRIDY 1
Ny vikon < 1 mW v psmu 620 - 670 om

EN 60825-1

Prehled vyrobku

Obrazek A - Laserovy pfistroj
1. Tladitka

. Okénko/ka pro svisly laser

. Kyvadlo / pfepravni aretace

. Vodorovny posun v te¢né

. Zavit pro stativ 5/8 - 11 / Okénko pro dold mifici
laser

. Okénko pro vodorovny laser

. Kruhové bublinova vodovéha

. Nastavitelné nozky (3x)

. Konektor pro pfipojeni napajeciho adaptéru

10. Vodorovny kruh

11. Odnimatelna zakladna pro nozky

12. Kryt baterif

(S SEANNY

© o ~N®

Obrazek B - Tiacitka

Obrazek C - umisténi baterii laserového pistroje
12. Kryt baterif
13. Baterie - 4 x typ AA

Obrazek D - odnimatelng zakladna pro nozky
7. Kruhovd bublinova vodovéha
11.Z&kladna pro nozky
14. Laserovy pfistroj
15. Sroub zakladny pro nozky

Obrézek E - Laserovy pristroj na stativu / néstavci
16. Zavit stfedového Sroubu
17. Knoflik stfedového Sroubu

0brazek F - Nivelace laserového pristroje
7. Kruhové bublinové vodovaha
8. Nastavitelné nozky (3x)

Obrazek G - Rezimy laseru

12 %
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0brazek H - Pozice kyvadla / piepravni aretace
Obrazek J - Pulsni rezim

Obrazek K - presnost svislého paprsku 90°
Obrazek L - presnost vodorovného paprsku
Obrazek M - Presnost vodorovného paprsku

Obrazek N - Piesnost svislého paprsku

Tlagitka, reZimy a LED
kontrolka

Tlacitka (viz obrézek ®)
@ Tlatitko zapnuti / vypnuti / rezim

@ Tlatitko zapnuti / vypnuti pulsniho rezimu

Reilmv (viz obrizek @)

- ReZzimy k dispozici
44 « Paprsky vodorovné linky a svislé linky
jsou zapnuty ve vSech rezimech
+# . Pridat 1x svislou linku
++ (Kolmice)
+ 4 * Pfidat 2x svislou linku
(Kolmice a 1x pfi 90°)
« Pridat 3x svislou linku
(Kolmice a 2x pfi 90°)
« Pridat 4x svislou linku
(Svislé ve vSech 4 smérech)
* VSechny lasery vypnuty

LED kontrolky (viz obrdzek ®)

LED napajeni - Sviti ZELENE
* Napéjeni zapnuto ;
LED napajeni - Blikd CERVENE
*  Vybité baterie .
LED napajeni - Sviti CERVENE
« Je nutné nabit baterie

LED uzamgeni - Sviti CERVENE

) « Uzamgeni kyvadla je zapnuto
e * Samonivelace je vypnuta_
LED uzaméeni - Blika CERVENE

* Mimo kompenza¢ni rozmezi

LED pulsniho rezimu - Sviti ZELENE
) “v = Pulsnirezim je zapnuty
(Lze pouZit s detektorem.)

Baterie a napajeni

VioZeni/vyjmuti baterie
(Viz obrizek @)

Laserovy pristroj
Otocte laserovy pristroj vzhiiru nohama. Oteviete
prostor pro baterii stisknutim a vysunutim krytu.

* Vlozte / vyjméte baterie. Pfi vkladani baterii do
laserového pfistroje dodrzte spravnou polaritu.

* Zaviete a zajistéte kryt prostoru pro baterii
nasunutim, az zacvakne.

/\ varovini:

*  Vénujte pozornost oznaceni (+) a (-) na
drZéku baterii, aby byly baterie sprdvné
vloZeny. Baterie musi byt stejného typu a
nabiti. NepouZivejte riizné baterie s riznym
zbyvajicim nabitim.

77-322
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Dobuem baterii
Pro dosazeni co nejlepsi vydrze musi byt nabijeci
baterie pfed prvnim pouZitim nabijeny po dobu 4
hodin.

* Zapojte nabijeci / napéjeci pfipojku adaptéru do
nabijeci zditky (typu jack) laserového pfistroje

« Zapoijte nabijeci / napajeci pfipojku adaptéru k
elektrické zasuvce (170 V nebo 220 V) s vhodnymi
zditkami.

* LED kontrolka na nabijecim / napajecim adaptéru bude
béhem nabijeni svitit CERVENE.

« Pro dosaZeni pIného nabiti ponechte baterie nabijet
pfiblizné po dobu 4 hodin.

* Po pIném nabiti baterii odpojte nabijeci / napajeci
adaptér z laserového pfistroje a elektrické zasuvky.

* LED kontrolka na nabijecim / napajecim adaptéru bude
po dokongeni nabijeni svitit ZELENE.

A VAROVANI:

* PouZivejte nabijeci / napdjeci adaptér pouze
s dodanou sadou baterii Ni-MH. Nabijeni
jiného typu baterii miZe mit za ndsledek
poskozeni zarfizeni a/nebo zranéni.

A VAROVANI:

* Ve vihku miiZe dojit k poskozeni baterif
a nabijeciho / napéjeciho adaptéru. Vzdy
Skladujte a nabijejte pristroj na suchém a
krytém misteé.

POZNAMKA:

* Pro dosaZeni co nejdelsi Zivotnosti baterie se
doporucuje nabijet baterii aZ po jejim dplném vybiti a
nenechdvat nabijet déle nez 10 hodin v kuse.

Provoz s nahijecim / napajecim
adapterem

Laserovy pfistroj miize byt v provozu i pokud je k
nému zapojen nabijeci / napéjeci adaptér.

* Funkce a ovladani laserového pfistroje jsou stejné jako
kdyz k nému nenf pfipojen nabijeci / napdjeci adaptér.

Nastaveni

Montaz na pfisluSenstvi

Nozky (viz obrézek @)

* Nozky laserového pfistroje Ize odejmout, diky cemuz
je mozné pfistroj umistit pfimo na povrch a / nebo
na nastavec.

« Po uvolnéni Sroubu zakladny pro nozky je mozné
odejmout zékladnu od laserového pfistroje.

« Budete-li chtit pfipojit laserovy pfistroj k
néstavci, nasroubujte Sroub zékladny pro nozky
zpét do pfistroje, aby bylo mozné pfipojit zavit
5/8 stredového Sroubu.

* Postup pfipojeni zdkladny pro nozky k laserovému
pfistroji:

« Jestlize je v laserovém pfistroji Sroub zakladny
pro nozky, odstrarite ho.

* Vlozte Sroub zékladny pro nozky do stfedového
otvoru v zékladné pro nozky.

* Jednodu$e umistite zakladnu pro nozky tak, ze
kruhovd bublinové vodovéha bude nad jednou z
nastavitelnych nozek (viz abrazky @ a @).

« Utéhnéte Sroub zakladny pro nozky.

Uchyceni stativu / nastavce (viz obrizek ®)

« Umistéte stativ / nastavec na misto, kde nemiize
snadno dojit k jeho pFevrZeni a pobliz stfedu oblasti,
kterou chcete méfit.

* Podle poZadavki nastavte stativ / nstavec. Nastavte
polohu tak, aby byla hlavice stativu / néstavce pro
uchyceni pfiblizné ve vodorovné poloze.

* Aby bylo uchyceni snadngjsi, odstraiite zakladnu pro
nozky z laserového pfistroje, jak je uvedeno vyse.

« Laserovy pfistroj upevnite ke stativu / nastavci
tak, Ze zatlacite a utahnete 5/8 stfedovy Sroub (pro
néstavce se 1/4 zdvitem budete potrebovat adaptér).

A UPOZORNENI:
» Nenechdvejte laserovy pfistroj bez dozoru na
pfislusenstvi bez dplného utaZeni stredniho
Sroubu. V opacném pripadé miZe dojit k
pddu laserového pristroje a jeho moZnému
poskozeni.

POZNAMKA:
* Je vhodné vZdy podepiit laserovy pfistroj jednou
rukou pii jeho umistovani nebo vyjimani z
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prislusenstvi.

*  Pokud pfistroj umistujete na cil, ¢:
stiedovy Sroub, vyrovnejte laserovy pristroj a poté
Sroub (plné dotahnéte.

Uprava vodorovné roviny

* Jednodu$e umistite zdkladnu pro nozky tak, Ze
kruhova bublinova vodovéha bude nad jednou z
nastavitelnych nozek.

« Bublina ve vodovaze by méla byt ve stfedu.

« Jestlize je nutnd Gprava, postupuijte takto:

(Viz obrézek ®) :

« Oté&cejte zadnimi nastavitelnymi nozkami tak, aby
bublina ve vodovéze byla na okraji.

* Pomoci pfedni nastavitelné nozky vystiedte
bublinu.

Obsluha

POZNAMKA:

* Viz Popis LED, kde naleznete indikace béhem provozu.

*  Pred zahdjenim prace s laserovym pfistrojem vZdy
zkontrolujte jeho presnost.

eV dInim reZimu je
Presnost paprsku neni zarucena.

« Laserovy pristroj vds upozorni, pokud dojde k
vyboceni z kompenzacniho rozmezi. Prostudujte si
Popis LED. Zmérite polohu laserového pristroje tak,
aby byl lépe vyrovnany.

* KdyZ laserovy pfistroj nepouZivate, vypnéte ho a
uzamknéte kyvadlo.

/

vypnuta.

Napajeni
¢ Stisknutim @ zapnete laserovy pfistroj.
¢ Opakovanym stiskem zvolte reZzim vypnuto

NEBO stiskem a podrzenim 2 3 sekundy v
jakémkoli rezimu laserovy pfistroj vypnete.
Rezim
* Opakovanym stiskem @ mizete prepinat
dostupné rezimy.

Samonivelaéni / manualni rezim
(Viz obrézky @).)
« Aby bylo moZné pouZit samonivelaci, uzaméeni

kyvadla laserového pfistroje musi byt v pozici
odemdeno.

* Laserovy pfistroj s uzaméenym kyvadlem je
mozné pouZzivat, kdyZ je nutné umistit laserovy
piistroj umistit v riznych pozicich kvili promitani
nevodorovnych linek nebo boda.

Pulsni rezim (viz obrazek D)

* Kdyz je laserovy pfistroj zapnuty, stiskem @
zapnete nebo vypnete pulsni rezim.

* Pulsni reZim umoziiuje pouZiti s laserovym
detektorem.

PouZiti

Olovmce / pfenos bodu
Pomoci svislého laserového paprsku zajistite svislou
referenéni rovinu.

* Umistéte poZadovany pfedmét nebo predméty tak, az
budou na svislé referentni roving, tim zajistite jejich
svislost.

< Stanovte 2 referenéni body, které maji byt na svislici.

« Jeden z laserii mificich dold nebo nahoru nastavte na
referencni bod.

« Protéjsi laser bude promitat bod, ktery je na svislici.

« Upravte polohu poZadovaného pfedmétu, az bude
laserovy paprsek zarovnan se druhym referenénim
bodem, ktery mé byt na svislici od prvniho bodu.

Vodovaha / Pfenos bodu

« Pomoci vodorovného laserového paprsku zajistite
vodorovnou referenéni rovinu.

* Umistéte pozadovany predmét nebo predméty tak, az
budou na vodorovné referentni roving, tim zajistite
jejich vodorovnost.

Kolmost

« Pomoci jednoho ze svislych laserovych paprskd, které
protinaji vodorovné paprsky, stanovte misto protnuti
dvou paprski.

* Umistéte poZadovany pfedmét nebo predméty tak, az
budou na svislé a vodorovné referen¢ni roving, tim
zajistite jejich kolmost.
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Pulsni rezim (iz orizex @)
+ Nastavenim laserového pfistroje do pulsniho rezimu
Ize vyuZivat volitelné laserové detektory.

Manualni rezim (viz obrdzek @)
« Blokuje samonivelaci a umoZiiuje projekci laserového
paprsku libovolnym smérem.

Kontrola presnosti a
kalibrace

POZNAMKA:

* Laserové pristroje jsou zapecetény a zkalibrovdny ve
vyrobé na stanovenou presnost.

* Doporucuje se provést kontrolu kalibrace pred prvnim
pouZitim a poté pravidelné béhem pozdéjsiho pouZiti.

* Laserovy pristroj musi byt pravidelné kontrolovan,
aby se zajistila presnost, zvIdsté pak u pripadd, kdy je
zapotrebi presného méreni.

® Pred mérenim pFe i je nutné prep. i aretaci
demk aby byl iy pristroj
provést samonivelaci.

Presnost svislého paprsku 90°
(Viz obrézek ®)

POZNAMKA:
* Potiebujete nejméné 1,5 m? podlahové plochy a
mozZnd budete potrebovat i pomocnika.

« Umistéte laserovy pfistroj na rovnou podlahu a
zapnéte vSechny paprsky.

« (k) Naméite presné 0,91 m (3 ft) od stfedu laserového
pristroje podél predniho svislého paprsku. Oznatte
si bod P,.

« () Naméite presné 1,22 m (4 ft) od stfedu laserové
jednotky podél jednoho nebo druhého svislého
paprsku 90° a oznate si bod P,.

« (&) Zméfte vzdalenost od bodu A do bodu B; tato
vzdalenost D, se musi rovnat 1,52 m + 0,3 mm (5 ft
+1/64in).

© Pokud tomu tak neni, je nutno pfistroj vratit
distributorovi Stanley ke kalibraci.

« (x) Opakujte vySe uvedené kroky a zkontrolujte ostatni
paprsky.

Presnost vyrovnaného paprsku
(Viz obrézek ©)

¢ (© Umistéte laserovy pfistroj dle obrazku, laser
zapnuty. Oznatte si bod P, v misté kfizeni.

* () Otocte laserovym piistrojem o 180° a oznacte si
bod P, v misté kfizeni.

* (& Posuiite laserovy pfistroj ke sténé a oznatte si bod
P, v misté kfizeni.

* (& Otocte laserovym piistrojem o 180° a oznacte si
bod P, v mistg kfizeni.

(&) Zméfte svislou vzdalenost mezi P, a P, a ziskejte
tak vzdalenost D, a svislou vzdalenost mezi P,a P, a
ziskejte tak vzdalenost D, .

« Vlypoctéte maximalini rozdil vzdalenosti a porovnejte s
D, aD, dle vzorce.

© Pokud soucet neni nejvyse rovny vypoctenému
maximalnimu rozdilu, je nutno pfistroj vratit
distributorovi Stanley ke kalibraci.

Maximalni povoleny posun:

=013 My (0, m - (2 x D,m))
n

= 0,0016 sfopy x (D, ft - (2 x

D, 1)

2

Maximum

Porovnejte: (Viz obrazek @)

D, - D, < + Maximum

Priklad:

e D,=10mD,=05m
e D, =04mm

e D, =-06mm

e 02MMy (10m - (2 x 05m) = 1,8mm
(maximalni posun)

e (04mm) - (-06 mm) = 1,0mm

e 1,0mm < 1,8 mm (PLATI, pesnost je dodrZena)
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Pfresnost vodorovného paprsku
(Viz obrézek @)

« (%) Umistéte laserovy pfistroj jako na obrazku se
zapnutym vodorovnym, svislym a levym i pravym
svislym paprskem. Vyznatte si bod P,, kde se kiZi
vodorovny a levy svisly paprsek.

« () OtoCte laserovy pfistroj 0 90° a zarovnejte predni
svisly laserovy paprsek s bodem P, . Vyznatte si bod
P,, kde se kfizi vodorovny a predni svisly paprsek.

« () OtoCte laserovy pfistroj 0 90° a zarovnejte pravy
svisly laserovy paprsek s bodem P, . Vyznatte si bod
P, kde se kiizi vodorovny a pravy svisly paprsek.

() Zméfte svislou vzdalenost D, mezi nejvy3Sim a

* Vypottéte maximalni rozdil vzdalenosti a porovnejte
sD,.

. Pal?ud D, neni nejvyse rovny vypoctenému
maximalnimu rozdilu, je nutno pfistroj vratit
distributorovi Stanley ke kalibraci.

Maximélni povoleny posun:
=026 ngn x D,m
Maximum .
n
= 0,0032 gfgp, x D, ft
Porovnejte: (Viz obrazek @)
D, < Maximum

Priklad:

e D,=5mD,=065mm

e 026 mTTX 5m = 1,3mm (maximalni posun)

e 065mm < 1,3mm (PLATI', presnost je dodrZena)

Presnost svislého paprsku
(Viz obrézek @)

* (1) Zméfte vySku zarubné dvefi nebo referenéniho
bodu a ziskdte vzdalenost D, . Umistéte laserovy
pristroj dle obrazku, laser zapnuty. Namifte svisly
paprsek na zarubei dvefi nebo referencni bod.
Oznatte si body P, , P, a P, dle obrazku.

«  (w) Pfesuiite laserovy pfistroj na protéjsi stranu
zarubné dvefi nebo referencni bod a zarovnejte stejny
svisly paprsek s body P,a P, .

(i) Zméfte vodorovné vzdalenosti mezi P, a svislym
paprskem ze druhého mista.

« Vypoctéte maximélini rozdil vzdalenosti a porovnejte
sD,.

. Pal?ud D, neni nejvySe rovny vypoctenému
maximalnimu rozdilu, je nutno pfistroj vratit
distributorovi Stanley ke kalibraci.

* Opakujte vySe uvedené kroky a zkontrolujte ostatni
paprsky.

Maximélni povoleny posun:
=026 T x D, m
Maximum .
= 00031 gy x D, 1t
Porovnejte: (Viz obrazek ()
D, < Maximum
Priklad:
e D,=2mD,=03mm
e 026 ngn X 2m = 0,52 mm (maximalni posun)
e 03mm < 052mm (PLATI, pfesnost je dodrZena)
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Technické parametry

Laserovy pristroj

Presnost nivelace:

Presnost vertikalniho paprsku mificiho dold:

Pesnost kolmého paprsku:
Presnost vodorovného / svislého paprsku
Kompenzaéni rozmezi:

Pracovni vzdalenost:
s detektorem laseru:

Trida laseru:

Vinové délka laseru
Laserova linka:
Bod:

Provozni doba:

Doba nabijeni:

Zdroj napéjeni:

Kryti IP:

Rozmezi provoznich teplot:

Rozmezi skladovacich teplot:

<2mm/15m
<imm/2m
<1imm/5m
<2mm/15m
Samonivelace na +3°

215m
250m

Trida 1M (EN60825-1)
635 nm +5nm
650 nm + 5 nm

25 hodin (Ni-MH)
<4 hodiny
4 x baterie AA
IP54
-10° C az +50° C

-25° Caz +70°C
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Poznamky




Coaep)xaHune

* bBesonacHocTb

* O630p usnenua

Knasuartypa, pexuMbl 1 CBETOANOAHbIE
WHANKaTOopb!

Batapew 1 nuTaHue

MoaroToBka k paboTe

Pa6ota

MpumeHeHna

MpoBepka TOYHOCTM M KanMbpoBka
TexHu4eckue XapakTepucTukn

Be3sonacHoOCTb
nosnb3oBarensa

A BHUMAHMUE:

* [lepen ncronb3oBaHuem aHHOro
u3genus BHUMATEeIbHO 03HaKOMbTECH
C MHCTPY no
6e30MacHOCTH 1 PyKOBOACTBOM K
usaenuio. Jlnuy, otBevaioLyemy 3a
UHCTPYMEHT, HEO6XOAUMO y6eanTbLCA,
4TO BCE 110/1b30BaTE/N TOHMMAIOT U
COB/IOAAIOT 3TN MHCTPYKLUMM.

A OCTOPOXXHO:

* [lpu paboTe ¢ nasepHbIM
WHCTPYMEeHTOM u3beraiTe nonagaHus
KpacHoro 1a3epHoro /yya B rasa.
AnntensHoe Bo3ae/icTBIE NA3EPHOMO
U3y4eHNA MOXET NPEACTaBNATh
0rnacHocCTb 4714 nas.

A OCTOPOXXHO:
® B KOMMIEKT NOCTaBK1 HEKOTOPLIX

N1a3epHbIX MHCTPYMEHTOB MOryT
BX0AnUTbL 04kn. OHn HE aBnsawTca
CcepTUNLMPOBAHHBIMY 3aLUNTHBIMA
o4Kamm. AT 0YKM NpeaHas3HayeHs!
TOJIbKO ans noBbiLLeHNs1 3aMETHOCTU
1a3epHOro fly4a B yCrI0BUsX APKOro
OCBeLLEeHNA 1 Ha yaaneHum ot
UCTOYHMKA U3ITYHEHNA.

CoxpaHuTe BCe pasaenbl HAaCTOALIEro

PYKOBOACTBA ANA AanbHeWLIero UCnonb3oBaHuA.

A BHUMAHMUE:

* /[lna ynobcTea n 6e30mnacHoCcTH
0/1b30BaTe A Na3ePHbIN NHCTPYMEHT
CcHabXeH N306pa>keHHbIMM 38eChb
aTMKETKamu C ykazaHuem Knacca
nasepa. TexHndeckue xapakTepucTuku
KOHerTHOﬁ mogenn ykasaHbl B
PYKOBOACTBE K U3AenHio.

NASEPHOE VIBNYUEHVE - HE

VHC bl
*magwos V3[IENVE KNACCA 1M

EN 60825-1

0630p usnenua

PI/ICyHOK A - NasepHblii MHCTPYMEHT

1. Knasuatypa
. OKHa BepTUKanbHbIX Na3epHbIX ny4eit
. duKcaTop MaATHUKA / TPAHCMIOPTHBIN (hkcaTop
PyuKka ropu3oHTansLHoi perynupoBKm
KpenexHoe oTBepcTue ¢ peabboii 5/8"-11 / OkHO
HVKHEro Nla3epHoro ny4a
. OKHO rOpU30HTASILHOTO Ta3epHOTO yya
Kpyrnbiii ypoBeHb
Perynupyemble HOXKM (3)
9. THe3no noaknoYeHuns 6r1oka NuTaHuA
10. [OpU3OHTANbHbINA KPYr
11. CbemHan noacTaBka ¢ HOXKaMn
12. Kpblluka 6aTapeitHoro oTceka

EENCEN

o~

PucyHok B - Knasuarypa

PUCyHOK C - Vcraroska 6atapeii B nasepHblii
VHCTPYMEHT

12. Kpbllwka 6atapeitHoro oTceka

13. 4 6arapen AA

PMcyHOK D - Cvemnan noacraska ¢ Hoxkamn
7. Kpyrnbiii ypoBeHb
11. MoacTaska
14. NasepHblit UIHCTPYMEHT
15. BUHT noacTaBku

PMcyHOK E - Vcraroeka Na3epHOro UHCTPyMeHTa Ha
LITATMB-TPEHOTY / aKceccyap
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16. Pe3bba LieHTpasnbHoro BUHTa
17. [onoBKa LieHTPanbHOro BUHTa

PucyHOK F - Buipashusarue nasepHoro
MHCTpyMeHTa

7. Kpyrnbiin yposeHb

8. Perynupyemble HOXKM (3)

PUCYHOK G - Pexumel nasepa

PucyHOK H - Monoxenva dukcaropa maaTHka /
TPaHCMOPTHOTO chukcaTopa

PMcyHOK J = VIMnynbcHbIf pexxvm

PMcyHOK K - Tourocts nepneHaKYNApHOCTA
BEPTUKambHbIX Nyyeit

PUCYHOK L - TourocTs yposHa
PucyHoK M - TourocTs ropusonTansHoro nyda

PucyHok N - TourocTs BepTukansHoro nyya

KnaBuatypa, pexxmmbi
U cBeToanogHbIe

WHOUKaTOpPbI

KﬂaBMaTypa (cm. pucyHok B)

@ Ki BK. I BbIK.
NUTaHWUA / NepeKoYeHNA PEXUMOB

@ KnaB#uLa BKNoYeHNA / BLIKNIOYEHUA
UMMYNbCHOrO peXxuma

Pe)XXUMbl (cm. pucyrox (@)

= [locTynHble pexumbl
.

44 [OpUBOHTAsTbHAA MIMHUA 1 HXKHHI
BEPTUKa/IbHbIiA M4 MPOELPYIOTCA BO
=k BCEX PeXMMaXx

+%®  « [lononHuTensHo 1 BepTUKabHas IMHUA
+ (kpecr)
¢ [lononHUTenbHO 2 BepTUKanbHble
NNHUN
(kpecT 1 1 nHmA noA yrnom 90°)
¢ [lononHuTenbHo 3 BepTUKanbHble
NNHUN
(kpecT 1 2 kv oA yrnom 90°)
¢ [lononHuTenbHo 4 BepTUKanbHble
NNHUN
(B0 BCEX 4 HanpaBeHnsX)
¢ BobikntoyeHme Bcex nyyeit

CBeTOﬂMOﬂHbIe WHAWKaTOopPbI
(cm. pucyHok ®)

( WhaukaTop nuTaHmA - HenpepbiBHbI
3EMEHbIV curHan
¢ [uTaHme BKMIOYEHO
WHpukaTop nuTaHua - Muratowmii
KPACHbIN curnan
* Huskuit 3apan Gatapeit
WHpaukaTop nuTaHuA - HenpepbiBHbIi
KPACHbIN curtan
¢ bBartapeu TpebytoT nepesapAaku

(=

WHaukatop ¢ukcauum - HenpepbisHblit
) KPACHBIN curHan
L] * MaATHUK 3admkeupoBaH
¢ CamOBbIpaBHBaH!E BbIKIIOHYEHO
Wnpukatop dukcauum - Muratowmii
KPACHBIN curHan
¢ Bbixoa 3a Npeaenbl avanasoHa
KOMneHcauun

“\ - Henpepbianbiit 3ENMEHbIV curHan
*  BKIlo4eH UMNYNbCHBII PexXuM
(AnsA ncnonb30BaHNA ¢ AETEKTOPOM)

) VHAUKaTOp UMAYNbCHOTO peXxuma
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Barapeu n nutaHne

YcTtaHoBKa / yaaneHue

Gartapen
(cm. pucyHok ©)

nasepubm WHCTPYMEHT
MepeBepHUTE NasepHblil UHCTPYMEHT.
OTKpoNTE KpbILWKY 6aTapeiHoro oTceka,
HaXKaB Ha Hee U BblBUHYB.

e VYcraHosuTe / BbiHbTE HaTtapen. Mpu
yCTaHOBKe 6aTapeii B OTCEK cobnoaanTe
NpaBuUMbHYIO NOMAPHOCTb.

* 3akpoiTe KpblLKy 6aTapeitHoro otTceka,
B/IBMHYB €e 06paTHO [0 HaAeXHO
ukcaumm.

A BHUMAHME:
® Yr06bI NPaBNILHO YCTAaHOBUTL

6artapeu, pyKoBOACTBYATECH
MapKupoBKOW (+) u (-) Ha Aepxartene
6arapeii. barapeu [OMXKHbI O6bITb
O[HOro TMNa N UMeTb OANHAKOBYIO
eMKOCTb. He ucnons3yrite coBMeCTHO
6arapeu ¢ pas3nnyHoi 0CTaToqHoOM

eMKOCTbHO.

3apﬂnKa 6atapeun
YT06bI NPOANUTL CPOK CNYXO6b!
nepesapfxaemoi 6atapeu, 3apsxaiite
ee B Te4eHue 4 4acoB nepeq NepebIM
NCNonb30BaHNEM.
e BcraBbTe WTekep 6noka 3apAakv / IUTaHuA B
rHe3/10 3apASKN Na3epHOro MHCTPyMeHTa.
e Bknounte 610K 3apAaKM / nUTaHWA
B C€Tb NuTaHwA (110 B unm 220 B) ¢
COOTBETCTBYIOLLEN LUTENCENbHOW PO3ETKON.
Bo BpemA 3apAaKu CBETOANOAHbIN UHANKATOP
6noka 3apaaku / nutanua roput KPACHbIM
useToM.[inA NonHomn 3apAakK 6atapen
Heo6xoanMo NpubnmanTtensHo 4 yaca.llo
3aBepLUeHUN 3apAKN 6aTapen 0TCoeauHNTe 60K

3apAAKM / TUTaHUA OT Ta3ePHOT0 MHCTPYMEHTa

1 ceTeBot po3eTku.Koraa 3apAaka 3aBeplueHa,
LBET CUrHana CBeTOAMOAHOTO MHANKaTopa 6rioka
3apAAKK / TUTaHWA MEHAETCA Ha 3ESIEHbIN.

A BHUMAHMUE:
* Vcnone3yiTe 610K 3apAaaku |

nuTaHnsa TOMbKO C HUKe/lb-MeTarls-
rmapuaHLIM 6aTapeiiHbIM 6/10KOM,
BXOAALMM B KOMIIEKT MOCTaBKH.
Ero ucrons3oBaxne Ana 3apapkv
6arapeii 10600 APYroro Tuna MOXeT
nPUBECTN K MaTepuasnbHoMy yLiepby n
/ nnu TpaBme.

A BHUMAHME:

* bBarapesn n 6510k 3apAaakn | nutanna
MOTYT 6biTb MOBPEX/AEHBI ChIPOCTBIO.
Bceraa xpannte n 3apsxaiite
UHCTPYMEHT B CYXOM MeCTe,
3aLUMLLIEHHOM OT HE6GIaronPUATHBIX
BO3AENCTBUI.

NMPUMEYAHUE:

o [ina npoanexusa cpoka cryxbel 6arapen
peKomeHzyeTcs 3apaxarb 6arapero rocne ee
oNIHOro paspAAa n He 3apsxxars ee 6onee 10
4acoB noApAA.

Pa6boTta ¢ nogKIlo4YeHHbIM

6n0Kow| 3apAaku / nuTaHuA
NazepHblii MHCTPYMEHT JonyckaeT paboTy
C NOAKNIOYEHHbIM K Hemy 6110KOM 3apAaku /
NUTaHWA.

o [opknioyerne 6noka 3apAaKK / NUTaHNA He
BNIMAET Ha dpyHKLLVIOHaanOCTb nasepHoro
WMHCTPYMEHTa 1 yrnpasfieHne um.
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[MoaroroBkKa K pabore

YcTtaHoBKa Ha akceccyapax

Hoxkw (cm. pucyHok (©)
¢ HOXKY Na3epHOro MHCTPYMEHTa CHUMAIOTCH, YTO

NO3BONAET YCTaHABNMBATb N1A3EPHBIA MHCTPYMEHT

HErMoCPEACTBEHHO Ha MOAXOAALLYIO MOBEPXHOCTb

WK aKceccyap.

. ﬂl‘lﬂ 0TCOeAVHEeHNA NOACTaBKM C HOXXKaMKn
OT Na3epHOTO MHCTPYMEHTA YAanuTe BUHT
noaCTaBKU.

*  YT0obbl 3aTEM YCTaHOBUTb J'IaSeprlﬁ
VHCTPYMEHT Ha aKceccyap, BCTaBbTe BUHT
0ACTaBKM 0GPaTHO B KOPMYC N1a3epHOr0
WHCTPYMEeHTa AnA COeANHEeHUA C UeHTpasbHbIM
BUHTOM aKceccyapa, MMetoLmm pesboy 5/8".

¢ [InA NpUCOEANHEHNA NOACTABKM K NTa3epHOMY

VHCTPYMEHTY:

*  YjanuTe BUHT NOACTAaBKM, €CII OH BCTABINEH B
KOPIYC 1a3epHOro MHCTPYMEHTa.

¢ BcTaBbTe BUHT NOACTABKY B KOPMYC NTa3ePHON0
VHCTPYMEHTa Yepes LieHTparnbHOe 0TBepeTUe
NOACTaBKU.

¢ [osepHuTe NOACTaBKY TakiM 06pa3om, HTobb!
KPYITbii yPOBEHb HAXOAUNCA Hafl OHOW 13
perynupyembix Hoxek (M. pucyHkn @ n @).

*  3aTAHUTE BUHT NOACTABKY.

ye Ha WTaTMB-TP y/ yap (cm.

pucyHok ®)

¢ Pacronoxute TpeHory / akceccyap
NPUBNN3NTENBHO MO LIGHTPY 30HbI NPOBEAEHNA
M3MepeHIii B MECTe, e HapyLLEHe NONOKEHNA
TpeHoru / akceccyapa MasioBepOATHO.

* YCTaHOBWUTE TPEHOTY / aKceccyap B HYXHoe
nonioxetue. OTperynupyiiTe nonoXeHue TpeHor
| aKceccyapa Takum 06pa3om, 4Tobbl ronoBka
TPeHorv / iepXaTeb akceccyapa Haxoaunch B
TIONIOXEHNM, BNIM3KOM K TOpU3OHTasbHOMY.

¢ [InA obneryeHna yCTaHOBKM CHUMUTE C Na3epHOro
WHCTPYMEHTa NOACTaBKY, Kak yKa3aHo Bbllwe.

¢ YCTaHOBWTE Na3epHblii UHCTPYMEHT Ha TPEHOTY
/ aKkceccyap, Bblf|BMHYB BBEPX U 3aTAHYB
LIEHTPasbHbIA BUHT C pe3bboit 5/8" (ans ycTaHoBKM
Ha aKceccyapbl, UMeIoLLMe BUHT C pe3bboii 1/4",
HeobXoanM NepexoaHNK).

A OCTOPOXHO:

* He octaBnaiTe na3epHblil MHCTPYMEHT 6€3
NPUCMOTPa Ha akceccyape C He3arAHyTbIM
LeHTPpanbHbIM BUHTOM. Jla3epHbiit
MHCTPYMEHT MOXET YnacTb M MO/y4uTb
10BPEXAEHHA.

MPUMEYAHUE:

* [lpu ycTaHoBKe Ha akceccyap U CHATHM C akceccyapa
PEKOMEHAYeTCA BCerAa NpMAEPXNBATL 1a3epHbI
UHCTPYMEHT OAHOI PYKOM.

. I'Ipw YCTaHOBKe Hag UeJlbio YaCTU4HO 3aTAHnTe
LeHTPasIbHbI BUHT, OTDErY/IMPYITe MOMOXKeHMe
1N1a3epHOro MHCTPYMEHTa, 3aTeM 3aTAHUTE BUHT
MOMHOCTBIO.

PerynupoBka rno ypoBHIo

¢ [losepHuTe NOACTaBKY TakuM 06pa3om, HTobb!
KPYbiii yPOBEHb HAXOAWNCA Hafl OHON 13
perynmpyeMbiX HOXEK.
[My3bIpeK Kpyrnoro ypoBHA OMXEH HaX0AUTLCA B
LieHTpe amnyrib.
¢ Ecnu Heobxoauma perynupoBKka, BbinonHuTe
cneayiowee
(cm. pucyHok () :
¢ [loBepHUTe 3aAH1e perynnpyemble HOXKY Takum
06pa3oMm, 4To6bI NMy3bIpeK NepemMecTUncA no Kpao
amnynbl, Kak Moka3aHo Ha PUCYHKE.
¢ [ToBepHUTE NEPEAHIOID Perymmpyemyio HOXKY
TakuM 06pa3om, HTo6bI Ny3bipeK NepemMecTucA B
LieHTp amnyrbl.

Pa6ora

MPUMEYAHUE:

* 06 nHavKaLmm Bo Bpems paboTsl CM. B
onucaHny CBeTOANOAHbBIX UHANKATOPOB.

* [lepea paboToi ¢ na3epHbIM MHCTPYMEHTOM
Bcerza npoBepANTe TOYHOCTb S1a3ePHOr0
MHCTPYMeHTa.

* B py4HOM pexume CamMoBbipaBHUBaHNE
He paboTaert. [opu30HTanLHOCTh fly4a He
rapaHTupyeTcs.

* B 1a3zepHoM UHCTPYMEHTe npeaycMoTpeHa
MHAMKaUWs BbiIXoAa 3a Npeaessl ananasoHa
komnexcaumy. CM. onucaHme CBETOANOAHbBIX
MHANKATOPOB. [JONoNHNTEIbHO BbIPOBHSANTE
1a36PHbI MHCTPYMEHT.
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Bcerna BbikntoyaiiTe nutaHne nasepHoro
MHCTPYMeHTa u nepesoaute ukcarop
MasATHUKa B 3anepToe MooXKeHne, Koraa
1a3epHbIii NHCTPYMEHT He UCIO/b3YeTCA.

Mutaxne
o [InA BKIIOYEHNA Na3epHOro MHCTPYMEHTa

HaXKmM1Te
¢ [InA BbIK/IIOYEHUA Na3epHOro UHCTPYMEHTa

Haxumante [0 Bbi6oOpa pexvma
BbIKNtoYeHua UJIN B nobom pexume

HaxmuTe 1 yaep>xusaiTe He MeHee 3
CEeKyH[.

Pexxum
. ,u,l'lﬂ UMKITMYECKOro nepeknioyeHna mexxay

AO0CTYMHbIMU peXXnmamu HaXkumanTe

CamoBbIp: / py4Hoim p

(cM. pucyHku @)

[inA camoBbIpaBHUBaHUA Na3epHOro
VHCTPyMeHTa (h1KCaTop MaATHUKa
Heo6X0AMMO NepeBecTy B He3anepToe
TIONOXEHNe.

o JlazepHblil IHCTPYMEHT MOXHO MCMONb30BaTh
C hMKCaTOPOM MaATHUKA B 3anepTom
TIONOXEHNM, Korzja 3TO Heo6XoaUMO AnA
NpOeLmMpPoOBaHNA NPAMbIX JINHUIA UK
TOYeK NoA pasnmyHbiMn yrnamm 6e3
CaMOBbIPaBHUBAHWA.

7] 7 peXxum (cm. pucyHoK (D)

\

¢ [INA BKNIOYEHNA / BbIKNIOYEHUA “mnynbCHOro

pexvma HaxmuTe , KOTia Nla3epHbIi
MHCTPYMEHT BKJTOYEH.

*  /IMNynbCHbI PeX1M NO3BONAET UCTIONb30BATH
nasepHblit AeTEKTOp.

[MpumeHeHus

OTBec / nepeHoC ToYek

124 3%

Vicnonb3ya BepTUKanbHblii Ta3epHbIi Nyy, NoCTponTe
BEPTUKAsbHYIO KOHTPOJbHYHO MNIOCKOCTb.

* [InA obecneyeHna 0TBECHOCTI Tpebyemoro ofbekTa
(06beKTOB) COBMECTUTE 06BEKT (06BEKTHI) €
BEPTUKANbHON KOHTPOMBHO NNOCKOCTbIO.

* BbibepuTe 2 KOHTPONbHBIE TOUKM, KOTOPbIE AOMKHbI
HaxoauTbCA OTBECHO APYr Haa ApYroM.

o COBMECTUTE HIXKHIA Na3ePHbIA NyY UK BEPXHUIA
nasepHbl KPECT C 3aaHHO KOHTPONBHOI TOYKOM.

¢ [IpoTMBONONOXHbIA Na3epHbIt Nyy byneT
NPOELMPOBATL TOYKY, PACIONOXEHHYIO OTBECHO N0
OTHOLLIEHMIO K 33/1aHHON KOHTPOMBHOM TOYKE.

¢ [epemecTtute TpebyeMbIi OGBEKT Takum 06pasom,
4TOBbI NIa3epHbI Iy4 COBMECTUNCA CO BTOPOI
KOHTPOMBHOI TOUKOI, KOTOpaA A0MKHA BbITb
PacrionoXeHa OTBECHO MO OTHOLIEHMIO K 3a/JaHHOM
KOHTPOMBHOI TOYKe.

ypOBeHb/ nepeHoc Toyek
Vicnonb3ayA ropu3oHTaNbHbIN Na3epHbIi 1y,
NOCTPOITE rOPU3OHTASNBHYIO KOHTPOMbBHYIO MAOCKOCTb.
¢ [InA BbIpaBHMBaHMA Tpebyemoro 06bekTa (06LEeKTOB)
COBMECTUTE 06BEKT (06BEKTbI) C FOPU3OHTANBHON
KOHTPOBHOI MAOCKOCTHIO.

Vron bHUK
CnpoeLypyiiTe ropU3oHTanNbHbIA NasepHbIA Nyy 1
N06OI U3 NEPECEKAIOLLNXCA C HUM BEPTUKATbHbBIX
Na3sepHbIX Ny4eil TakuM 06pa3om, YToBbI OHI
NepeceKannchb B HYXXHON TOUKe.

o [InA obecneyeHna nepneHAnKYnAapHOCTM Tpebyemoro
06bekTa (06bEeKTOB) COBMECTUTE 06BEKT (06BEKTLI) C
060MMI Na3ePHBIMM Ny4amit.

NMNynbCHBIA PEXUM (cu. prcyrok @)

*  VIMnynbCHbIV pexiM NO3BONAET UCNOMNb30BaTh
ﬂaaeprlﬁ WHCTPYMEHT C ONUMOHHBIMU Na3epHbiMU
[neTeKTopam.

Py4HOW PEXUM (cu. pucyrok @)

* [lo3BonAeT UCNonb3oBaTh naseprlVl WHCTPYMEHT
[ANA NpoeLVpoBaHnA (HUKCMPOBAHHOTO Na3epHOro
nyya B No6OM HampasneHum. B aTom pexume
camoBbIpaBHWBaHWe He paGOTaET.
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ToyHOCTb NEepreHANKYNAPHOCTM

BepPTUKanbHbIX ﬂy"IEﬁ
(cm. pucyHok ®)

MPUMEYAHWE:

* [inA atoii npoBepky Bam noTpebyetcs He meHee 1,5
M? CBOBOAHOIO MPOCTPAHCTBA Ha M1y 1, BOIMOXHO,
TTOMOLLHUK.

¢ [MomecTuTe nasepHbIit MUHCTPYMEHT Ha POBHbIiA NON U
BKNOYATE BCE Ny4n.

* (k) OTmepbTe TouHO 0,91 M (3 ¢hyTa) OT LeHTpa
Nla3epHOro MHCTPYMEHTA Mo nepeaHemMy
BEpTUKaNbHOMY Nydy. OTMeTbTe 3Ty TOUKY Kak P, .

* (k) OTmepbTe TO4HO 1,22 M (4 ¢hyTa) OT LeHTpa
VHCTPYMEHTa No NI060MY 13 NepneHanKyNAPHbIX
BEPTUKa/bHbIX KOHTPOMBHBIX Jy4elt U 0TMETbTe 3Ty
TOYKY Kak P, .

o (k) MamepbTe paccTonHWe Mexay Toukamun. ITo
pacctoAnue D, AomKHO cocTaBnATb 1,52 M + 0,3 MM
(5 goytoB + 1/64 aroiima).

* B npoTMBHOM Cly4ae MHCTPYMEHT Heo6XoauMo
BepHYTb BaleMy ACTpuGbIoTOpy Stanley AnA
KannbpoBKM.

¢ () MoBTOpYUTE yKa3aHHbIE Bbilue AEACTBUA ANA
OCTarbHbIX Ny4ei.

To4HOCTb YPOBHA
(cm. pucyHok ©)

(@) YcTaHoBMTE N1asepHblit MHCTPYMEHT C
BKJTIO4EHHbIM 1a3epOM, Kak MoKa3aHO Ha PUCYHKE.
OtmeTbTe TouKy P, Ha nepeceyeHu nyyeii.

(©) MoBepHUTE NasepHblit MHCTPYMEHT Ha 180° 1
oTMeTbTe TouKy P, Ha nepeceyeHnm nyyet.

© Mp1aBMHLTE Na3epHbIit UHCTPYMEHT K CTEHE 1
OTMeTbTe TO4KY P, Ha nepeceyeHnn nyyed.

(&) MoBepHUTE Na3epHbIit KHCTPYMEHT Ha 180° 1
OTMeTbTe ToUKy P, Ha nepeceveHm nyyen.

(&) VamepbTe paccTosHuWe No BepTUKam1 Mexay
To4kamn P n P, (paccTornue D, ) v paccToaHue no
BEPTUKa/u Mexay Toukamn P, v P, (paccTonHue D, ).
PaccunTaitte MakcmManbHO 0NYCTMMOe OTKMOHEHNe
1 CpaBHUTE ero C PasHOCTbIO paccToRHuiA D, D, B
COOTBETCTBUM C NPUBEAEHHOI (DOPMYNION.

Ecnu pe3ynbTar npeBbIlWaeT paccynTaHHOE
MaKCHUMasIbHO IOMyCTUMOE OTK/IOHEHHe,
MHCTPYMEHT Heo6X04NMO BEPHYTb BalLeMy
AncTpn6bbloTOpy Stanley AnA kanM6poBKM.

MaKcuManbHo AONYCTHMOE OTKIIOHEHMe:
=013 MM !D,M - (2 x D,m)

Makcumym 10VIM
= 00016 “@yT x (D, byT - (2
x D, ¢y7))

CpaBHUTb: (CM. pUcyHoK ()
D, - D, < + Makcumym

Mpumep:
D, = 10mD,=05m
D, = 0,4 mm
D, = -0,6mm

02 MAx (10m - (2 x 05m) = 1,8um
AonycTumoe oTK

(0,4 mm) - (-0,6 MM) = 1,0 MM

1,0mm < 1,8 Mm (uHcTpymenT HE TPEBYET

KannbpoBKm)
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TOYHOCTb rOPM30HTANIbHOrO Jyya

(cm. pucyHok @)

(@) YcTaHoBUTE Na3epHblit UHCTPYMEHT, Kak
NOKa3aHO Ha PUCYHKE, BKITIOYMB FOPU3OHTASTbHbIN
nasepHbIil Nyy, a Takxe NepefHuiA, NeBblii 1 Npasbiii
BEpPTUKasbHbIe Na3epHble Nyyu. OTmeTbTE TOYKY
P, Ha niepeceyeHun ropuoHTabHOro 1 Nesoro
BEPTUKa/IbHOTO N1a3epHbIX Myer.
(@) MoBepHUTE NasepHbIit MHCTPYMEHT Ha 90° 1
COBMECTUTE MepeaHUi BEPTUKaSIbHbIA NTa3epHbIA Ny4
¢ To4KOM P, . OTMeTbTe TouKy P, Ha nepeceqeHum
TOPU3OHTAIBHOTO Y MEPEAHEro BEPTUKANIBHOTO
Na3epHbIX Jy4eil.
() MoBepHUTE NasepHbI MHCTPYMEHT Ha 90° 1
COBMECTUTE NpaBblii BEPTUKANbHbI Ta3epHbIA Nyy
¢ TouKo# P, . OTMeTbTe TouKy P, Ha nepeceseHmm
rOPU30HTANBHOrO M NPaBOro BEPTUKANBbHOMO
NasepHbIX Ny4ei.
@) ViamepbTe paccTorHue D, No BepTvKani Mexay
BbICLUEN 1 HU3LWEeN ToO4KaMmn.
PaccunTaiiTe MakcManbHO A0NYCTUMOE OTKIMOHEHNe
11 CpaBHUTE ero ¢ paccToAHMeM D, .
Ecnu p: D, ny pacc!
A0nycTUMOe OTK. 3
MHCTPYMEHT Heo6X04NMO BEPHYTb BalLemy
AncTpubbioTopy Stanley Ana kanMbpoBKu.

MakcumanbHO A0nyCTMMOe OTK/IOHEHHE:

=026 "' xDu

10VIM
= 0,0032 “byT x D, ¢yt

CpaBHUTb: (CM. PUCYHOK (1))
D, < Makcumym

Makcumym

Mpumep:

126 ¥

D, =5m D, = 0,65mm

0,26 ”’A'7M x 5m = 1,3um (MakcumanbHoO
/A0NyCTMMOE OTKI/IOHEHHE)

0,65mm < 1,3mm (uHCcTpymeHT HE TPEBYET
KannbpoBKH)

ToyHOCTb BEPTUKANbHOIO Nyya
(cm. pucyHok @)

) ViamepbTe BbICOTY ABEPHOrO npoema un
KOHTPOMBHOI TO4KM (paccToRHme D, ). YcTaHosuTe
NasepHblil MHCTPYMEHT C BKITIOYEHHbIM N1a3epoM, Kak
nokasaHo Ha pucyHke. HanpasbTe BepTUKambHbIi
Y4 Ha IBEPHON MPOEM WM KOHTPOITBHYIO TOHKY.
OTMeTbTE TOYKN P,,P,uP,, Kak nokasaHo Ha
PUCYHKe.

) MepemecTuTe NasepHbIit UHCTPYMEHT Ha
NPOTUBONONOXHYIO CTOPOHY OT AABEPHOTO NPOEMa
i KOHTpOﬂbHOI?I TOYKM N COBMECTUTE TOT Xe
BEPTUKANbHBIA flyd € To4kamn P, u P, .

) ViamepbTe pacCTOAHME MO FOPU3OHTAIN MeXAY
TOYKOM P, 1 BEpTUKaNbHLIM Ny4OM, MPOELMpyeMbIM 13
2-TO NONOXEHMA,

PaccuuTaitte MakcmansHo A0NyCTMMOe OTKNOHEHNe
W CpaBHUTE ero C pacCToAHnemM D2 .

Ecnu paccTosHme D, npeBbiwaeT paccynTaHHoe
MaKCHUMasibHO 10MyCTUMOE OTK/IOHEHHe,
MHCTPYMEHT HeO6X0AUMO BEpHYTb Ballemy

AncTp py Stanley ana P

MoBTOpUTE yKa3aHHbIe BbIlLe AeACTBUA ANA
NPOBEPKM OCTaNbHBIX Ty4edt.

MakcumarnbHO 40nyCTMMOe OTK/IOHEHUE:

=02 Y xDm

Makcumym
10IM
= 0,0031 yT X D, eyt

CpaBHUTb: (CM. PUCYHOK ()
D, < Makcumym

Mpumep:

D, =2m D, = 03mm

0,26 MT,"'A X 2M = 0,52 MM (MaKcMmManbHO
A0MNyCTMMOE OTKJTOHEHMe)

0,3mm < 0,52 MM (nHCTpymeHT HE TPEBYET
KannbpoBKm)
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TexHn4yeckue xapakKTepuCcTuku

JNlaszepHbI UHCTPYMEHT

To4HOCTb HK BENMpOBaHUA:

TOYHOCTb HUXHEro BEpTMKanbHOro ny4va:
To4HOCTb nepneHanKynApHOCTA nyqeﬁ:

TOYHOCTb B rOPU3OHTASBHON / BEPTUKASbHOW NIOCKOCTY:

[vana3oH koMneHcauum:

[anbHocTb AencTeuA:

C NasepHbIM JETEKTOPOM:

Knacc nasepa:

[nvHa BonHbI nasepa:
Nnkna:
Touka:

Bpema paboTbi:

Bpema nepesapaaku:

MCTONHMK nuTaHmA:

CTeneHb 3almThI:

[unanasoH paboynx Temnepatyp:

[nanasoH Temnepartyp XxpaHeHuA:

<2mm/15m
<1mMmM/2M
<1MmM/5Mm

<2mm/15m

CamoBblpaBHMBaHue 1o + 3°

215m
=50 m

Knacc 1M (EN60825-1)

635 HM £ 5 HM
650 HM * 5 HM

= 54 (OT HUKeNb-MeTann-rmapuaHbLIX 6aTapei)

<4y
4 6atapen AA
IP54
oT-10° C go +50° C

o1 -25° C no +70° C
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Tartalomjegyzék

Biztonség

A termék attekintése

Nyomdgombok, tizemmaddok és LED
Elemek, tapellatas

Bedllitas

Miikdtetés

Hasznalat

Szintezési pontosség ellendrzése, kalibralds
Miiszaki adatok

Felhasznald biztonsdga

/\ FGYELmEZTETES:
* Atermék hasznélata el6tt olvassa el
figyelmesen a Biztonsagi Eldirasokat
és a Hasznélati Utasitast! A miszer
hasznalataért felelds személynek meg kell
gy6zddnie arrél, hogy minden felhasznéld
megértette és betartja ezeket az utasitdsokat.

A FIGYELEM:

*  Mikdzben a lézereszkdz bekapcsolt
dllapotban van, (gyeljen rd, hogy soha ne
érje a szemét a kibocsétott lézersugdr (vords
fényforras). A lézersugdrnak huzamosabb
ideig kitett szem kdrosodhat.

/\ FeveLem:

*  Egyes lézereszkdzok tartozékként
szemiiveget tartalmazhatnak. Ezek a
szemiivegek NEM tandsitott biztonsdgi
szemvedd eszkizok. A szemiiveg
KIZAROLAG azt a célt szolgdlja, hogy
erds fényviszonyok kozt, illetve a
Iézerfényforrdstdl nagyobb tavolsdgbal is
ldthatdvd tegye a lézersugarat.

(Orizze meg a dokumentacié minden darabjét, hogy
szlikség esetén késdbb is rendelkezésre alljon!

/\ visvizar

« Azitt lathaté cimkékkel megegyezd
feliratokat az 6n kényelme és biztonsaga
érdekében helyeztiik el a lézereszkdzon,
hogy az eszkoz |ézerosztélybeli besorolasa
megallapithat6 legyen. Valamely konkrét
termék specifikaciojat a Hasznalati
Utasitasbol tudhatja meg.

LEZERSUGARZAS - SOHA NE
NEZZEN BELE A SUGAREA, ES

KOZVETLENUL OPTIKAI ESZKOZOKKEL

* 18 OSZTALY) LEZERES TERMEK

EN 60825-1

A termék attekintése

,,A” abra -Lézereszkoz

. Nyomdgombok

. Filigg6leges sugar ablaka

. Inga/ széllitési zar

. Vizszintes tangens forgas

. 5/8 colos, hiivelykenként 11 csavarmenetes konzol /
Lefele mutatd sugér ablaka

. Vizszintes sugar ablaka

. Gydr( alaku vizszintezé

. Allithato Iabak (3)

. Atdpegység csatlakozbaljzata

10. Vizszintes gydr(i

11. Levehetd talp

12. Elemrekesz ajtaja

AW =

© o ~N®

»B” abra - Billentyiizet

,,C” abra - Alézeres miszer elemtartoja
12. Elemrekesz ajtaja
13. Elemek - 4 db ,,AA” tipusd

»D” abra - Levehets talp
7. Gy(ird alakd vizszintezd
11. Talp kiegészitd
14. Lézereszkoz
15. Talp csavarja

»E” abra - Lézereszkoz haromlabu allvanyon /
Kiegészitd

16. Koz8ps6 csavarmenet

17.Koz6éps6 csavar

128 %
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»F” abra -A lszereszkoz szintezése
7. Gydr(i alaka vizszintez6
8. Allithat6 labak (3)

,,G" abra -Lézer izemmadok

»H” @bra - inga/ szliitési zér pozicick

J” abra - Impulzus iizemmod

,, K" abra - 90° Fiigg6leges sugar pontossaga
,L" abra - Szintez6sugar pontossaga

,,M" abra - Vizszintes sugdr pontosséga

,,N" abra - ° Figgdleges sugér pontosséga

Nyomdgombok, iizemmaodok
és LED

Nyomaégombok (Liss@ abra)

@ Be-/ Kikapcsold, iizemmaod gomb
@ Impulzus méd BE /KI gomb

Uzemmoédok (wist @ dbra)

== Uzemmédok
« Avizszintes vonal és a lefele mutatd

ok sugar minden izemmddban BE van
= kapcsolva
+ « 1xfiigg6leges vonal hozzdadasa
+ 4 (Kereszt)
« 2xfiigg6leges vonal hozzdadasa
(Kereszt és 1x 90°-on)
« 3xfiligg6leges vonal hozzdadasa
(Kereszt és 2x 90°-on)
77-322

* 4xfligg6leges vonal hozzdaddsa
(Fiiggdleges mind a négy irdnyba)
¢ Minden sugér KI

LED-ek (Lis¢ ®. dbra)

»

Tapellétas LED - folyamatos ZOLD

« Az dramellatds BE van kapcsolva.
Tapellatas LED - villogé PIROS

* Gyenge tolt6ttségd elem
Tapellatas LED - folyamatos PIROS

* Azelemek toltést igényelnek

Zar-LED - folyamatos PIROS
* Azingazar BE van kapcsolva
* Az 6nbedllas Kl van kapcsolva
Zar-LED - villogé PIROS
* A miszer kilépett a kompenzécios
tartoménybol

Impulzus-LED - folyamatos ZOLD
¢ Az Impulzus (izemméd BE van
kapcsolva
(Detektorral hasznélhatd)

Elemek, tapellatas

Az elem behelyezése és kivétele
(Ldsd ©) dbra)

Lézereszkiz

Forditsa a |ézereszkdzt a hatéra. Nyissa fel az
elemtartd fedelét (igy, hogy lenyomija és kifelé
cslsztatja azt.

Helyezze be vagy vegye ki az elemeket! Az elemek
behelyezésekor tigyeljen a helyes polaritsra!
Csukja le és zarja be az elemtart6 fedelét tgy, hogy
addig csUsztatja, amig a helyére nem kattan.

A FIGYELMEZTETES:

.

Az elemek helyes behelyezése érdekében
ligyeljen az elemtartd rekeszben taldlhato
(+) és (-) jelzésekre. Csak azonos tipust
és kapacitdsu elemeket haszndljon! Ne
hasznaljon kiilénb6zd toltottségi szintii
elemeket!
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Az elemek tdltése
A maximalis élettartam érdekében a tolhetd elemeket
az els6 hasznélat el6tt 4 6rén at tolteni kell.

« (Csatlakoztassa a tolt6/adapter csatlakozojat a
lézereszkdzon taldlhatd csatlakozdaljzatba!

« Csatlakoztassa a tolt6t/adaptert a konnektorba (170
vagy 220 V) a megfeleld csatlakozoval!

« Atoltén/adapteren taldlhaté LED piros fénnyel
kigyullad.

o Ateljes toltottségi szint eléréséhez a toltést kb. 4 oran
4t kell folytatni.

« Amint az elemek teljesen feltoltddtek, hizza ki a tolt6t/
adaptert a 1ézereszkdzbél és a konnektorbol!

* Amint a toltés véget ér, a toltén/adapteren taldlhatd
LED ZOLD fénnyel kigyullad.

A FIGYELMEZTETES:
o A téltdt kizdrdlag a mellekell M-MH

szabad
mas tipusii elem toltése az eszkoz
désdhoz és/vagy lyi
sériiléshez vezethet.

A FIGYELMEZTETES:

. Az elemek és a lnltn/adapler egyaranl
Efl.
Az eszkozt és az elemekel mindig széraz,
fedett helyiségben taroljuk, toltsiik!

MEGJEGYZES:

* A maximalis élettartam érdekében az elemeket a teljes
lemeritést kdvetden ajanlott djra feltdlteni, illetve
Keriiljiik az ént 10 6rdt meghalado toltést!

Bedugott tdltdvel/adapterrel valo
hasznalal

A lézereszkoz bedugott toltével/adapterrel is
hasznélhatd.

*  Alézereszkoz funkcidi és kezelése ilyenkor is ugyanaz,
mint ha nincs csatlakoztatva tlt6/adapter.

Beallitas

Rogzités valamely tartozék
segitségével

Labak (Lasd @. dbra)

* Alézereszkoz labait el lehet tavolitani, igy a
lézereszkoz kozvetlenill egy adott feliiletre és / vagy
tartozékra helyezhetd:

* Atalpnak a lézereszkdzrél val6 eltavolitdsahoz
vegye ki a talpat rogzit6 csavart.

* Haa lézereszkozt valamilyen tartozékra
rogziti, helyezze vissza a talpat rogzitd csavart
a lézereszkozbe, hogy az 5/8'-0s kdzponti
csavarhoz csatlakozzon.

* Atalp régzitése a lézereszkozre:

* Haatalpat rogzitd csavar a helyén van, vegye ki.

« Atalpat rogzitd csavart helyezze fel a talp
tartozékban talalhaté kézponti furatba.

« Areferenciaszint egyszer( beéllitiséhoz a talpat
(igy helyezze el, hogy a gy(ir(i alaku vizszintezG
az éllithato labak valamelyike 616 kertiljon, amint
az az dbran lathato (Ldsd a @és @ dbrakat).

* Huizza meg a talp csavarjat.

Haromléaba allvany / Tartozék felszerelése (Ldsd
@ abra)
A haromlabu &llvanyt / tartozékot tigy helyezze
el, hogy az lehetdleg koriiljdrhato legyen, és a
mérendd helyiség kdzéppontjdhoz minél kdzelebb
helyezkedjék el!

. Alll'tsa be igény szerint az allvanyt / tartozékot.
Allitsa be a poziciét agy, hogy az éllvanyfej / tartozék
régzitdlapja megkozelitdleg vizszintes legyen.

* Az egyszeriibb felszerelés érdekében vegye le a
talpat a lézereszkdzrél a fentiekben ismertetett
maodon.

* Helyezze a lézereszkozt a haromlabu dllvanyra /
tartozékra, majd az 5/8"-os kézponti csavart tolja
fel, és hizza meg (Az 1/4™-o0s csavarmenetekhez
menetatalakitd sziikséges).

/\ Fovecem:

* Ne hagyja a lézereszkizt a tartozékokra
helyezve anélkiil, hogy a kdzponti csavarral
stabilan régzitené! A konzolon vagy az
dllvanyon régzités nélkiil hagyott lézereszkdz
leeshet és tdnkremehet.
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MEGJEGYZES:

* Alegjobb, ha a konzolra vagy az allvanyra valé
felerdsités vagy az onnan valo leszerelés sordn az
eqyik kézzel végig a lézereszkdzt tartjuk.

*  Ha célra dllitia az eszkdzt, félig oldja ki a kézponti
csavart, irdnyozza be az eszkézt, majd hizza meg
ismét a csavart.

Szint heallitasa:

« Areferenciaszint egyszer(i bedllitdisahoz a talpat Ggy
helyezze el, hogy a gy(ir(i alaki vizszintez6 az allithat6
labak valamelyike f6lé keriljon,

* Aqgyiir(i alaki vizszintez6ben a buboréknak kozépen
kell maradnia.

* Ha allitani kell, az aldbbiak szerint jarjon el
(Ldsd () dbra) :

« Forgassa a hatso allithatd labakat gy, hogy a
buborék a vizszintezd szélére kerdiljon.

* Azelsd dllithato I&b elforgatdséval hozza kdzépre
a buborékot.

Miikddtetés

MEGJEGYZES
A miikddés kdzbeni jelzések leirdsa a LED-ek
leirdsanal talalhato.

* Minden haszndlat el6tt ellendrizze, hogy a lézereszkéz
pontosan mikddik-e!

*  Kézi izemmaddban az 6nszintezés ki van kapcsolva.
Ebben az lizemmddban nem garantalt, hogy a
lézersugdr pontosan vizszintes.

* A lézereszkoz jelzi, ha kivil keriilt a kompenzdcios
tartomdnyon. Tanulmanyozza a LED leirdsat. Helyezze
el Ugy a lézereszkozt, hogy annak pozicidja kizel
vizszintes legyen!

*  Haszndlaton kiviil mindig tartsa kikapcsolva a
lézereszkozt, és dllitsa az ingazdrat lezdrt helyzetbe.

Tapellatas

* Alézereszkoz bekapcsoldsdhoz nyomja meg a @
gombot.
* Alézereszkoz kikapcsolasdhoz nyomja meg

tobbszor a gombot, amig kivalasztja az OFF
(KI) allast, VAGY nyomija le és tartsa lenyomva a

gombot = 3 méasodpercig, igy a lézereszkdz
barmilyen mddban kikapcsol.

Uzemméd

* Nyomja meg tébbszér a@ gombot, ha szeretne
végiglépkedni a rendelkezésre 4ll6 izemmaddokon.

Onbedllas / Kézi izemméd

(Lasd @) ébra)

* Az 6nbedllas egedélyezéséhez a lézereszkdzon
taldlhatd ingazarat nyitott pozicioba kell dllitani.

*  Alézereszkdz abban az esetben hasznalhaté zart
pozicidban lévé ingazarral, amikor a lézereszkozt
kiilonbdzd szogekbe kell &llitani nem szintben évd
egyenes vonalak vagy pontok vetitésére.

Impulzus méd (Lasd @) dbra)
* Alézereszkdz bekapcsolt dllapotdban nyomja

meg a gombot az impulzus méd ki-/
bekapcsolésdhoz.

* Impulzus Gizemmadban a lézeres egységet
lézerérzékelGkkel haszndlhatja.

Hasznélat

Fuggoleges / Pont athelyezése
A fligg6leges lézersugdr segitségével jeldljon be egy
fiiggdleges referenciasikot.

« Igazitsa a felszerelni kivant targyat vagy targyakat
tigy, hogy egy sikban legyenek a referenciasikkal, igy
biztositva, hogy azok fiiggdlegesen alljanak.

« Jeldljon be két olyan referenciapontot, amelyeknek
fliggdlegesen egy szintben kell lennitik.

« Allitsa a lefele mutat6 Iézersugarat vagy a
felfele mutato lézerkeresztet az egyik bejeldlt
referenciapontra.

« Azellentétes lézersugdr vagy sugarak egy, a
referenciaponttal fiiggélegesen egy szintben lévd
pontra fognak mutatni.

« Akivant targyat helyezze el tigy, hogy lézersugér a
maésodik referenciapontra mutasson (arra a pontra,
amelynek fiigg6legesen egy szintben kell lennie a
bedllitott referenciaponttal).

Vizszintes / Pont athelyezése

« Avizszintes lézersugér segitségével jeloljon be egy
vizszintes referenciasikot.

* |gazitsa a felszerelni kivant targyat vagy targyakat
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(igy, hogy egy sikban legyenek a referenciasikkal, igy
biztositva, hogy azok vizszintesen élljanak.

Derékszigii igazitas

* Avizszintes lézersugarat metsz6 barmely fiiggéleges
lézersugar segitségével jeldlje be azt a pontot, ahol a
két sugar keresztezi egymast.

« Igazitsa a felszerelni kivant targyat vagy targyakat gy,
hogy egy sikban legyenek mind a fiigg6leges, mind
pedig vizszintes sugarral, igy biztositva, hogy azok
derékszogben élljanak.

Impulzus méd (LésutQ abra)
« Ebben a mddban kiilén megvésarolhatd
lézerérzékeldkkel haszndlhatja a lézeres egységet.

Manualis lizemmaod (Lése @ abra)

« Kikapcsolja az 6nbeallasi funkciot, és lehetdvé teszi a
lézeres egység szdmara, hogy rogzitett lézersugarat
vetitsen ki barmelyik irdnyba.

Szintezési pontossag
ellendrzése, kalibralds

MEGJEGYZES:

* A lézereszkoz I lését és a rozott
pontossdgi értékekre valo kalibraldsat gydrilag
elvégezték.

» Ajdnlott az els6 haszndlat elditt egy kalibracios
ellendrzést végezni, majd a késobbi hasznalat soran az
ellendrzést rendszeres iddkdzonként megismételni.

*  Alézereszkéz p b

biztositdsa érdekében az
eszkozt rendszeresen ellendrizni kell, kiiléndsen nagy
pontossdgot igényld szintezési feladatok esetén.

o Ahhoz, hogy a lézereszkiz a pontossag ellendrzése
eldtt az dnbealldst elvégezze a szallitsi zarnak
nyitott helyzetben kell allnia.

90° Fiiggdleges sugar pontossaga
(Ldsd ) dbra)

MEGJEGYZES:
e Ehhez a méréshez egy padion legaldbb 1,5 m?-nyi
teriiletre és valdsziniileg egy segité dlyre is

sziiksége lesz.

Helyezze a |ézeres egységet egy sik padlora, és
kapcsolja be az dsszes sugarat.

() Mérjen ki a késziilék kzéppontjatol szamitva
pontosan 0,91 m-t az eliils6 fiigg6leges lézersugdr
mentén. Jeldlje be ezt a pontot P -ként.

() Mérjen ki a késziilék kizéppontjatol szamitva
pontosan 1,22 m-t valamelyik 90°-os referenciasugér
mentén, és jeldlje be ezt a pontot P,-ként.

(&) Mérje meg az A és B pont kdzotti D,tévolsagot,
amelynek 1,52 m + 0,3 mm-nek kell lennie.

Ha a tavolsag ettdl eltér, az eszkozt vissza kell
juttatni ahhoz a Stanley viszonteladéhoz, akitdl a
terméket vasarolta.

(k) A tobbi sugdr ellenérzéséhez ismételje meg a fenti
lépéseket.

Szintezdsugar pontosséaga
(Lésd @ dbra)

(@ Helyezze el a lézereszkozt az dbran lathaté madon,
és kapcsolja be a lézert. Jeldlje be a P, pontot, ahol a
két sik keresztezi egymast.

(@) Forgassa el a Iézereszkozt 180°-kal, és jeldlje be a
P, pontot, ahol a két sik keresztezi egymast.

(&) Vigye a lézereszkozt a falhoz kozelebb, és jeldlje be
a P pontot, ahol a két sik keresztezi egymast.

(&) Forgassa el a Iézereszkozt 180°-kal, és jeldlje be a
P4 pontot, ahol a két sik keresztezi egymast.

(& Mérje meg a fiiggdleges tévolsagot P, és P, kozott
a D, értékhez, illetve a P, és P, kozotti figgdleges
tévolsdgot a D, értékhez.

Szémolja ki a maximalis tavolsdgeltérést, és hasonlitsa
oOssze a D, és D, kozotti kilonbséggel, amint az az
egyenletben lathatd.

Ha a kapott dsszeg nem alacsonyabh vagy egyenld a
kiszamitott maximalis tavolsageltéréssel, az eszkozt
vissza kell juttatni ahhoz a viszonteladdhoz, akitdl a
terméket vasarolta.

Maximlis tivolsdgeltérés:

=013 0% (0,m - (2 x D,m)
Maximum .
= 00016 D x 0,1t - (2 x D, 1)

Hasonlitsa dssze: (Lasd &) dbra)

D, - D, < + Maximum

Példa:
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e D,=10mD,=05m

e D, =04mm

e D, =-06mm

e 02Ty (10m - (2 x 05m) = 1,8mm
(maximalis tavolsageltérés)

e (04mm) - (-0,6 mm) = 1,0mm

e 1,0mm < 1,8 mm (IGAZ, az eszkiz kalibralason
beliil van)

Vizszintes sugar pontossaga
(Ldsd @) dbra)

* (1) Helyezze el a lézereszkozt az dbran lathaté modon,
és kapcsolja be a bal és jobb oldali fiiggéleges
lézersugarat. Jeldlje be a P, pontot ott, ahol a
vizszintes és az elills figgdleges sugar keresztezi
egymast.

* () Forgassa el a Iézeres egységet 90°-kal, és dllitsa
afiiggdleges lézersugarat a P, pontra. Jeldlje be a P,
pontot ott, ahol a vizszintes és az eliils6 fiiggdleges
sugar keresztezi egymdst.

* () Forgassa el a Iézeres egységet 90°-kal, és dllitsa
afilggdleges Iézersugarat a P, pontra. Jeldlje be a P,
pontot ott, ahol a vizszintes és a jobb oldali fliggéleges
sugar keresztezi egymast.

* (1) Mérje meg a legmagasabb és legalacsonyabb pont
kozti D, fiiggdleges tavolsagot.

« Szamitsa ki a maximalis tavolsageltérést, és hasonlitsa
Ossze a D,-vel .

e Haa D, nem alacsonyabh vagy egyenld a kiszamitott
maximalis tavolsageltéréssel, az eszkizt vissza kell
Jjuttatni ahhoz a vi: akitdl a
vdsdrolta.

Maximlis tivolsdgeltérés:
‘ =026 00y p m
Maximum .
= 00032 Fx bt

Hasonlitsa dssze: (Lasd (r) dbra)
D, < Maximum

Példa:
e D,=5m D,=065mm

02610 x 5m = 1,3 mm ( (maximélisan
engedélyezett tivolsageltérés)

0,65 mm < 1,3mm (IGAZ, az eszkoz kalibralason
beliil van)

Fiiggdleges sugar pontossaga
(Lésd () dbra)

() Mérje meg egy falnyilas fliggGleges oldaldnak vagy
egy referenciapontnak a magassigét: ez lesza D,
tavolsag. Helyezze el a lézereszkozt az dbrén lathaté
moédon, és kapcsolja be a lézert. Irdnyitsa a fiiggéleges
sugarat a falnyilasra vagy referenciapontra. Jeldlje be a
P, , P, és P, pontokat az abran lathato modon.

(%) Vigye a lézereszkozt a falnyilas vagy referenciapont
masik felére, és iranyitsa ugyanazt a fiiggdleges
sugarat a P, és P, pontra.

(#) Mérje meg a P, pont és a fiiggdleges sugar kozti
vizszintes tavolsagot a masodik helytdl.

Szamitsa ki a maximalis tavolsageltérést, és hasonlitsa
Ossze a D,-vel.

Ha a D, nem alacsonyabb vagy egyenld a kiszmitott
maximalis tavolsageltéréssel, az eszkozt vissza kell
juttatni ahhoz a viszonteladdhoz, akitdl a terméket
vasdrolta.

A tobbi sugér ellendrzéséhez ismételje meg a fenti
lépéseket.

Maximalis tavolsageltérés:
=026 " x D, m
Maximum

in
= 00031 f x D, ft

Hasonlitsa dssze: (Lasd (%) dbra)
D, < Maximum

Példa:

,=2m, D, = 03mm
026 M x 2m = 0,52 mm (maximélisan
engedélyezett tivolsageltérés)
0,3mm < 0,52 mm (IGAZ, az eszkiz kalibraldason
beliil van)
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Miiszaki adatok

Lézereszkoz

Szintez6 pontosséga:

Lefele mutaté sugér pontosséaga:
Derékszog(i sugdr pontossaga:
Vizszintes / fiiggGleges pontossag
Kompenzéciés tartomany:

Mikodési tavolsag:
lézerérzékeldvel:

Lézer osztalya:
Lézer hulldmhossza
Sugér:
Pont:
Miikodési idd:
Toltési idd:
Tépellatas:

IP besorolés:

Mikodési hdmérséklet-tartomany:

Térolési hémérséklet-tartomény:

<2 mm 15 m-es tdvon
<1 mm 2 m-es tévon
<1 mm 5 m-es tavon
<2 mm 15 m-es tdvon
+3°-ig 6nbedllo

215m
250m

1M osztély (EN60825-1)
635 nm +5nm
650 nm + 5 nm
25 6ra (Ni-MH)
<4o6ra
4 db ,AA" tipust elem
1P54
-10°C-t6l +50°C-ig

-25°C-t6l +7°C-ig
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Megjegyzések




—&®

Obsah

Bezpetnost

Popis produktu

Klavesnica, rezimy a diéda LED
Batérie a napdjanie

Nastavenie

Prevédzka

Aplikacie

Kontrola presnosti a kalibracia
Specifikdcie

Bezpeénost pouZivatelov

A UPOZORNENIE:

*  Pred pouZitim tohto produktu si dékladne
precitajte bezpeénostné pokyny a navod na
pouZivanie produktu. Osoba zodpovednd za
pristroj musi zarucit, aby vsetci pouZivatelia
chépali a dodrZiavali tieto pokyny.

/\ pozor:

* Pocas prevddzky laserového pristroja
ddvajte pozor, aby ste nevystavili svoje
oCi vyZarovanému laserovému licu (zdroj
cerveného svetla). DIhodobé vystavenie
(i¢inkom laserového lica mdZe byt
nebezpecné pre o€i.

/\ Pozor:

* Vniektorych stpravdch laserovych pristrojov
madzu byt dodané okuliare. Tigto NIE st
certifikovanymi ochrannymi okuliarmi.

Tieto oku//are sa pouZivajii IBA na zlepsenie
viditelnosti lica v jasnejsich prostrediach
alebo pri vacsich vzdialenostiach od zdroja
lasera.

VSetky ¢asti ndvodu si uschovajte na pouZitie v
buddcnosti.

/\ upozoaNEwE:
* Nasledujiice ukdzky oznaceni st umiestnené
na laserovom pristroji, aby informovali
0 triede lasera pre vase pohodlie a vasu
bezpecnost. Specifické informécie o
konkrétnom modeli produktu ndjdete v
navode k produktu.

LASEROVE ZUENIE - NEPOZERAITE
0 LUCA PRIAMO

OPTICKYCH PA

CH PRISTRO.
* LAsERoszAmAnEmElmsnvw

EN 60825-1

Popis produktu

0brazok A - faserovy pristroj
1. Klavesnica

. Okienko (okienka) pre vertikalny laserovy 10¢

. Kyvadlo/prepravnd poistka

. HorizontdIna tangencidlna jednotka

. Zavitovy montazny drziak velkosti 5/8 — 11/okienko
pre dolny laserovy 10¢

. Okienko pre horizontdlny laserovy 10¢

. Kruhovd bublinova libela

. Nastavitelné noZicky (3x)

. Zasuvka pre napajaci adaptér

10. Horizontélny kruh

11. Zakladia s odnimatelnymi nozickami

12. Kryt batérie

(S SEANN]

© o ~N o

0bréazok B — kiavesnica

0brazok C — umiestnenie batérie laserového pristroja
12. Kryt batérie
13.4 batérie velkosti AA

0bréazok D — zakladiia s odnimatelnymi nozickami
7. Kruhovd bublinova libela
11. Néstavec zékladne s nozickami
14. Laserovy pristroj
15. Skrutka zékladne s nozickami

0brazok E - laserovy pristroj na stative/nastavci
16. Zavit stredovej skrutky
17. Hlava stredovej skrutky
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0brazok F — nivelacia laserového pristroja
7. Kruhové bublinové libela
8. Nastavitelné nozicky (3x)

0brazok G - rezimy lasera

0brazok H — polohy kyvadla/prepravnej poistky
0brazok J — impulzny rezim

0brazok K — presnost 90° vertikdlneho luga
0brazok L — presnost nivelagného luga
0brazok M — presnost horizontélneho liga

0brazok N — presnost vertikalneho liica

Kldvesnica, reZimy a didda
LED

Klavesnice (pozrite si obrdzok ®)

@ Tlatidlo ZAPNUTIA/VYPNUTIA napajania/
rezimu

@ Tlagidlo ZAPNUTIA/VYPNUTIA impulzného
rezimu

Rezi MY (pozrite si obrzok @)
o Dostupné rezimy

44 * Horizontélny Giarovy IGC a vertikalny
dolny 1a¢ st ZAPNUTE vo vSetkych

ok rezimoch
+#® < Pridanie vertikélnej tiary 1x
+# (kriz)

* Pridanie vertikalnej ¢iary 2x
(kriz a 1x pod uhlom 90°)

* Pridanie vertikalnej ¢iary 3x
(kriz a 2x pod uhlom 90°)
* Pridanie vertikalnej ¢iary 4x
(vertikdlny 14¢ vo vSetkych 4 smeroch)
o Vgetky lice VYPNUTE

Di 6dv LED (pozrite si obrazok ®)

( Diéda LED napajania - svieti NAZELENO
* Napéjanie je ZAPNUTE
Di6da LED napajania - bliki NACERVENO
* Vybitd batéria )
Didda LED napajania — svieti NACERVENO
« Batéria vyZaduje nabitie

) Diéda LED uzamknutia - svieti NAf}EB\/ENO
« Uzamknutie kyvadla je ZAPNUTE
B . samonivelacia je VYPNUTA
Di6da LED uzamknutia - bliki NACERVENO
* Mimo rozsahu kompenzécie

Diéda LED impulzného reZimu - svieti
) ‘= NAZELENO
*  Impulzny rezim je ZAPNUTY
(dd sa pouZit s detektorom)

Batérie a napajanie

VloZenia a vybratie batérie
(pozrite si obrazok ©))

Laserovy pristroj

* Prevrétte laserovy pristroj hore dnom. Otvorte kryt
priestoru pre batérie jeho stlacenim a vysunutim.

* VloZte/vyberte batérie. Pri vkladani batérii do
laserového pristroja dbajte na ich sprévnu orientéciu.

* Zatvorte a zacvaknite kryt priestoru pre batérie jeho
zasunutim na pévodné miesto.

/\ upozoaenie:
* Dbajte pozorne na oznacenia pélov (+) a
(-) na drZiaku batérii, aby ste vioZili batérie
sprdvne. Batérie musia mat rovnaky typ a
rovnaku kapacitu. NepouZivajte kombindciu
batérii s roznymi troviiami zostavajicej

77-322

kapacity.
¥ 137



Nabuame hatérie
Najlepsiu Zivotnost dosiahnete, ak budete nabijatelnd
batériu nabijat pred prvym pouZitim po dobu 4 hodin.

* Pripojte zastrcku nabijacieho/napéjacieho adaptéra do
nabijacej zasuvky laserového pristroja

« Pripojte nabijaci/napéjaci adaptér do prislu$nej
elektrickej zasuvky (710 V alebo 220 V).

« Di6da LED na nabijacom/napéjacom adaptéri bude
potas nabijania svietit NACERVENO.

« Nechajte batériu nabijat pogas priblizne 4 hodin, aby
sa dosiahlo (pIné nabitie.

« Ked bude batéria GpIne nabitd, odpojte nabijaci/
napéjaci adaptér od laserového pristroja a elektrickej
z4suvky.

« Di6da LED na nabijacom/napéjacom adaptéri bude po
dokongeni nabijania svietit NAZELENO.

/\ upozoaNEwE:

* Nabijaci/napdjaci adaptér pouZivajte iba s
dodanou batériou typu Ni-MH. Nabijanie
Tubovolného iného typu batérie méZe
spdsobit poskodenie a/alebo zranenie.

A UPOZORNENIE:

* Batéria a nabijaci/napdjaci adaptér sa mozu
poskodit, ak sa dostant do kontaktu s
vodou. Pristroj vZdy skladujte a nabijajte na
suchom a zakrytom mieste.

POZNAMKA:

* Zdovodu dosiahnutia najlepSej Zivotnosti batérie sa
odporica nabijat ju aZ po dpinom vybiti a nenabijat ju
naraz dlhsie neZ 10 hodin.

Prevadzka s nabijacim/napajacim
adapterom

Laserovy pristroj mdZze pracovat pocas pripojenia k
nabijaciemu/napajaciemu adaptéru.

* Funkcie a ovladacie prvky laserového pristroja st
rovnakeé, ako ked' nie je pripojeny k nabijaciemu/
napéjaciemu adaptéru.

Nastavenie

Montaz na prisluSenstvo

NoZitky (pozrite si obrazok @)

« NoZitky na laserovom pristroji mozno demontovat,
aby sa dal laserovy pristroj poloZit priamo na povrch
alebo prislu$enstvo.

« Odmontovanim skrutky zakladne s noZickami
uvolnite zékladiiu od hlavného laserového
pristroja.

« Ak pripajate laserovy pristroj k prislusenstvu,
znova zasuiite skrutku zakladne s nozickami do
laserového pristroja na zaskrutkovanie do zavitu
pre stredovi skrutku s velkostou 5/8.

* Pripojenie zékladne s noZickami k laserovému
pristroju:

« Odmontujte skrutku zékladne s nozickami, ak je
namontovana na laserovom pristroji.

« Prevlette skrutku zdkladne s nozickami hore cez
stredovy otvor v ndstavci zékladne s noZickami.

Ako jednoduch referenciu mézete pouzit
umiestnenie zakladne s noZickami tak, aby
kruhové bublinova libela bola nad jednou z
nastavitelnych noZiciek podla obrazka (pozrite si
obrazky @ a @).

 Dotiahnite skrutku zakladne s noZickami.

Montazny drZiak pre stativ/prislusenstvo (pozrite si

ohraznk@)

Stativ/prisluSenstvo umiestnite na miesto, kde
nebude prekazat, a do blizkosti stredu oblasti, ktora
sa ma zmerat.

« Stativ/prisluSenstvo nastavte podla potreby. Upravte
polohu tak, aby bola hlavica stativu/montazna
zékladia pre prisluSenstvo ¢o najviac horizontalne.

« Podla pokynov vy$Sie demontujte néstavec zékladne
s nozitkami z laserového pristroja na ufahcenie
montaze.

« Namontuijte laserovy pristroj na stativ/prisluSenstvo
zatlacenim stredovej skrutky s velkostou 5/8 nahor
a jej dotiahnutim (pre prislusenstvo so zdvitovou
skrutkou velkosti 1/4 sa bude vyZadovat adaptér).

/\ Pozor:

* Nenechdvajte laserovy pristroj na
prislusenstve bez dozoru bez toho, aby
ste (iplne dotiahli stredovii skrutku. Ak to
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neurobite, laserovy pristroj moZe spadniit a
poskodit sa.

POZNAMKA:

*  Pri umiestriovani laserového pristroja na prislusenstvo
alebo pri jeho snimani z prislusenstva sa odportca
vZdy podopierat laserovy pristroj jednou rukou.

Ak nastavujete polohu na ciel, Ciastocne dotiahnite
stredovi skrutku, zarovnajte laserovy pristroj a potom
ju dplne dotiahnite.

Nastavenie vodorovnej polohy

« Ako jednoduchu referenciu mozete pouzit umiestnenie
zakladne s noZickami tak, aby kruhovd bublinova libela
bola nad jednou z nastavitelnych noZiciek.

« Kruhova bublina musi byt v strede libely.

* Ak sa vyZaduje Gprava nastavenia, pokragujte
nasledovne
(pozrite si abrézok ().

* Otote zadné nastavitelné nozicky tak, aby kruhova
bublina bola na okraji libely, ako je to vidno na
obrézku.

* Vycentrujte kruhov( bublinu otd€anim prednej
nastavitelnej noZicky.

Prevaddzka

POZNAMKA:

* Informdcie o indikdcidch pocas prevddzky ndjdete v
Casti Popis didd LED.

* Pred prevddzkou laserového pristroja vZdy skontrolujte
presnost laserového pristroja.

« V manudlnom reZime je samoniveldcia VYPNUTA.
Presnost liica nie je zarucene vyrovnand.

e Laserovy pristroj bude signalizovat, ked'je mimo
kompenzacného rozsahu. Pozrite si Cast Popis diéd
LED. Upravte polohu laserového pristroja, aby bol viac
vyrovnany do horizontdlnej polohy.

* Ked sa laserovy pristroj nepouZiva, VYPNITE ho a
nastavte zamok kyvadla do uzamknutej polohy.

Napajanie

«  Stlagenim tlagidla @ mozete ZAPNUT laserovy
pristroj. .

* Ak chcete laserovy ?n'stmj VYPNUT, opakovane

stldcajte tlacidlo , az kym sa nezvoli rezim

VYPNUTIA, ALEBO stlatenim a podrzanim tlagidla

na > 3 sekundy mézete VYPNUT laserovy
pristroj, ktory sa nachddza v lubovolnom rezime.

Rezim

* Opakovanym stla¢anim tlacidla @ moZete
cyklicky prepinat dostupné rezimy.

Samonivelaény/manualny rezim

(pozrite si obrézky @)

* Ak chcete zapnut samonivelaciu, zimok kyvadla
na laserovom pristroji musi byt prepnuty do
odomknutej polohy.

« Laserovy pristroj mozno pouzit so zamkom kyvadla
v uzamknutej polohe, ked sa vyZaduje nastavenie
polohy laserového pristroja pod rozli€nymi uhlami
na premietanie nevodorovnych priamych iar alebo
bodov.

Impulzny rezim (pozrite si obrazok (D)
*  Ked je laserovy pristroj ZAPNUTY, stlaéenim tlacidla

mozete ZAPNUTAVYPNUT impulzny rezim.
* Impulzny reZim umoziiuje pouZitie s laserovym
detektorom.

Aplikacie
Vertikalne vyrovnanie/prenos

b

odu
PouZzitim vertikdineho laserového li¢a stanovte
vertikalnu referenénd rovinu.
Nastavte pozadované objekty tak, aby boli zarovnané
s vertikdlnou referencnou rovinou, ¢im sa zaruéi ich
vertikdlne vyrovnanie.
Stanovte 2 referencné body, ktoré je potrebné vyrovnat
vertikdlne.
Zarovnaijte dolny laserovy 10¢ alebo horny laserovy kriz
do nastaveného referenéného bodu.
Protismerné laserové lice budd premietat bod, ktory
je vertikalne vyrovnany.
Pohybujte pozadovanym objektom, az kym laserovy
1G¢ nebude zarovnany s druhym referenénym bodom,
ktory musi byt vertikdlne vyrovnany s nastavenym
referencnym bodom.
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Horlzontalne vyrovnanie/prenos bodu
Pouzitim horizontalneho laserového lica stanovte
horizontélnu referenénd rovinu.

« Nastavte poZadované objekty tak, aby boli zarovnané s
horizontélnou referencnou rovinou, ¢im sa zarugi ich
horizontélne vyrovnanie.

Pravou hlost
PouZzitim lubovolného z vertikdlnych laserovych licov,
ktoré krizuji horizontalne laserové lice, stanovte bod,
kde sa tieto 2 lGce pretnu.

«  Nastavte pozadované objekty tak, aby boli zarovnané s vertiklnym
aj horizontalnym laserovym licom, ¢im sa zaruci ich pravouhlost.

Impu |Z|'|v Y@ZIM (pozrite si obrizok @)

« Nastavenie laserového pristroja do impulzného
rezimu umoZzfiuje pouZitie s volitefnymi laserovymi
detektormi.

Manualnv YeZIM (pozite si obrizok @)

« Vypne samonivelatnu funkciu a umoZni laserovému
pristroju premietat neprerugovany laserovy 1G¢ v
fubovolnom smere.

Presnost 90° vertikalneho liéa
(pozrite si obrézok ®)

POZNAMKA:
« Na tito kontrolu budete potrebovat aspori 1,5 m?
miesta na podlahe a podla moZnosti asistenta.

* Umiestnite laserovy pristroj na rovnd podlahu a
zapnite vSetky lice.

* () Odmerajte presne 0,91 m (3 ft) od stredu
laserového pristroja pozd|Z predného vertikdlneho
laserového luca. Oznatte tento bod ako P,.

o ® Odmerajte presne 1,22 m (4 ft) od stredu pristroja
pozdlZ jedného z 90° vertikdlnych referenénych liéov a
oznatte tento bod ako P,

(%) Zmerajte vzdialenost z bodu A do bodu B; tato vzdialenost
D, samusi rovnat 1,52 m +0,3 mm (5 ft + 1/64 in).

. V opacnom pripade musite pristroj vratit’
distribii i produktov ¢nosti Stanley na
kalibraciu.

(¥ Zopakovanim krokov uvedenych vyssie skontrolujte
ostatné luce.

Presnost nivelatného liica
(pozrite si obrézok ©)

LN O] Umiestnite laserovy pristroj podla obrazka so
ZAPNUTYM laserom. Oznatte bod P, v mieste
pretinania ldcov.

*  (© Ototte laserovy pristroj 0 180° a oznatte bod P, v
mieste pretinania lacov.

« () Premiestnite laserovy pristroj blizko ku stene a
oznatte bod P, v mieste pretinania lcov.

* () Ototte laserovy pristroj 0 180° a oznatte bod P, v
mieste pretinania licov.

* () Zmerajte vertikalnu vzdialenost medzi bodmi Pa
P, &im ziskate vzdialenost D,, a vertikélnu vzdialenost
medzi bodmi P, a P,, ¢im ziskate vzdialenost D,.

« Vypotitajte maximalnu vzdialenost posunu a
porovnajte ju s rozdielom vzdialenosti D, a D, podia
uvedenej rovnice.

* Ak nie je siicet mensi neZ alebo rovny vypocitanej
maximalnej vzdialenosti posunu, pristroj musite
vratit distribii i produktov gnosti Stanley
na kalibraciu.

Maximalna vzdialenost posunu:

= 013 DM x (D, m - (2xD,m))
Maximaina hodna a i
0,0016 ' x (D, ft-(2x D, ft))

Porovnanie: (pozrite si obrazok ))

D, - D, < + maximdlna hodnota

Priklad:

e D,=10mD,=05m
e D,=04mm

e D,=-06mm

. 02 M0 x (10m - (2x 0,5 m) = 1,8 mm (maximélna
vzd:alenasl posunu)

e (04mm)-(-0,6 mm)=1,0mm

e 1,0mm=<18mm (SPB/iVNE, pristroj je v ramei
kalibraénych hodnat)
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Presnost horizontalneho lica
(pozrite si obrazok ()

« (m) Nastavte laserovy pristroj podfa obrazka tak, aby
bol zapnuty horizontélny, vertikélny a lavy aj pravy
vertikalny referencny laserovy 10¢. Oznatte bod P, v
mieste pretinania horizontalneho a lavého vertikdineho
laserového lica.

« () Otocte laserovy pristroj o 90° a zarovnajte predny
vertikdlny laserovy 10¢ s bodom P,. Oznatte bod
P, v mieste pretinania horizontélneho a predného
vertikélneho referencného laserového lica.

« (i) OtoCte laserovy pristroj 0 90° a zarovnajte pravy
vertikalny laserovy 10 s bodom P,. Oznatte bod
P, v mieste pretinania horizontalneho a pravého
vertikélneho laserového lica.

(@) Zmerajte vertikélnu vzdialenost D, medzi najvy3sim
a najnizsim bodom.

« Vypotitajte maximalnu vzdialenost posunu a

porovnajte ju s hodnotou D,.

Ak hodnota D, nie je mensia neZ alebo rovnd

vypo&itanej maximalnej vzdialenosti posunu,

pristroj musite vratit distribitorovi produktov
spoloénosti Stanley na kalibraciu.

Maximélna vzdialenost posunu:
=026 10 xp m
Maximalna hodnota )
= 00032 § x0, 1t

Porovnanie: (pozrite si obrazok ())
D, < maximélna hodnota

Priklad:

* D, =5m,D,=065mm

* 026 % x5m = 1,3 mm (maximélna vzdialenost
posunu)

e 0,65 mm < 1,3 mm (SPRAVNE, pristroj je v rimei
kalibraénych hodnét)

Presnost vertikalneho lica
(pozrite si obrézok @)

« (%) Zmerajte vy3ku stipika dveri alebo referencného
bodu, &im ziskate vzdialenost D,. Umiestnite laserovy
pristroj podla obrézka so ZAPNUTYM laserom.
Nasmerujte vertikalny 1G¢ smerom k stlpiku dveri
alebo referenénému bodu. Oznatte body P, P, a P,
podla obrézka.

. @ Premiestnite laserovy pristroj na opacnd stranu
stlpika dveri alebo referenéného bodu a zarovnajte
rovnaky vertikélny ¢ s bodom P,a P,.

* (%) Zmerajte horizontdlne vzdialenosti medzi bodom P,
a vertikélnym la€om z druhého umiestnenia.

« Vypotitajte maximalnu vzdialenost posunu a

porovnajte ju s hodnotou D,.

Ak hodnota D, nie je men3ia neZ alebo rovnd

vypoéitanej maximalnej vzdialenosti posunu,

pristroj musite vratit distribitorovi produktov
spoloénosti Stanley na kalibraciu.

« Zopakovanim krokov uvedenych vy$Sie skontrolujte
ostatné luce.

Maximalna vzdialenost posunu:
=026 MM xp m
Maximélna hodnota )
= 00031 § x0, tt
Porovnanie: (pozrite si obrazok ()
D, < maximélna hodnota

Priklad:

e D,=2m,D,=03mm

e 026 m—mm X2 m = 0,52 mm (maximalna vzdialenost'
posunu)

e 0,3mm < 0,52 mm (SPRAVNE, pristroj je v rimei
kalibraényeh hodndt)
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Specifikdcie Laserovy pristroj

Presnost nivelacie:

Presnost vertikdlneho dolného lica:
Presnost pravouhlého lica:
Horizontalna/vertikalna presnost
Rozsah kompenzacie:

Pracovnd vzdialenost:

s laserovym detektorom:

Trieda lasera:
Vinové dizka lasera

Giara:

Bod:
Prevadzkova doba:
Doba nabijania:
Zdroj napéjania:
Krytie IP:

Rozsah prevadzkovych teplot:

Rozsah skladovacich teplot:

<2mm/15m
<imm/2m
<tmm/5m
<2mm/15m
Samoniveldcia do + 3°

>15m
250m

Trieda 1M (EN60825-1)
635 nm +5nm
650 nm + 5 nm

25 hodin (Ni-MH)
<4 hodiny
4 batérie velkosti AA
1P54
—10°C az +50 °C

-25°C az +70 °C
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Poznamky




_@ LASERSKO SEVANJE —

NE
STRMITE V ZAREK IN VAN NE GLEUTE
OPTICNIN INSTRUMENTI

* LASERSKI IZDELEK RAZREDA 111
Maks. izhodna mae < 1 i @ 630-670

Vsebina EN 60825-1
* Varnost .
 Froted zdelka Pregled izdelka
« Tipkovnica, na¢ini in LED-diode
« Baterije in napajanje .
. Namelstitev pajany Slika A - Lasersko orodie
* Delovanje 1. Tipkovnica
 Uporaba 2. 0Okno(a) za navpicni laserski Zarek
« Preverjanje natannosti in kalibracija 3. Zaklep za nihalo/transport
«  Specifikacije 4. Vodoravno tangentno pomikanje
5. Montazni navoj 5/8 - 11/ Okno za laserski Zarek
. navzdol
Varnast ugarabnlka 6. Okno za vodoravni laserski Zarek
7. Mehurcek
8. Nastavljive noge (3 x)
A OPOZORILO: 9. Prikljucek za napajanje
*  Pred uporabo izdelka pozorno preberite 10. Vodoravni krog
varnostna navodila in prlrgcmk Zza uporabo. 11. Odstranljiv podstavek z nogami
Oseba, ki je odgovorna za instrument, mora 12. Pokrov predela za baterije

Zzagotoviti, da vsi uporabniki razumejo in

spostujejo ta navodila. Slika B —Tipkovnica

POZOR: .
A *  Pazite, da medtem ko uporabljate lasersko Slika C - Lokacija bateri laserskega orodja
orodje, ne izpostavite svojih o6i laserskemu 12. Pokrov predela za”baterue
Jarku (vir rdece svetlobe). Dolgotrajna 13. Baterije — 4 x “AA
izpostavitev laserskemu Zarku je lahko
nevarna za vase oci. Slika D - odstranljiv podstavek z nogami
7. Mehurcek
A POZOR: 11. Prikljutek podstavka z nogami
«  Nekaterim paketom laserskega orodja so 14. Lasersko orodje )
lahko priloZena ocala. To NISO potrjena 15. Vijak podstavka z nogami
varnostna ocala. Ta ocala se uporabljajo
SAMO za izbolj$anje vidijivosti Zarka v Slika E — Lasersko orodie na trinozniku/prikljutku
svetlejsih razmerah ali pri vecjih razdaljah 16. Navoj sredinskega vijaka
od vira laserja. 17. Gumb sredinskega vijaka

Shranite celotna navodila za prihodnjo uporabo. Slika F =izravnava laserskega orodja

7. Mehurcek
[5 0POZORILO: i
. Nastavl
e Vade lasersko orodje je vam v pomo¢ 8. Nastavljive noge (3x)

in zarad/ vase varnosn oprem/jeno Z

i ki oznacujejo laserski  SliKa G — Laserski nagini
razred. Pms:mo g/eﬂe priroénik za uporabo !
za podrobne podatke o dolocenem modelu. Slika H - PoloZaji zaklepa za nihalo/transport
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Slika J — Nain pulziranja

Slika K — Natangnost navpignega Zarka pod kotom 90°
Slika L — Natanénost vodoravnega zarka

Slika M - Natannost vodoravnega 7arka

Slika N — Natancnost navpicnega Zarka

Tipkavnica, naéini in LED-
diode

Tipke (ejte siiko ®)

@ Gumb za VKLOP/IZKLOP in za nain
@ Gumb za VKLOP/IZKLOP natina pulziranja

Nacini (gejte siivo @)

= Natini na voljo
44 « Vodoravna linija in navpitni Zarek
navzdol sta v vseh naginih VKLOPLJENA

+% . Dodaj 1 navpitno linijo
+ (kriz)
+ % « Dodaj 2 navpicni liniji

(kriZ in 1 pri kotu 90°)

« Dodaj 3 navpicne linije
(kriZ in 2 pri kotu 90°)

« Dodaj 4 navpicne linije
(navpicno v vse 4 smeri)

* |ZKLOP vseh Zarkov

LED-diode (glejte sliko ®)

LED-dioda za vklop - sveti ZELENO
« Laser je VKLOPLJEN B
LED-dioda za vklop - utripa RDECE
« Nizko stanje baterije .
LED-dioda za vklop — sveti RDEGE

* Baterijo je treba napolniti

) LED-dioda za zaklep — sveti RDECE
« Zaklep za nihalo je AKTIVIRAN
8 . samoizravnava je IZKLOPLJENA
LED-dioda za zaklep - utripa RDECE
* Zunaj razpona kompenzacije

LED-dioda za pulziranje - sveti ZELENO
) ‘%« Natin pulziranja je VKLOPLJEN
(mogoca je uporaba z detektorjem)

Baterije in napajanje

Vstavljanje/odstranitev baterij
(glejte sliko ©)

Lasersko orodje

« QObrnite lasersko orodje na spodnjo stran. Odprite
pokrov predela za baterije tako, da ga pritisnete in
premaknete stran.

* Vstavite/odstranite baterije. Baterije pravilno obrnite,
ko jih vstavljate v lasersko orodje.

* Zaprite in zaskoCite pokrov predela za baterije tako,
da ga premikate, dokler ni dobro zaprt.

/\ opozoniLo:

* Bodite pozorni na oznake (+) in (-) v predelu
Zza baterije za pravilno namestitev baterij.
Baterije morajo biti enake vrste in kapacitete.
Ne uporabljajte kombinacije baterij, ki imajo
razlicno preostalo kapaciteto.
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Polnlen|e baterij
Za najdaljSo Zivljenjsko dobo morate pred prvo
uporabo baterije za polnjenje polniti 4 ure.

« Prikljucite vtic za polnjenje/napajanje v vhod za
polnjenje laserskega orodja.

« Priklju¢ite adapter za polnjenje/napajanje v elektricno
dozo (110 V ali 220 V) z ustrezno vtignico.

« LED-dioda na adapterju za polnjenje/napajanje bo med
polnjenjem svetila RDECE.

« Baterijo polnite priblizno 4 ure, da se do konca
napolni.

* Ko se baterija do konca napolni, izklju¢ite adapter za
polnjenje/napajanie iz laserskega orodja in elektricne
vtiénice.

« Ko se polnjenje zaklju¢i, bo LED-dioda na adapterju za
polnjenje/napajanije svetila ZELENO.

/\ orozoriLo:
. Up

adapterza p
samo s priloZenim paketom baterij Ni-MH.
Polnjenje katerekoli druge vrste baterij lahko
povzroci skodo in/ali osebne poskodbe.

/\ opozoriLo:

* Baterija in adapter za polnjenje/napajanje
se lahko poskodujeta, Ce sta viaZna. Vedno
shranjujte in polnite orodje v suhem in
pokritem prostoru.

OPOMBA:

* Za najdaljSo Zivijenjsko dobo baterije se priporo¢a, da
polnite baterijo, ko se popolnoma izprazni, in da je ne
polnite vec kot 10 ur hkrati.

Delovanje z adapterjem za
polnlenle/napajanle

Lasersko orodje lahko deluje, medtem ko je
priklju¢eno na adapter za polnjenje/napajanje.

« Funkcije in kontrolni gumbi laserskega orodja so enaki
kot takrat, ko ni priklju¢eno na adapter za polnjenje/
napajanje.

Namestitev

NameS¢anje na dodatke

Nnge (glejte sliko @)

Noge na laserskem orodju je mogoce odstraniti

in tako lasersko orodje namestiti neposredno na

podlago in/ali dodatek.

Za sprostitev podstavka z nogami z laserskega
orodja odstranite vijak na podstavku z nogami.

« Ce namescate lasersko orodje na dodatek,
ponovno vstavite vijak na podstavku z nogami v
lasersko orodje in zategnite navoj sredinskega
vijaka 5/8.

. Pr|tr|evan|e podstavka z nogami na lasersko orodije:
Qdstranite vijak na podstavku z nogami, ¢e je
pritrjen na lasersko orodije.

* Namestite vijak na podstavku z nogami navzgor
skozi sredinsko luknjo v prikljuéku podstavka
za noge.

* Zaradi vecje preglednosti namestite podstavek
z nogami tako, da bo mehuréek nad eno od
prilagodljivih nog, kot je prikazano (glejte sliki
@in®)

« Zategnite vijak na podstavku z nogami.

Pritrditev na trinoZnik/dodatek(glejte sliko ®)

* Postavite trinoZnik/dodatek na mesto, kjer ne bo
zlahka izpostavljen motnjam, in v blizino osrednje
lokacije obmogja, ki ga Zelite izmeriti.

* Namestite trinoZnik/dodatek, kot je potrebno.
Prilagodite poloZaj tako, da bosta glava trinoZnika
0z. podnoZje za namestitev dodatka kar se da
vodoravna.

* Zalazje namescanie z laserskega orodja odstranite
priklju¢ek podstavka za noge, kot je navedeno
zgoraj.

« Pritrdite lasersko orodje na trinoznik/dodatek
tako, da sredinski vijak 5/8 pritisnete navzgor in
ga privijete(za dodatke z navoji vijaka 1/4 boste
potrebovali adapter).

/\ pozor:

» Laserskega orodja ne puscajte brez nadzora
na dodatku, ne da bi privili sredinski vijak.
Ce tega ne upoStevate, lahko lasersko orodje
pade s trinoZnika/dodatka in se poskoduje.
OPOMBA:
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Priporocljivo je, da vedno z eno roko drZite lasersko
orodje, ko ga namescate ali snemate z dodatka.

Ce nameSCate preko tarce, delno privijte sredinski
vijak, poravnajte lasersko orodje in nato do konca
privijte vijak.

Prilagoditev izravnave

Zaradi vecje preglednosti namestite podstavek

z nogami tako, da bo mehuréek nad eno od

prilagodljivih nog.

MehurEek mora biti v sredini libele.

Ce morate spremeniti njegovo lego, izvedite naslednje

korake.

(glejte sliko ®):

* Zavrtite zadnje prilagodljive noge, da se mehuréek
pomakne k robu libele, kot je navedeno.

* Mehurcek postavite v sredino z obracanjem
sprednjih prilagodljivih nog.

Delovanje

OPOMBA:

77-322

Glejte Opis LED-diod za oznake med delovanjem.
Preden uporabite lasersko orodje, vedno preverite
njegovo natancnost.

V roénem nacinu je samoizravnava IZKLOPLJENA. Ni
zagotovijeno, da je natancnost Zarka vodoravna.
Lasersko orodje bo nakazalo, ko je zunaj razpona
kompenzacije. Glejte Opis LED-diod. Ponovno
namestite lasersko orodje, da bo bolj vodoravno.

Ko laserskega orodja ne uporabljate, ga vedno
IZKLOPITE in zaklep za nihalo premaknite v zaklenjen
poloZaj.

Mot
e Pritisnite @ da VKLOPITE lasersko orodje.

¢ Za|ZKLOP laserskega orodja pritiskajte
, dokler ni izbran nacin IZKLOP, ALI pritisnite in

> 3 sekunde drzite , da se lasersko orodje v
kateremkoli nacinu IZKLOPI.

Natin

* Pritiskajte @ za premikanje po na¢inih, ki so na voljo.

Natin za samoizravnavo / roéni natin
(glejte sliki @)

* Zavarno samoizravnavo mora biti zaklep za nihalo
na laserskem orodju v odklenjenem poloZaju.

+ Lasersko orodje se lahko uporablja z zaklepom za
nihalo v zaklenjenem poloZaju, ko je to zahtevano
za namestitev laserskega orodja na razliéne kote za
projiciranje nevodoravnih ravnih ¢rt ali tock.

Natin pulziranja (glejte sliko )

* Ko je lasersko orodje VKLOPLJENO, pritisnite @
, da VKLOPITE/IZKLOPITE nagin pulziranja.

* Natin pulziranja omogo¢a uporabo z laserskim
detektorjem.

Uporaba
Prenos svincnice/tock

Z uporabo navpiénega laserskega Zarka dolocite
navpicno referencno raven.

Name3&ajte Zeleni(e) predmet(e), dokler ni(so)
poravnan(i) z navpiéno referencno ravnjo, da
zagotovite, da je(so) predmet(i) navpicen(ni).

Dolo¢ite 2 referenéni tocki, ki morata biti navpicni.
Poravnajte laserski Zarek navzdol ali krizanje laserja
navzgor z doloceno referenéno tocko.

Nasprotni laserski Zarek(ki) bo(do) projiciral(i) tocko,
ki bo navpicna.

Name3&ajte Zeleni predmet, dokler ni laserski Zarek
poravnan z drugo referenéno tocko, ki mora biti
navpi¢éna z dologeno referenéno tocko.

Vodoravnl prenos / prenos tock

Z uporabo vodoravnega laserskega Zarka dologite
vodoravno referenéno raven.

Names¢ajte Zeleni(e) predmet(e), dokler ni(so)
poravnan(i) z vodoravno referentno ravnjo, da
zagotovite, da je(so) predmet(i) vodoraven(ni).

Pravokotno

Z uporabo kateregakoli navpi¢nega laserskega Zarka,
ki se kriza z vodoravnim laserskim zarkom, dolocite
tocko, kjer se Zarka kriZata.

Name3&ajte Zeleni(e) predmet(e), dokler ni(so)
poravnan(i) z navpiénim in vodoravnim laserskim
Zarkom, da zagotovite, da je(so) predmet(i)
pravokoten(ni).
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Nagtin pulziranja (gejte siiko @)
+ Nastavitev laserskega orodja v nagin pulziranja
omogoca uporabo izbirnih laserskih detektorjev.

Roéni nagin (grejte siivo @)

* Onemogoci funkcijo samoizravnave in omogoci
laserski enoti, da projicira nepremicen laserski Zarek v
katerikoli smeri.

Preverjanje natanénosti in
kalibracija

OPOMBA:

* Laserska orodja so zapecatena in kalibrirana v tovarni
na navedeno natancnost.

* Pred prvo uporabo je priporocljivo izvesti preskus
kalibracije in nato periodicno med prihodnjo uporabo.

» Lasersko orodje je treba redno pregledovati, da se

zagotovi njegova natancnost, zlasti pri natancnih

razporeditvah.

Pred pregledom natanénosti mora biti zaklep za

transport v odklenjenem poloZaju, da lahko lasersko

orodje izvede samoizravnavo.

Natanénost navpiénega Zarka pod
kotom 90°

(glejte sliko @)

OPOMBA:

» Da to preverite, boste potrebovali vsaj 1,5 m? prostora
na tleh in morda tudi pomocnika.

* Postavite lasersko orodje na vodoravna tla in vklopite
vse zarke.

« (%) Izmerite natanéno 0,91 m (3 ft) od sredi$ca
laserske enote ob liniji sprednjega navpinega
laserskega zarka. To totko oznatite kot P, .

« (%) Izmerite natanéno 1,22 m (4 ft) iz centra naprave
ob kateremkoli navpi¢nem referenénem Zarku pod
kotom 90 in to totko oznaCite kot P, .

« (%) Izmerite razdaljo od tocke A do tocke B; ta razdalja
D, mora biti enaka 1,52 m + 0,3 mm (5 ft = 1/64 in).

© (e ni, morate enoto vrniti svojemu distributerju za
Stanley, da znova izvedejo umerjanje.

« (k) Ponovite zgornje korake, da preverite druge Zarke.

Natanénost vodoravnega Zarka
(glejte sliko ©)

« (5 Namestite lasersko orodje, kot je prikazano,

z VKLOPLJENIM laserjem. Oznagite totko P, v
preseciscu.

* () Zavrtite lasersko enoto za 180° in oznatite tocko
P, v presegiscu.

« (1 Prestavite lasersko orodje blizje steni in oznacite
totko P, v preseCistu.

* (1) Zavrtite lasersko enoto za 180° in oznacite tocko
P, v presegiscu.

(& Izmerite navpitno razdaljo med P, in P,, da dobite
D, in navpicno razdaljo med P, in P,, da dobite D, .

« Izratunajte najvecjo razdaljo odstopanja in primerjajte
z razliko D, in D,, kot je prikazano v enacbi.

e Ce vsota ni manjsa kot izratunana najvecja
razdalja odstopanja ali enaka le-tej, je treba orodje
vrniti distributerju za Stanley, da znova izvedejo
umerjanje.

Najvecja razdalja odstopanja:
=013 00y 0, m - (2 x D,m))

Najve¢ in
= 00016 7 x (D, ft - (2 x D,ft))

Primerjajte: (glejte sliko &)
D, - D, <+ najve¢

Primer:

e D,=10m, D,= 05m
e D, =04mm

e D, =-06mm

#

e 02™Mx (10m - (2 x 05m) = 1.8mm
(najvecja razdalja odstopanja)

e (04mm) - (-0.6 mm) = 1,0 mm

e 1,0mm < 1,8 mm (RESNICNO, orodje je umerjeno)
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Natanénost vodoravnega Zarka
(glejte sliko @)

() Namestite lasersko enoto, kot je prikazano, z
VKLOPLJENIMI vodoravnim, navpiénim ter levim in
desnim navpic¢nim Zarkom pod kotom 90°. Oznacite
totko P,, kjer se kriZata vodoravni in levi navpicni
laserski zarek.

() Zavrtite lasersko orodje za 90° in poravnajte
sprednji navpicni laserski Zarek s tocko P, . OznaCite
totko P, kjer se krizata vodoravni in sprednji navpicni
laserski Zarek.

() Zavrtite lasersko orodje za 90° in poravnajte desni
navpicni laserski Zarek s tocko P, . Oznatite tocko P,
kier se krizata vodoravni in desni navpicni laserski
Zarek.

() Izmerite navpi¢no razdaljo D, med najvisjo in
najnizjo tocko.

Izratunajte najvecjo razdaljo odstopanja in primerjajte
zD,.

Ce ZDZ ni manjsi kot izraéunana najvecja razdalja
odstopanja ali enak le-tej, je treba orodje vrniti
distributerju za Stanley, da znova izvedejo
umerjanje.

Najveéja razdalja odstopanja:
=026 00y p,m
Najvec )
= 00032 §xp,t

Primerijajte: (glejte sliko (%))
D, < najve¢

Primer:

77-322

D, =5m, D, = 0,65mm

026 T x 5m = 1,3 mm (najvedja razdalja
odstopanja)

0,65mm < 1,3 mm (RESNICNO, orodje je
umerjeno)

Natanénost navpicnega Zarka
(glejte sliko @)

() Izmerite visino vratnega podboja ali referencne
totke, da dobite razdaljo D, . Namestite lasersko
orodje, kot je prikazano, z VKLOPLJENIM laserjem.
Namerite navpicni Zerek proti vratnemu podboju ali
referencni tocki. OznaCite tocke P,, P, in P, kot je
prikazano.

(") Prestavite lasersko orodje na nasprotno stran
vratnega podboja ali referencne tocke in poravnajte
navpicni Zarek s P, in P, .

() Izmerite vodoravno razdaljo med P, in navpi¢nim
Zarkom z 2. lokacije.

IzraBunajte najvecjo razdaljo odstopanja in primerjajte
zD,.

Ce ZDI ni manjsi kot izraunana najvecja razdalja
odstopanja ali enak le-tej, je treba orodje vrniti
distributerju za Stanley, da znova izvedejo
umerjanje.

Ponovite zgornje korake, da preverite druge Zarke.

Najvecja razdalja odstopanja:
o =026 M0 x p m
Najve¢ )
= 00031 F x 0,1t

Primerjajte: (glejte sliko (+))
D, < najve¢

Primer:

D,=2m, D,=03mm

026 nr]Tm x 2m = 0,52 mm (najvecja razdalja
odstopanja)

0,3mm < 0,52 mm (RESNICNO, orodje je
umerjeno)
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Specifikacije

Lasersko orodje

To€nost izravnavanja:

Natan¢nost navpitnega Zarka navzdol:

Natanénost pravokotnega Zarka:
Vodoravna/navpi¢na natan¢nost
Razpon kompenzacije:

Delovna razdalja:
z laserskim detektorjem:

Laserski razred:
Valovna dolZina laserja:
Linija:
Pika:
Cas delovanja:
Cas polnjenja:
Vir napajanja:
Zastita IP:
Razpon obratovalne temperature:

Razpon temperature skladiscenja:

<2mmpritsm
<Tmmpri2m
<iTmmpri5m
<2mmpritdm
Samoizravnava do + 3°

215m
250m

Razred 1M (EN60825-1)
635 nm +5nm
650 nm + 5 nm
25 ur (Ni-MH)

<4ure
4 baterije “AA”
1P54
-10°C do +50 °C

-10°C do +70 °C

150 %

77-322






Coabp)xaHune

¢ BesonacHocT

¢ [lpernen Ha npoaykTa

¢ Knasuarypa, pexumi n CBETOANOAN
¢ bBarepumn n 3axpaHBaHe

* YcTaHoBKa
.

.

.

.

Ekcnnoatauusa

Mpunoxexuna

MpoBepka Ha TO4YHOCTTa 1 KannbpoBKa
TexHn4eckun faHHn

besonacHocT

A NPEAYNPEXAEHUE:

o [Ipegun pabota npoyeTeTe BHUMATENHO
WHcTpykymute 3a 6esonacHocCT n
PnkoBogcTBOTO 3a ynotpeba. /lnuero,
OTIOBOPHO 3a UHCTPYMEHTa, TP6Ba Aa ce
ybean, 4e Bcuyku notTpebutenn pasbupar
Y crassar Te3u MHCTPYKLUMA.

A BHUMAHMVE:

* [lo Bpeme Ha paboTa nasere o4nTe cu oT
U3nvbYBaHNA f1a3epeH by (YepBeHara
cseTnmHa). [poABIXKNTENHOTO n3naraHe
Ha nia3epHu b4 MOXe fAa yBpean odute.

A BHUMAHMVE:

*  HAKOM OKOMIMIEKTOBKYM BK/IIOYBAT 04Mna.
Tean oynna HE ca cepTtughnumparmn
3awmtHy oynna. Tean ounna CAMO
nono6psBsar BUAMMOCTTa Ha Nb4a B
0-CUIHO OCBETEHa cpeaa i npu
no-ronemn pa3cToAHNA OT 1a3epHUA
N3TOYHMK.

3anasete uANoOTo PbKOBOACTBO 3a nocrneasawn
cnpaBku.

A NPEAYMNPEXAEHUE:
o CnegHnTe CTUKePU BbPXY Na3epHUA ypea
CbAbpXaT MHGOPMaUMA 3a NasepHUs Knac
u npeaynpexaeHns 3a 6e3onacHocT. Bx.
PwvkoBoacTBOTO 3a ynoTpe6a OTHOCHO
CﬂeuMd)MKaTa Ha KOHKpeTHUA Mogern.

NASEPHA PATVALIA - HE
FNEQAVITE B TbYA M HE EQAVTE
VIPEKTHO C
ONTMIHY UHCTPYMEHTY

* NASEPEH MPOLIYKT KIIAC 1M
Wt 08 OLHOCT <1 W8 1 630-670

EN 60825-1

lpernea Ha npoAykTa

durypa A - Nlasepen uHcTpymeHT
1. Knasuatypa
Mpo3opye(Ta) 3a BepTUKaNeH NasepeH Y
Maxarno / 3akmnio4BaHe Npu TpaHcrnopT
. XOpU3OHTasIeH TaHreHCOB MOTOP
. 5/8 - 11 pesbosaHa koH3ona / Mpo3opye 3a nasepeH
T4 Haony
IMpo30pye 3a XOPM30HTaEH Nla3epeH by
LiupkynauuoHHo 6anoHye
Perynupyemm kpaxa (3x)
9. )Kak 3a apanTep 3a 3axpaHBaHe
10. Xopu3oHTaneH anck
11. CeanAema ocHoBa C kpaka
12. Kanak Ha 6atepum1te

BN

®~No

®urypa B - Knasuarypa

durypa C - Mecrononoxerute Ha 6arepunTe Ha
nasepHIA ypes

12. Kanak Ha 6atepum1te

13. Batepuu - 4 x "AA"

®urypa D - Ceanrema ocHoea ¢ kpaka
7. LivpkynaumorHo 6anoHye
11. Mpucnocobnenue 3a 0CHOBA C Kpaka
14. NazepeH ypen,
15. BUHT 3a ocHOBaTa C Kpaka

®durypa E - Nlasepen urcTpymenT Ha cratus /
npucnocobnexmne
16. Pe36a Ha LIEHTPpanHuA BUHT
17. asa Ha uexTpantna suir®durypa F -
HuBenmpaHe Ha nasepHuA MHCTPYMEHT
7. LmpkynauvoHHo 6anoHye
8. Perynupyemn kpaka (3x)

®urypa G - Pexvmm Ha nasepa
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®urypa H - Mosuuum Ha maxano / saknioysare npu

TpaHcnopT

dJurypa J - Myncos pexum

durypa K - 90° TouHoct Ha BepTukana
durypa L - Touroct Ha HuBenmpawma by
®urypa M - Touroct Ha xopusoHTanHua sy

®urypa N - Touroct Ha BepTUkanHua sy

KnaBuartypa, pexxumu n
ceBeroanoan

KnaBuatypwm sx. gurypa @)

@ ByToH 3a Bkn./M3kn./Pexxum
@ ByToH 3a Bkn./M3kn. Myncos pexum

Pe)XXumum ex. purypa @)

- Hanu4xu pexxumn

+ h . XOpMSOHTaI‘IHa JIMHUA U BEPTUKANEH Ty
Hapony ca BKJ1. BbB BCUYKM pexiumu
= ¢ [lo6asAHe 1x BepTukanHa nuHua

+ (Mpecnyatie)
+ ¢ [lo6asAHe 2x BepTukanHa nuHmua
(Mpecnyare n 1x Ha 90°)
¢ [lo6aBAHe 3x BepTukanHa nukuA
(Mpecnyare n 2x Ha 90°)
¢ [lo6asAHe 4x BepTukanHa nuHma
(BepTuKaHo 1 B 4 IOCOKM)
*  Bewnuku mbun Uakn.

CBeToanoaM (Bx. purypa ®)

»-

CeeToavop Ha 3axpaHBaHeTo - CeTn B
3ENEHO

*  3axpaHBaHeTo € BKITI04EHO
CBseToavon Ha 3axpaHBaHeTo - Mura B
YEPBEHO

¢ batepuiTe cBLpLWBAT
CBseToauon Ha 3axpaHBaHeTo - CBeTn B
YEPBEHO

* batepuiTe TpAGBa Aa ce Npe3apeaAT

Csetoavop Ha 3aknio4BaHeTo - CeeTi B
3ENEHO

¢ 3aKio4BaHe Ha MaxanoTo € BKJL.

¢ CaMOXOpU3OHTUPAHETO & U3KIT.
CBseroavon Ha 3aK/lio4BaHeTo - Mura B
YEPBEHO

¢ I3BBH 06XBaTa Ha KOMMeHcaTopa

Csetoauon Ha nynca - Ceetu B 3ENTEHO
o [lyncos pexwm e BKN.
(Moxe pa ce nanonasa c [letektop)

Barepuu n 3axpaHBaHe

MocTtaBAHe/3BaXkaaHe Ha
GaTepMMTe (Bx. durypa ©)

naaepeH ypea
3aBbpTeTe Na3epHNA UHCTPYMEHT KbM
nonHuuata. OTBopeTe KanayeTo Ha
oT/eneHneTo 3a 6aTepuu, KaTo ro HaTUcHeTe
W NNBb3HETE HABbH.

¢ [loctaBeTe/usBaaete 6atepuute. Cnasete
NONAPHOCTTa Ha 6aTepunTe Npu NOCTaBAHETO
1M B nasepHua ypea.

* 3aTBOpeTe U 3aKJloYeTE KanayeTo Ha
oT/ieneHneTo 3a 6aTepuu, KaTo ro NTb3HETE,
[10KaTO LpaKHe Ha MACTOTO CH.

A NPEAYMNPEXAEHWE:

O6bpHeTe BHUMAHNE Ha 03HaYeHnATa (+) N
(-), 3a aa noctasuTe npasunHo barepunte.
batepunTe TpAGBa Aa CbBMaAaT Mo THM
 3apAga. He nanonssaiite 6arepum ¢

77-322

pasnnyHo HMBO Ha 3apsAaa.
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3ape)|(.qa|-|e Ha 6aTepuuTe
3a Hail-no6pu pesyntatu octaBeTe 6atepunte aa
ce 3apex/ar 4 4aca npeav mbpsara yrnoTpeoda.

* BknioyeTe 3apAAHUA/3axpaHBalLMA ajanTep B
3apAAHNA XakK Ha nasepHuA ypea.

* BknioyeTe 3apAAHUA/3axpaHBalLMA ajanTtep B
NOAXOAALY KOHTaKT (110 V nm 220 V).

* [lo Bpeme Ha 3apexAaHeTo CBETOANOABT HA
3apAaHuA/3axpaHBalmMA aganTtep cBeTu B
YEPBEHO.

* 3BapexpaiTe 6aTepunTe B NPOAbIXEHUE Ha 4 yaca
3a l0CTUraHe Ha MbIHUA UM 3apAa.

* Korato 6aTepunTe 6bAaT HAMbLHO 3apeaeHu,
U3KIIoYeTe 3apAAHUA/3axpaHBalLnA afanTep ot
NasepHUA YPea 1 OT KOHTaKTa.

* Koraro 3apexaHeTo NpuKIoYm, CBETOAOALT
Ha 3apAAHUA/3axpaHBaLLVMA afanTep Le CBETHE B
3ENEHO.

A MPEAYNPEXAEHWE:
* UW3nonaBaiite 3apAAHMA/3axpaHBaLLnA
apantep camo C rMPuIoXKeHNsa KOMINIeKT
Ni-MH 6arepun. SapexaaHeTo Ha Apyr
TUN 6atepuy Moxe Aa Npu4MH1 NoBpean
ulnnn Tpasmu.

A l'lPE,ayl'lPE)K,qEHME
Barepunte u 3apAaHUAT/3axpaHBaLLMAT
afantep MoXe Aa ce MnoBPeanAT npu
HaMOKpAHe. BuHarn cbxpaHasaiTe n
3apexpalite ypeaa Ha Cyxo 1 3aKpuTo
MACTO.

3A5EJ1E)KKA.
3a Hali-gobpu pesyntatu ce npernopbysa
6aTepuuTe a ce 3apexaar, cnes Kkaro
6baar Hanb/IHO pa3peaeHn, u Aa ce n3bsarsa
un3nonssaHeTo um > 10 6e3 npekbcBaHe.

Pa6oTta cbc 3apAaHuA/3a-
XpaHBawmA apantep

NasepHuAT ypen Moxe aa paboTu Cbe 3apAAHNA/
3axpaHBalumA afanTep.

*  OYHKUMMTE W OpraHuTe 3a yrpaslieHue ca CblunTe,
KaKTo 1 6e3 3apAaHWA/3axpaHBaLvA aganTep.

YcraHoBka

MoHTaXx BbpXxy
NpUHaANeXHOCTH

KpaKa (Bx. gpurypa ©)

Kpakara Ha na3epHuA MHCTPYMEHT Morar Aa ce

CBaIAT, 33 @ MOXE TOiA a CE NMOCTaBA AVPEKTHO Ha

NOBBPXHOCT W / UK MPUCOCOBIEHNE.

¢ CBareTe B/HTA Ha OCHOBATa C Kpaka, 3a Aa A
0CBOBOANTE OT MaBHYA Nasep.

¢ AKO MOHTUpaTe Nla3epa Ha NpucrocobneHne,
BKapaiiTe OTHOBO BUHTA Ha OCHOBATa C Kpaka
B Nnasepa, 3a Aa Ce CBbPXe C 5/8 LieHTpaneH
pe3boBaH BUHT.

* 3a/la MOHTVpaTE OCHOBATA C KpaKa Ha Jlasepa:

¢ CBarieTe BIHTA Ha OCHOBATA C KpaKa, ako € Ha
nasepa.

e TlocTaBeTe BUHTA Ha OCHOBATA C KpaKa B
LieHTPaIHIUA OTBOP Ha MPUCTIOCOBNEHNETO 38
ocHoBara.

 3alecHa cnpaeka, NO3VLMOHMpaiiTe ocHoBaTa
C KpaKa TaKa, 4e LWMPKyNaLMOHHOTO 6asioHye aa
© Hafl eaHo OT PerynupyemnTe Kpaka, KakTo e
riokasaHo (Bx. durypu @ v @).

¢ 3aTerHeTe BUHTA Ha OCHOBATA C Kpaka.

MonTax BbpXy cTaTns / npucnocobnenue(Bx.

Wrypa ®)
PasnonoxeTe ctatiea / npucrnocobneHmeTo Ha
CHrYPHO MACTO B 6/IM30CT /0 LIBHTHPA Ha MACTOTO
3a U3vepBaHe.

¢ HactpoliiTe cTaTBa / npucnocobneHneTo, KakTo
e Heobxoaumo. PerynupaiiTe nosuumATa, Taka
Ye rMaBara Ha CTaTMBa / OCHOBaTa 3a MOHTaX
Ha MpUCNIoCcOBNIEHMETO 1a € MaKCUManHo
XOPU3OHTaNHa.

¢ Caanete np1cnoco6neHneTo Ha ocHoBara ¢ kpaka
OT Na3ePHINA MHCTPYMEHT, KakTO & MOCOHEHO Mo~
Tope, 3a Mo-NeceH MOHTaX.

¢ MoHTMpaiiTe Na3epHUA MHCTPYMEHT Ha CTaTuB /
npucnocobnexue, kato bytare 5/8 LIGHTPaNHUA BUHT
Harope v 3aTArate (3a npucnocobnenrus ¢ 1/4 Hapes
Lue e Heobxoamm agantep).

A BHUMAHME:

*  He ocrassiite na3epHis ypes BbPXy
cratuea 6e3 Hag3op, 6e3 4a cTe 3aterHamm
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HafIeXHO LIEHTPanHNA BUHT. B npoTvBeH
C/1yyait Na3epHUAT ypen MoxXe Aa nagHe
A2 MPUYMHY LUETH.

3ABEJIEXKA:

BuHarn npuabpxxaiite nasepHus ypes, A0KaTo ro
MOHTMpATe/geMOHTHPATE OT MPUCMOCOGEHNATA.
AKO ro ro3nUMOHMPaTe BbPXY LeS, 4aCTUYHO
3aTerHeTe LeHTPaHNA BUHT, HUBESPAITe Nla3epHIA
UHCTPYMEHT 1 C/ef TOBa 3aTterHete Jokpail.

PerynvlpaHe Ha HUBOTO

3a necHa cnpaeka, No3ULMOHMpaliTe OCHOBaTa C Kpaka

TaKa, 4e LUMPKYNaLUVMOHHOTO 6aroHye /1a € Hafi eauH OT

perynupyemnTe Kpaka.

LiupkynaumorHoTo 6anoHye TpAbea Aa ce LeHTpupa

B Tpbbara.

AKo € HeobXxoauMa perynauva, npoLieaupaitTe KakTo

cneasa

(Bx. durypa B):

¢ 3aBbpTeTe 3aAHUTE Peryn1pyemi Kpaka, 3a aa
[0BefieTe LMPKYNaLMOHHOTO 6anoH4e Ao pvba Ha
TpBbaTa, KakTo € MOCOHEHO.

¢ LleHTpupaiiTe LIMpKyNaLMOHHOTO 6anoHye, kato
3aBbPTUTE NPEAHNA PerysMpyem Kpak.

Ekcnnoarauusa

3ABEJIEXKA:
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B>x. Onucaxme Ha cBeTOANOAUTE OTHOCHO
MHAnKauuuTe 1o Bpeme Ha paboTa.

Mpean paboTa BuHary npaseTe nNPoBepKa Ha
TOYHOCTTa Ha Na3epHus ypes.

B PBYHUA PEXNM CaMOHnBeImpaHeTo

€ u3KIIoYeHo. He ce rapaHTipa TO4YHO
XOPU30HTUpaHe Ha fibya.

Korato nasepHuAT ypen e n3BbH obxsara

Ha KomreHcaropa, To# rnogasa cboTBeTHaTa
uHAnkaums. Bx. OnucaHue Ha cBeToguoaunte.
Xopu3oHTupaiite MakcumasnHo na3epHus ypea.
Korato He ce u3rnon3sa, Mons,. yBepeTe ce,

Yye /1a3ePHUAT MHCTPYMEHT € U3KITI0YEeH

M MaxasnoTo e MoCTaBeHo B 3aK/II0YEHO
r1ofoxeHme.

BkniousaHe

* HatucHeTe

ypen.
¢ 3a [a u3KMouUTe NasepHuA ypea, HaTUcHeTe

3a [a BKNo4uTe nasepHuA

MHOrOKpaTHO , lokaTo He 6bae n3bpaH
pexxum U3KIN. MJTU HaTvcHeTe v 3aapbxTe

3a = 3 cekyHAau, 3a Aa U3KoumTe
nasepHUA NHCTPYMEHT BbB BCEKN PEXUM.

Pexxum

e HatucHeTte @ MHOrOKpaTHo, 3a ga
npemMuHeTe Npes3 Hanu4yHnTe pexxnmMmn.

Camc

(B)K. ®urypm @)
MaxanoTo 3a 3aknioyBaHe Ha nasepHuA
MHCTPYMeHT TpAbBa Aa 6bae B No3vumaA
OTKJIIOYEHO, 32 [1a € Bb3MOXHO
caMoHMBenpaHe.

¢ Jla3epHUAT MHCTPYMEHT MOXe Aa ce
13ron3Ba ¢ MaxasioTo 3a 3aK/ioyBaHe B
no3nLMA 3aKIoYeHo, KoraTo nasepsT TpAGBa
Aa ce No3nuuoHnpa nof pasnuyHn bram 3a
3allmMTa Ha HeHVBENMPaHW NPaBK IMHUN U
TOYKM.

W / PbyeH p

MNyncos pexum (Bx. durypa Q)
¢ Korato nasepHUAT MHCTPYMEHT € BKIL., HaTucHeTe

, 32 fia BKN.M3KJ1. MYTICOBIUA PEXUM.
¢ TTyrCOBMAT peskviM MO3BONABA U3MON3BaHe C
na3epeH AETEKTop.

[Mpunoxexunsa

OTBec / MpemecTBaHe Ha To4Ka

C nomoLUTa Ha BEPTUKaNHWA NasepeH fibY, yctaHoBeTe
BepTUKanHa pechepeHTHa paBHUHa.

[MoanumoHupaiiTe xenaHua/Te 06eKT/n, fokaTo ce
NOAPaBHAT C BepTUKaHaTa pechepeHTHa paBHuHa, 3a
Aa rapaHTupare, Ye ca OTBECHU.

YcTaHoBeTe 2 pedhepeHTHU TOHKM, KOUTO TpAbBa Aa
6baar OTBECHU.
lMoapaBHeTe npeceyHaTa To4Ka Ha NasepHInA TbY
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Ha/IoNy Ui Ha Na3epHUA ITbY Harope ChC 3ajafeHa
pechepeHTHa TouKa.

o O6paTHNAT Na3epeH b4 UK JTbYM LU MPoeKTUpaT
TO4Ka, KOATO € B OTBEC.

¢ [Mo3numoHMpaiiTe xenaHna 06eKT, [OKATO Na3epHUAT
JTbY € NoApaBHeH C BTopata pedhepeHTHa Touka,
KOATO TPAGBA A1a Gb/ie B OTBEC CMPAMO 3a/aJeHaTa
pedepeHTHa TouKa.

Husenwup / MpemecTBaHe Ha
Touka

C nomoLLTa Ha XOPU3OHTAMHIA NIa3epeH JTbY,
YCTaHOBETE XOPU3OHTaNHa pethepeHTHa paBHIHA.

¢ [loauLmoHupaitTe xenaHuA/Te 06eKT/m, foKaro ce
NOAPABHAT C XOPU3OHTANHATA PEhEPEHTHA PaBHUHA,
3a Jla rapaHTvpare, 4e ca BOAOPaBHU.

I'IpaB brbN
C nomolLLTa Ha HAKOIA OT BEPTUKASTHUTE NTa3epHN JTb4H,
KOMUTO NMPec4aT XOPU3OHTAIHUTE, YCTaHoBETe TO4Ka,
KbAETO 2 /Tb4a ce npecuyar.

¢ [o3uumoHMpaiiTe XenaHna/Te 06eKT/m, foKaTo
Ce NoApaBHAT C BEPTUKAHUA 1 C XOPU3OHTAHUA
na3epeH ITbY, 3a f1a rapaHTIpare, Ye ca noj npas
BB

MyncoB peXxuMm x. ourypa @)

. HaCTpOVIKaTE Ha nla3epHnA HCTPYMEHT Ha nyncos
pexum nossonAea ynoTpeba ¢ NasepHn AeTeKTopu
o n36op.

PbueH peXxxum sx. ourypa @)

¢ [leakTuBMpa thyHKLMATA 33 CAMOXOPU3OHTMPaHE 1
N03BONABA Ha NTa3epHVA ypen Aa MPOeKTUpa ConnaeH
na3epeH ITbY BbB BCAKAKBA OPUEHTALIMA.

poBepka Ha
TOYHOCTTa U

KannbpoBkKa

3ABEJIEXKA:

* JlazepHute ypeau ce niaombupar u kanmbpupar
B 3aBoja 3a roco4yeHara TyK TO4YHOCT.

. I'lpenopbqsa Ce fga n3BbpLunTe npoBepka Ha
Kanubpauwsita npeau nepsara ynotpeba u
nepuoanyHo cneq Tosa.

e ToyHoCTTa Ha nasepHus ypen TpAbsa aa ce
nposepsaBa pefoBHO, 0CO6EHO MPU NPeLn3HN
n3mMepBaHus.

* 3aks04BaHeToO npwm TPaHCMopT TpA6Ba
Aa e B NosioXKeHne OTKI/1I04YeHo, 3a ga
MOXKe J1a3epPHUAT NMHCTPYMEHT Aa ce
camMoHuBesnnpa, npean Aa ce nposepsasa
TOYHOCTTa.
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90° ToyHOCT Ha BepTUKanHuA

JTbY
(Bx. durypa )

SABEJIEXKA:

77-322

3a 1a3u nposepka Lue B1 6bAaT Heobxoaumy roxe 1,5
M? IPOCTPAHCTBO Ha 11044, @ BEHTYaIHO 1 MOMOLLHMK.

lMocTaBeTe nasepHyA ypen Ha paBeH Nof 1 BKIioYeTe
BCUYKM JTbYM.

() ViamepeTe TouHo 0,91 M (3 ghyTa) OT LieHTbpa Ha
VHCTPYMEHTa HaBbH N0 MPEHUA BEPTUKANEH Na3epeH
by, OTBenexeTe Tagu To4Ka c P, .

(&) ViamepeTe TouHO 1,22 M (4 ¢hyTa) OT LieHTbpa

Ha MHCTPyMeHTa N0 HAKOI OT 90-rpaiycoBuTe
BEPTUKaNHN pechepeHTHN Tbun 1 oT6enexeTe Tasun
To4Kac P, .

() ViamepeTe pascTOAHWETO Mesxay Touka A 1 ToHKa
B; ToBa pasctonHve D, TprGBa Aa e pasHo Ha 1,52 M £
0.3 mm (5 ¢hyTa + 1/64 nHya).

Ako He e, TpA6Ba Aa BbpHeTe ypeaa Ha
AncTpubytopa Ha Stanley 3a kanubpupaHe.

(&) MoBTOPETE rOPENOCOHEHUTE CTHIKY, 33 Ad
NPOBEpUTE APYruTe Tbtu.

TOYHOCT Ha Nbya 3a

XOPU3OHTUPaHe
(Bx. durypa ©)

(©) MNoctaseTe nasepHNA MHCTPYMEHT, KaKTO Ha
UNIOCTPALMATA, C BKIIoueH nasep. OT6enexete
npeceyHara Touka ¢ P

() 3aBbpTeTe NasepHUA ypea Ha 180° n otéenexere
npeceyHata ToqKka ¢ P,.

(&) MpemecTeTe nasepHus ypes 61130 40 cTeHara u
otBenexeTe npeceyHara ToqKka ¢ P,.

(&) 3aBbpTeTe nasepHua ypes Ha 180° u oT6eneete
npeceyHata Touka ¢ P,.

(@) ViavepeTe BEpTUKANHOTO Pa3CTORHME Mexay P,

n P,, 3a aa nonyuuTe D, 1 BEPTUKANHOTO Pa3CTORHME
mexay P, uP,, 3a na nonyuute D, .

M34mcreTe MaKcMaHOTO OTKITOHEHHe B
Pa3CTORHMATA 1 CpaBHeTe C pasnvkara Ha D, u D,
KaKTO € N0Ka3aHo B YPaBHEHNETO.

AKo C60pPBT He e Mo-MaiTbK UM paBeH Ha

u: OTKJ or
pascTOAHNETO, MHCTPYMEHTLT TPAGBa Aa ce BbpHe
npu aucTpubyTopa Ha Stanley 3a KanubpupaHe.

MakcumanHo oTKIoOHeHUue OT pascroaHuero:

=013 MMy (D M- (2 x D,m)

Makcumym Wi x 0 P
= 0,0016 x yra - (2 X
D, ¢yra)) PY7@"

CpasHere: (Bx. ¢purypa &)
D, - D, < + Makcumyma

Mpumep:
D,=10mD,=05um
D, = 0,4 mm
D, = 0,6 Mm
MM
02 "\ x (10m - (2 x 05m) = 1,8um
OTKJ or pa: )

(0,4 mm) - (-0,6 Mm) = 1,0 MM
1,0mm < 1,8 Mm (BAPHO, UHCTPYMEHTDBT €
KanubpupaH)
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ToYHOCT Ha XOPU3OHTaSTHUA NTbY ToYHOCT Ha BEPTUKAITHUA NbY

(Bx. durypa @) (Bx. durypa @)

¢ (@) MoctaBeTe Na3epHA ypen, KaKTo € NoKa3aHo ¢ () ViamepeTe BUCOUMHATA Ha KacaTa Ha BparTa Ui
Ha UMKOCTPALVMATA, C BKITKOYEHI XOPU3OHTAIEH, pechepeHTHa To4Ka, 3a Aa MONy4UTe PasCTOAHME
BEPTUKaIEH 1 NAB 11 leCeH BEPTUKaNH nasepHu D, . MocTaBeTe Na3epHIA MHCTPYMEHT, KakTo
mbum. OT6eNexeTe To4Ka P,, KbAETO XOPUSOHTAHUAT Ha UnCTpaunATa, ¢ BKMo4eH nasep. Hacodete
VI NNeBUAT BEPTUKATIEH Na3ePHM ITb4M Ce Mpecuyar. BEPTUKAHUA TbY KbM KacaTa Ha Bpartara unn

* (1) 3aBbpTETE NA3EPHUA MHCTPYMEHT Ha 90° pechepenTHara To4Ka. OT6enexete Toukn P, P, , n
¥ NofpaBHETE NPEAHNA BEPTUKATIEH Nla3epeH P, KaKTO € N0Ka3aHo Ha MMCTpaumATa.
M ¢ Touka P, . Otenesxete Touka P, kbaeTo ¢ () MpemecTeTe nasepa oT oGpaTHara cTpaHa Ha
XOPU3OHTAHUAT U MPEHUAT BEPTUKASIEH NasepeH Kacara Ha Bparara unu pedpepeHTHaTa Touka
JTbM Ce npecuyar. nopaBHeTe BepTUKanHuA T4 ¢ P, u P, .

¢ (1) 3aBbpTETE NA3EPHUA MHCTPYMEHT Ha 90° 1 ¢ ) 13mepeTe XOpU3OHTaNHUTE PasCcTORHNA MeXAy P,
nozpaBHeTe [ecHWA BepTUKamNeH NaepeH Jiby ¢ TouKa 11 BEPTUKASTHUA b4 OT BTOPOTO MECTOMOMOXEHME.
P, . Ot6enexete To4Ka P, KbAETO XOPUSOHTANHUAT 1 *  34ncnete MakCUManHOTO OTKIIOHEHWE OT
[NIECHUAT BEPTUKAIIEH Na3epHy JTb4Y Ce Npechyar. pascToAHMeTO 1 cpasHeTe ¢ D, .

* @) MamepeTe BepTVKANHOTO pascToAHue D, Mexay ¢ Ako D, He e M0-MaiKo Un1 PaBHO Ha U34YACIIEHOTO
Han-BUCOKarta v Hau-HuCKarta To4ka. OTKI OT Pa3cTt ),

*  /l34ncrneTe MakCMMAIHOTO OTKIOHeHIe OT MHCTPYMeHTBT TpAGBa Aa ce BbpHe npn
pascToaHueTo u cpasHeTe ¢ D, . AucTpubytopa Ha Stanley 3a kanubpupate.

¢ AKo D, He € N10-Masiko MnM PaBHO Ha N3YNCIIEHOTO ¢ [loBTOpETE rOPenocoeHNTE CTHIKY, 3a [1a MPoBEpUTE

or or pi ) [DpyTUTe JTb4M.
MHCTPYMEHTBT TpA6Ba Aa ce BbpHe npu
AncTpubyTopa Ha Stanley 3a kannbpmpate. MakcuManHo OTKIIOHeHUe OT Pa3CTOAHUETO:
=026 My D
MakcumanHo OTK/IOHeHHe OT Pa3CTOAHNETO: Maxcumym

=026 MM x p y uHYa
e M =

Marcimym 1 0,0031 cpyra x D, gyt
uH4a

= 0,0032 pyrax D, gyt CpasHerte: (Bx. (purypa ()

D, < Makcumyma
CpasHerte: (Bx. gpurypa (1))
D, < Makcumyma Mpumep:
e D, =2m D, =03mm

MM
* 026 m Xx2Mm = 052mum (MaKcMmanHo

or orp 0)

Mpumep:
* D, =5m D, =065mm
* 026 % X 5M = 1,3Mm (MakcMmanHo

* 03mm < 0,52 mm (BAPHO, MHCTPYMEHTBT €
OTKJIOHEHME OT Pa3CTOAHMETO)
KanubpupaH)
* 065mm < 1,3mum (BAPHO, MHCTPYMEHTBT €

KanubpupaH)
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TexHU4YeCKu gaHHN

JlasepeH ypepn

TOYHOCT Ha HUBenupaHe:

ToYHOCT Ha BepTUKanHUA by (Haaony):
TOYHOCT Ha JTbY 3a NepneHanKynApu:
XopusoHTanHa / BepTukanHa To4HOCT
O6xBaT Ha KomneHcaTopa:

Pa6oTHO pa3cToaHue:
C NnasepeH AeTeKTop:

Knac nasep:

[bmxuHa Ha BbHaTa Ha nasepa
JIGTZER
Touka:

PaboTHO Bpeme:

Bpeme 3a npesapexaaHe:

3axpaHBaHe:

IP knac:

TemnepatypeH ananasoH 3a paboTa:

TeMﬂepaTypeH Ananas3oH 3a CbxpaHeHue:

<2mm/15m
s1mm/2m
<1mm/5m
<2mm/15m
CamMoxopu30oHTUpaHe [0 +3°

=15m
=250m

Knac 1M (EN60825-1)
635 HM £ 5 HM
650 HM £ 5 HM

= 5 yaca (Ni-MH)
<4uyaca
4 x "AA" batepun
IP54
-10°C no +50°C

-25°C po +70°C

77-322
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Cuprins

« Protectie

« Descrierea produsului

+ Tastaturd, modele si LED

« Baterii si alimentare

*  Setare

« Utilizare

«  Aplicatii

« Verificarea preciziei si calibrarii
« Date tehnice

Protectia utilizatorului

A AVERTISMENT:
Inainte de utilizarea acestui produs, se
vor studia cu atentie Normele de protectie
si Manualul de utilizare. Persoana care
raspunde de aparat trebuie sa ia toate
masurile necesare pentru ca utilizatorii
acestuia sd infeleaga si sa respecte aceste
instructiuni.

A ATENTIE:

*  Avefi grija sa nu va expunefi ochii la
Jascicolul laser emis (sursa de lumina
rosie), in timp ce unitatea de laser
functioneaza. Expunerea la fascicolul
laser pentru un timp indelungat poate fi
daundtoare ochilor.

A ATENTIE:

« Este posibil sa se furnizeze o pereche
de ochelari in unele cutii cu unelte ale
laserului. Acestia NU au un cerificat de
garantie pentru sigurantd. Acesti ochelari
sunt utilizati DOAR pentru a creste
vizibilitatea fascicolului in medii mai
luminoase sau la distante mai mari de
sursa laser.

Pastrati toate sectiunile manualului pentru a le putea
consulta ulterior.

A ATENTIE:

*  Unitatea de laser este prevazutd cu
urmdtoarele tipuri de etichete pentru a va
ajuta sa identificafi categoria laserului

si pentru siguranta dvs. Va rugam sa
lati Mo 1ul produsul

pr i pentru
detaltzle specifice ale unui anumit model
de produs.
| RADIATI LASER N PRIVITI DIRECT
EN 60825-1

Descrierea produsului

Figura A - Scula cu laser
1. Tastaturd
Fereastra(s) pentru laserul cu fascicol vertical
Pendul / Mecanism de blocare in timpul transportrii
Trasare tangenta orizontala
Monturi filetata de 5/8 - 11 / Fereastra pentru fascicolul
laser proiectat in jos
Fereastra pentru laserul cu fascicol orizontal
Bula de nivel cirulara
Picioare reglabile (3x)
9. Mufi pentru adaptorul de incarcare
10. Rotatie pe orizontald
11. Bazd demontabild pentru picior
12. Capac compartiment baterii

el o

® =N

Figura B - Tastaturi

Figura C - Unde sunt localizate bateriile sculei cu laser
12. Capac compartiment baterii
13. Baterii - 4 x “AA”

Figura D - Bazi demontabili pentru picior
7. Buld de nivel cirulard
11. Accesoriu pentru baza piciorului
14. Sculd cu laser
15. Surub pentru baza piciorului

Fi igura E - Scula cu laser pe trepied / Accesoriu
16. Filet pentru surubul din mijloc
17. Butonul surubului din mijloc

160 3
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Figura F - Nivelarea sculei cu laser
7. Buld de nivel circulara
8. Picioare reglabile (3x)

Figura G - Modele de laser

Figura H - Pendul/ Pozitiile mecanismului de blocare in
timpul transportrii

Figura J - Mod de functionare prin impulsuri
Figur a K - Precizia fascicolului vertical la 90°
Figura L - Precizia fascicolului de aliniere
Figura M - Precizia fascicolului orizontal

Figura N - Precizia fascicolului vertical

Tastaturd, moduri si LED

Tastaturi (Vezi figura B)

@ Buton pentru pornire/ oprire ON/OFF

@ Tasta pentru pornire / oprire ON/OFF in modul
de functionare prin impulsuri

Modele (vezi figura ©
- Moduri de functionare disponibile
4 «  Linia orizontala si fascicolul vertical

proiectat in jos pe sunt PORNITE in toate
T+ modurile de functionare
+ « Seadauga Ix linie verticala
+ (Incrucisare)
*  Seadauga 2 x linii verticale
(Incrucisare gi Ix la 90°)
+  Seadauga 3 x linii verticale
(Incrucisare i 2 x la 90°)

77-322

+  Seadaugd 4 x linii verticale
(Vertical in toate cele 4 directii)
*  Toate fascicolele sunt OPRITE

LED-uri (Vezi figura B)

( LED-ul de alimentare - lumineazi continuu
VERDE

e +  Alimentarea este pornita
LED-ul de alimentare - se aprinde intermitent
ROSU
+  Bateria s descarcd
LED-ul de alimentare - lumineaza continuu
ROSU

+  Bateria trebuie reincarcatd

) LED-ul de blocare - lumineazi continuu ROSU
Mecanismul de blocare a p i este

8 ACTIVAT
*  Autonivelarea este OPRITA
LED-ul de blocare - lumineazi intermitent ROSU
«  finafara ariei de compensare

‘i |mpulsur| lumineaza continuu VERDE
Modul de functionare prin impulsuri este
ACTIVAT
(Poate fi utilizat cu detector)

) LED-ul care indici modul de functionare prin

Baterii si alimentare

Instalarea / indepﬁrtarea

bateriilor
(Vezi figura ©)

Sculi cu laser

« Intoarceti scula cu laser cu fundul in sus. Se
deschide compartimentul pentru baterii apasand si
culisand spre exterior capacul.

« Seinstaleaza / indeparteaza bateriile. Pozitionati
corect bateriile atunci cand le introduceti in
unitatea laser.

« Seinchide si se blocheaza capacul de la
compartimentul de baterii prin culisare spre
interior pana cand este inchis complet.

AVERTISMENT:
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Pentru a introduce corect bateriile,
verificati cu grija polaritatea + / - aratata
in carcasa acestora. Bateriile trebuie sa
fie de acelasi tip si capacitate. Nu folosifi
o combinatie de baterii cu un grad diferit
de incarcare.

a

Incércarea bateriei

« Pentru o durata mai mare de functionare, bateria
reincarcabila trebuie incarcata timp de 4 ore inainte
de a fi utilizata prima data.

« Introduceti fisa adaptorului de incarcare / alimentare
in mufa de incércare a unitatii laser

« Introduceti adaptorul de incarcare / alimentare in
sursa de curent (110 V sau 220 V) folosind fisa
potrivita.

« LEDul de pe adaptorul de incarcare / alimentare se
va aprinde ROSU in timpul incarcarii.

« Lasati bateria la incarcat timp de aproximativ 4 ore
pentru a se incarca complet.

« Cand bateria s-a incarcat complet, scoateti adaptorul
de incarcare / alimentare din unitatea laser si din
sursa de curent.

« LEDul de pe adaptorul de incarcare / alimentare se
va aprinde VERDE cand s-a incarcat complet.

A ATENTIE:

*  Adaptorul de incdrcare / alimentarese
utilizeazd doar cu setul de baterii Ni-MH
furnizate. Incarcarea oricarui alt tip de
baterie poate avea ca rezultat daune si /
sau raniri.

A ATENTIE:

*  Bateria siadaptorul de incdrcare /
alimentare pot fi afectate daca sunt expuse
la umezeald. Unitatea trebuie sd fie
intotdeauna depozitatd i incarcata intr-un
loc uscat si acoperit.

RETINETI:

*  Pentru o durata de viata mai mare a bateriei, se
recomandd sd fie incarcatd dupa ce s-a descarcat
complet gi sa se evite lasarea ei la incarcat mai mult
de 10 ore.

Utilizarea adaptorului de incar-

care / alimentare

+ Unitatea laser poate functiona in timpul conectarii la
adaptorul de incarcare / alimentare.

+ Functiile si mecanismele de control ale unitatii laser
raman aceleasi ca atunci cand nu este conectat la
adaptorul de incarcare / alimentare.

Setare

Montarea pe suporturi

Picioare (Vezi figura @)

Picioarele sculei cu laser pot fi demontate pentru a

permite ca aceasta s fie agezata direct pe o suprafata si

/ sau suport.

Demontati surubul de la baza piciorului pentru a o
desprinde de scula cu laser principala.

+  Daci scula cu laser este atasata la un suport, se
reintroduce surubul de la baza piciorului in scula
cu laser pentru conectarea la 0 montura de surub
filetatd de 5/8.

*  Pentru atasarea bazei piciorului la scula cu laser:
Demontati surubul de la baza piciorului, daca aceasta
este montati la scula cu laser.

+ Introduceti surubul bazei piciorului prin orificiul din
mijloc din accesoriul pentru baza piciorului.

«  Pentru o referintd usoara, pozitionati baza piciorului
astfel incat bula de nivel circulara sa fie deasupra
piciorelor reglabile, potrivit imaginii (Vezi figurile
@si @).

+  Strangeti surubul de la baza piciorului.

Montarea trepiedului / suporturilor (Vezi figura &)

«  Pozitionati trepiedul / suportul pe o suprafatd unde nu
poate fi perturbat cu usurinta si aproape de centrul zonei
care va fi masurata.

«  Setati trepiedul / suportul dupa caz. Reglati pozitia astfel
incat baza de montare a capului trepiedului / suportului sa
fie aproape orizontala.

«  Indepartati accesoriul bazei piciorului de la scula cu laser
pentru o montare mai ugoard, potrivit instructiunilor de
mai sus.

«  Montati scula cu laser pe trepied / suport prin impingerea
in sus a surubului de 5/8 din mijloc si strangeti (Va fi
nevoie de un adaptor pentru suporturi cu surub cu filet
de 1/4).
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A ATENTIE:

A nu se ldsa nesupravegheatd scula cu laser pe
un suport dacd surubul din mijloc nu este strans

izare

RETINETI:

Vezi Descrierile LED pentru indicatii pe parcursul

complet. Daca lasafi scula nesup heatd,
aceasta poate sd cadd si sa sufere eventuale
defectiuni.

RETINETI:

*  Ca buna practica, este recomandabil sa sprijinifi
intotdeauna scula cu laser cu o mana atunci cand o montafi
sau o demontafi dintr-un suport.

*  Daca pozifionati peste o tintd, strangeti parfial surubul din
mijloc, aliniafi scula cu laser si apoi strangefi complet.

Reglarea nivelului:

+  Pentru o referintd usoard, pozitionati baza piciorului astfel
incét bula de nivel circulard s fie deasupra picioarelor
reglabile.

*+  Bulade nivel circulara trebuie sa fie centratd in fiola.

«  Daci este nevoie de reglare, se va proceda dupa cum
urmeaza
( Vezi figura @) :

Rotiti picioarele reglabile din spate pentru a aduce bula
de nivel circulara la capatul fiolei, potrivit indicatiei.
+  Centrati bula de nivel circulard rotind piciorul reglabil

.

Inainte de a utiliza unitatea laser; verificafi intotdeauna ca
functioneaza cu precizie.

In modul de functionare manuald, functia de autoreglare
este OPRITA. Nu se garanteaza cd precizia fascicolului
este la nivel.

Unitatea laser va indica daca se afla in afara ariei de
compensare. Consultafi D ile LED. Se

unitatea laser astfel incat sa fie mai aproape de nivel.
Cadnd nu este in functiune, asigurati-va ca scula cu laser
este ORPITA si cq [ de blocare a pendulului este
in pozifua blocat.

Alimentare

*  Apasati pentru a PORNI scula cu laser.
«  Pentru OPRIREA sculei cu laser, apasati in mod repetat

péand cand se selecteaza modul OPRIT SAU

apasati si tineti apasat timp de > 3 secunde pentru
OPRIREA sculei cu laser in orice mod de functionare.

8 Mod
din fata. @

*  Apasati in mod repetat pentru navigarea prin
modurile disponibile.

Autoni ¢/ Mod de functionare 1

( Ven ﬁgunle @)

ismul de blocare a p lui de la scula cu laser

trebuie sa fie mutat in pozma blocat pentru a permite
autonivelarea.

*  Scula cu laser poate fi folosita cu mecanismul de blocare
a pendulului in pozitia blocat atunci cand este necesara
pozitionarea sculei cu laser in unghiuri variate fata de
linii sau puncte nenivelate de proiectic.

Mod de functionare prin impulsuri (Veziﬁgm@

« Cénd scula cu laser este PORNITA, apisati pentru
PORNIREA / OPRIREA modului de functionare prin
impulsuri.

* Modul de functionare prin impulsuri permite utilizarea
unui detector de laser.
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Aplicatii

Verticala / Transferarea punctului

«  Folosind fascicolul laser vertical, fixati un plan de referintd
vertical.

« Pozitionati obiectul(obicctele) dorit(e) pana cand este(sunt)
aliniate cu planul de referinta vertical, asigurdndu-va astfel
ca obiectul(obiectele) este(sunt) pozitionat(e) vertical.

«  Se stabilesc 2 puncte referinta care trebuie sa fie pozitionate
vertical.

+  Sealiniazd cu un punct de referintd fie fascicolul laser
proiectat in jos, fie fascicolele proiectate in cruce din partea
de sus.

«  Fasciolul(fascicolele) laser opus(e) va proiecta un punct
pe verticala.

*  Se pozitioneaza obiectul dorit pana cand fascicolul laser
este aliniat cu al doilea punct de referinta care trebuie sa fie
vertical pe punctul de referinta stabilit.

La nivel / Transferarea punctului

«  Folosind fascicolul laser orizontal, fixati un plan de referinta
orizontal.

«  Pozitionati obiectul(obicctele) dorit(dorite) pana cand
este(sunt) aliniat(e) cu planul de referinta orizontal pentru a
va asigura cd obiectul(obiectele) sunt la nivel.

a

Incadrare

«  Folosind oricare din fascicolele laser verticale si care se
incruciseazi cu cele orizontale, stabiliti un punct unde cele 2
fascicole se intersecteaza.

*  Pozitionati obiectul(obiectele) dorit(e) pana cand este(sunt)
aliniate atét cu fascicolele de laser verticale cét si cu cele
orizontale astfel incat obiectul(obiectele) si fie incadrat(e).

Mod de functionare prin impulsuri
(Vezi figura @)

*  Selectarea modului de functionare prin impulsuri a sculei cu
laser permite utilizarea detectorilor laser optionali.

Mod de functionare manuala e
Jigura @)

*  Dezactiveaza functia de autonivelare si permite unitatii laser
s proiecteze un fascicol laser rigid cu orice orientare.

164 3

Verificarea preciziei si

calibrarii

RETINETI:

Unitatile laser sunt sigilate i calibrate din fabrica la
valorile precise specificate.

*  Se recomanda efectuarea verificarii de calibrare
inainte de prima utilizare si apoi periodic in timpul
utilizarii viitoare.

*  Unitatea laser trebuie verificata cu regularitate
pentru a se asigura acuratefea acesteia, mai ales
pentru pozifiondri precise.

* Mecanismul de blocare in timpul transportarii
trebuie sd fie in pozitia blocat pentru a permite
autonivelarea sculei cu laser inainte de verificarea
preciziei.

Precizia fascicolului vertical la 90°
(Vezi figura ®)

RETINETI:
*  Pentru aceastd verificare, avefi avea nevoie de o suprafatd
pe podea de cel putin 1.5 m? si eventual de un asistent.

+  Asezati scula cu laser pe o podea neteda si porniti toate
fascicolele.

() Se masoari o distanta de exact 0,91 m (3 fi) din centrul
sculei cu laser pe linia fascicolului vertical frontal. Acest
punct se marcheazi cu P, .

() Se masoari o distanta de exact 1,22 m (4 f#) din centrul
aparatului pe oricare din liniile fascicolelor de referinta
verticald la 90°, si se marcheaza acest punct P, .

+ (®) Se masoara distanta dintre punctul A si punctul B;
aceastd distanta D, trebuie sa fie egald cu 1.52 m+ 0,3 mm
(5 ft+1/64 in).

o In caz contrar, scula trebuie returnati furnizorului
d-voastra de produse marca Stanley pentru calibrare.

() Se repeti pasii de mai sus pentru a verifica celelalte
fascicole.
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Precizia fascicolului de aliniere
(Vezi figura ©)

() Asezati scula cu laser dupa cum se aratd in imagine, cu
laserul PORNIT. Se heaza punctul P lai i

Precizia fascicolului orizontal
(Vezi figura @)

(1) Asezati unitatea laser dupa cum se aratd in imagine, cu

(&) Se roteste unitatea laser la 180° si se marcheaza punctul
P, la intersectie.

(&) Se mutd scula cu laser aproape de zid si se marcheazi
punctul P, la intersectie.

(&) Se roteste unitatea laser la 180° i se marcheazi punctul
P, la intersectie.

+ () Se masoara distanta verticala dintre punctele P siP;
pentru a obtine D, si dintre punctele P, si P, pentru a obtine
D,..

*  Se calculeazi distanta maxima permisd de deviatie
remanenta si se compara cu diferenta dintre D, si D, dupa
cum se aratd in ecuatie.

*  Dacd suma nu este mai micd decat sau egald cu distanta
de deviatie remanentd maximda calculatd, scula trebuie
returnatd furnizorului d-voastra de produse marca Stanley
pentru calibrare.

Dis: imd iatie rem q:

=013 %x (D,m - (2 x D,m))

Maxim . )
= 0.0016 % x D, fi - 2 x D)
A se compara: (Vezi figura &)

D, - D, < +Maxim

Exemplu:

« D, =10mD,=05m

* Dy = 04mm

« D, =-06mm

4

« 02 %x (10m - (2 x 0.5m) = 1.8 mm (distanta de
deviatie remanentd maxima)

o (04mm) - (-0.6mm) = 1.0 mm

e 1.0mm < 1.8 mm (CORECT, unitatea se afld in

parametrii de calibrare)

77-322

lele laser orizontale, verticale si fascicole de referinta
verticale stang si drept PORNITE. Punctul de intersectie a
fascicolului laser orizontal cu cel vertical se marcheazi ca
fiind punctul P .
() Se roteste scula cu laser la 90° si se aliniaza fascicolul
laser vertical frontal cu punctul P, . Punctul de intersectie
al fascicolului laser orizontal cu cel vertical frontal se
marcheazi ca fiind punctul P, .
(@) Se roteste scula cu laser la 90° si se aliniaza fascicolul
laser vertical drept cu punctul P, . .Punctul de intersectie a
fascicolului laser orizontal cu cel vertical se marcheazi ca
fiind punctul P, .
(%) Se misoard distanta verticald D, dintre punctul cel mai
inalt si cel mai de jos.
Se calculeaza distanta maxima permisa de deviatie
remanenta si se compara cu D, .
Daci D, nu este mai mic decit sau egal cu distanta de
deviatie remanentd maximd calculatd, scula trebuie
returnatd furnizorului d-voastra de produse marca Stanley
pentru calibrare.

Distanta maxima de deviatie remanenti:
- mm
=026 %, x Dm
Maxim .
- m G
= 0,0032 7ix D, ft

A se compara: (Vezi figura (73)
D, < Maxim

Exemplu:

Dl =5m, Dz = 0.65mm

026 % x Sm = 1.3mm (distanta de deviatie
remanentd maximd)

0.65mm < 1.3 mm (CORECT, scula este in paremetrii

de calibrare)
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Precizia fascicolului vertical

(Vesi figura )

() Se masoari inaltimea tocului de usd vertical sau a
punctului de referintd pentru a obtine distanta D, . Asezati
scula cu laser dupa cum se aratd in imagine, cu laserul
PORNIT. indreptati fascicolul vertical catre tocul vertical al
usii sau cétre punctul de referintd. Se marcheaza punctele P,
P, , si P, dupd cum se arata in imagine.

(%) Se muti scula cu laser opus fatd de tocul de usi vertical
sau fata de punctul de referinta si se aliniaza fascicolul
vertical cu P, i P, .

+ @ Se misoard distantele orizontale dintre P, si fascicolul
vertical din a doua locatie.

*  Se calculeaza distanta maxima permisd de deviatie
remanenta si se compara cu D, .

*  Daci D, nu este mai mic decit sau egal cu distanta de
deviatie remanentd maximd calculatd, scula trebuie
returnatd furnizorului d-voastra de produse marca Stanley
pentru calibrare.

+  Serepetd pasii de mai sus pentru a verifica celelalte
fascicole.

Distanta maximd de deviatie remanenti:
= (,26 11 D/ m

“m
Maxim .
= 00031 Bx D,f
Ase compara: (Vezi figura (5)

D, < Maxim

Exemplu:

* D, =2m D,=03mm

© 026 n;me 2m = 0.52mm (distanta de deviatie
remanentd maximdg)

¢ 03mm < 0.52mm (CORECT, scula este in paremetrii

de calibrare)
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Date tehnice

Scula cu laser

Precizia de nivelare:

Precizia fascicolului vertical proiectat in jos:
Precizia fascicolului de incadrare:

Precizia orizontald / verticala

Raza de compensare:

Distanta de operare:
cu detector de laser:

Clasa laserului:

Lungimea de unda a laserului
Linie:
Punct:

Timpul de functionare:

Timpul de reincarcare:

Alimentare:

Categoria rezistentei impotriva infiltratiilor (IP):

Temperatura de functionare:

Temperatura de depozitare:

<2mm/15m
<Imm/2m
<Imm/5m
<2mm/15m
Autonivelare la £3°

>15m
>50m

Clasa 2M (EN60825-1)
635 nm + 5 nm
650 nm = 5 nm

>5 ore (Ni-MH)
<4ore
4 x baterii “AA”
IP54
-10° C - +50° C

-25°C-+70° C
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Sisukord

Ohutus

Toote kirjeldus

Klaviatuur, reziimid ja LED

Patareid ja toide

Seadistamine

Kasutamine

Rakendusalad

Tépsuse kontrollimine ja kalibreerimine
Tehnilised andmed

Kasutaja ohutus
/\ Hoiarus:

o Lugege enne toote kasutamist tahelepanelikult
P juhiseid 2 k PP
Instrumendi eest vastutav isik peab tagama,
et koik kasutajad maistaksid ja jargiksid neid
Juhiseid.

A ETTEVAATUST:

o Viltige lasertddriista togtamise ajal laserikiire
(punase valgusallika) silma paistmist. Laserikiire
silma paistmine pikema aja véltel vaib teie silmi
kahjustada.

A ETTEVAATUST:

o Mbne lasertddriistaga voivad kaasas olla
kaitseprillid. Need EI OLE sertifitseeritud
kaitseprillid. Neid prille kasutatakse AINULT
kiire néhi p iseks heled:
keskkonnas voi valgusallikast kaugemal.

Hoidke kasutusjuhend alles.

/\ Hoiarus:

168 ¥

o lasertddriistale on paigutatud jérgmised sildid,
et teavitada teid mugavuse ja turvalisuse
huvides laseri klassist. Palun lugege toote
k juhendit deli
spetsiifiliste omaduste kohta.

LASERKIIRGUS — ARGE
'VAADAKE KIIRDE EGA VAADAKE

OPTILISTE INSTRUMENTIDEGA
KLASS 1M LASERTO0DE

EN 60825-1

Toote kirjeldus

Joonis A - Lasertsoriist
1. Klaviatuur

. Aken (aknad) vertikaalse laseri jaoks

. Pendli-/transpordilukk
Horisontaalpuutuja draiv

. 5/8-11 statiivikeere / Alla suunatud laseri aken

. Horisontaalse laseri aken
Umarvesiloodi mull

. Reguleeritavad jalad (3x)

9. Toiteadapteri pistik

10. Horisontaalring

11. Eemaldatav jalaalus

12. Patarei kate

XN A WN

Joonis B - Klaviatuur

Joonis C - Lasertooriista aku asukoht
12. Patarei kate
13. Patareid - 4 x "AA"

Joonis D - Eemaldatav jalaalus
7. Umarvesiloodi mull
11. Jalaaluse kinnitus
14. Lasertdoriist
15. Jalaaluse kruvi

Joonis E - Lasertooriist statiivil/kinnitusel
16. Keskkruvi keere
17. Keskkruvi nupp

Joonis F - Lasertiisriista loodimine
7. Umarvesiloodi mull
8. Reguleeritavad jalad (3x/

Joonis G - Laseri reziimid

Joonis H - Pendli/Transpordiluku asendid
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Joonis J - Pulseerimisreziim
Joonis K - 90° vertikaalse kiire tapsus
Joonis L - Loodimiskiire tapsus
Joonis M - Horisontaalse kiire tipsus

Joonis N - Vertikaalse kiire tapsus

Klaviatuur, reZiimid ja LED

Klaviatuurid (vt joonis ®)

@ Toide SISSE/VALJA / reziimiklahv

@ Pulseerimisreziim SISSE/VALJA klahv

Reiiimld (vt joonis @)

- Saadaolevad reziimid

44 o Horisontaalne joon ja vertikaalne alla
suunatud kiir on SEES kdigis reZiimides

= o Lisa 1x vertikaaljoon

+5 (rist)

+ 4 o Lisa 2x vertikaaljoon

(rist ja 1x 90°)

Lisa 3x vertikaaljoon

(rist ja 2x 90°)

Lisa 4x vertikaaljoon
(Vertikaalne koigis 4 suunas)
Kaik kiired VALJAS

71322

LED indikaatorid (v joonis @)

Toite LED - piisiv ROHELINE

* Toide on SISSE liilitatud
Toite LED - vilkuv PUNANE

o Patarei on tiihjenemas
Toite LED - piisiv PUNANE

o Patarei vajab laadimist

Luku LED - ptisiv PUNANE
) e Pendli lukk on SEES
B . seloodimine on VALJAS
Toite LED - vilkuv PUNANE
o Valjaspool kompensatsiooniulatust

Pulseerimise LED - piisiv ROHELINE
“¥ e Pulseerimisreziim on SEES
(saab kasutada koos detektoriga)

Patareid ja toide

Patareide paigaldamine/

eemaldamine
(Vt joonis ©)

Lasertdoriist

o Keerake lasertddriist imber. Avage patareisahtli kate,
seda vajutades ja vélja likates.

Patareide paigaldamine/eemaldamine Paigaldage
patareid diges suunas.

Sulgege ja lukustage patareisahtli kate, liikates seda,
kuni see on kindlalt suletud.

A HOIATUS!

o Jdlgige tahelepanelikult patareide pesas olevaid
mérgistusi (+) ja (-), et paigutada patareid
digesti. Patareid peavad olema samatiiibilised ja
sama pingega. Arge kasutage patareisid, millel
on alles jé&nud erinevad laengud.
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Aku laadimine
Pika eluea huvides tuleb akusid enne esmakordset
kasutamist laadida 4 tundi.

o Uhendage laadimis- / toiteadapter lasertdoriista
laadimispistikuga

o (hendage laadimis- / toiteadapter vastava kontaktiga
toitepistikusse (170 V vai 220 V).

o Laadimise ajal pdleb laadimis- / toiteadapteri LED
PUNASELT.

e Jatke aku laadima ligikaudu 4 tunniks, et see jouaks tais
laadida.

® Kui aku on téiesti laetud, siis eemaldage laadimis- /
toiteadapter lasertéoriista ja toitepistiku kiljest.

o laadimise [dppedes sittib laadimis- / toiteadapteri LED
ROHELISELT.

/\ Hoiatus:

e Kasutage laadimis- / toiteadapterit ainult
kaasasolevate Ni-MH akudega. Muud tiidipi
akude laadimine vaib péhjustad. i ja/
voi kehavigastusi.

/\ Hoiatus:

e Aku ja laadimis- / toiteadapter voib niiskuse
tottu kahjustuda. Hoidke ja laadige tddriista
alati kuivas ja kaetud kohas.

MARKUS:

o Aku pika eluea huvides on soovitatav laadida akut siis, kui
see on téiesti tiihjenenud ja véltida selle laadimist > 10
tundi korraga.

Kasutamine laadimis- /
toiteadapteriga

® lasertdoriista saab kasutada ka laadimis- / toiteadapteriga.
o lasertdoriista funktsioonid ja kasutamine on samad, mis
ilma adapterita tootamisel.

170 ¥

Seadistamine

Lisaseadmetele paigaldamine

Jalad (vt joonis @)

Lasertddriista jalad saab eemaldada, et selle saaks

paigutada otse pinnale ja/vdi lisaseadmele.

* Eemaldage jalaaluse kruvi, et vabastada jalaalus
pohimoodulilt.

* Lasertddriista kinnitamisel lisaseadmele sisestage
jalaaluse kruvi uuesti lasertddriistasse, et tihendada
5/8 keermega keskkruvi.

Jalaaluse kinnitamine lasertdoriistale:

* Eemaldage jalaaluse kruvi, kui see on lasertéoriistal.

* Likake jalaaluse kruvi tiles ja labi keskmise ava
jalaaluse kinnitusel

* Mugavaks kasutamiseks paigutage jalaalus nii,
et imarvesiloodi mull jaab the reguleeritava jala
kohale (vt joonis @) ja @).

* Keerake jalaaluse kruvi kinni.

Statii

[aunls@}

Paigutage statiiv/lisaseade kohta, kus miski seda ei

sega, moddetava ala keskkoha ldhedale.

Paigaldage statiiv/lisaseade asjakohasel visil.

Reguleerige statiivi pead / lisaseadme kinnitusalust, et

see oleks enam-vahem horisontaalselt.

Eemaldage lasertddriistalt jala kinnitus, nagu tilalpool

kirjeldatud, et paigaldamist hlbustada.

Kinnitage lasertddriist statiivile/lisaseadmele, likates

5/8 keskkruw ules ja pingutage (vaimalik, et 1/4
Jjaoks peate

I Lisaseadmele paigaldamine (vt

adaptereid).

A ETTEVAATUST!

o Arge jétke lasertiiriista jérelevalveta, kui
keskkruvi ei ole téielikult lisaseadmele
kinnitatud. Vastasel juhul voib lasertddriist maha
kukkuda ja kahjustuda.

MARKUS.
e Soovitame lasertddriista lisaseadmele paigutamisel voi
se/le/r eemaldam:se/ alati (ihe kdega toetada.

ih le isel keerake keskkruvi osaliselt kinni,
joandage lasertddriist ja seejérel keerake kruvi taielikult
kinni.
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Loodimise reguleerimine

* Mugavaks kasutamiseks paigutage jalaalus nii, et
timarvesiloodi mull jab tihe reguleeritava jala kohale.
o Umarvesiloodi mull peab jaama ampulli keskele.
* Reguleerimiseks tehke jargmist
(Vt joonis ®)):
* Pocrake tagumisi reguleeritavaid jalgu, et viia
timarvesiloodi mull ampulli servale, nagu on néidatud.
e Tsentreerige timarvesiloodi mull, podrates eesmist
reguleeritavat jalga.

Kasutamine

MARKUS.

o Vtjaotist LED kirjeldused, et ndha kasutamisel
kuvatavaid néitusid.
Enne lasertddriista kasutamist kontrollige alati selle
tépsust.
ManuaalreZiimis on iseloodimine VALJA lilitatud.
Horisontaalse kiire tépsus pole tagatud.
Lasertddriist nditab, kui see on véljaspool
kompensatsiooniulatust. Vt jaotist LED kirjeldused.
Paigutage lasertddriist iimber, et see oleks horisontaalsem.
Kui lasertddriist pole kasutusel, siis liilitage see VALJA ja
seadke pendlilukk lukustatud asendisse.

Toide

.

ista SISSE lilitamiseks vajutage nuppu @
ista VALJA liilitamiseks vajutage korduvalt

nuppu @ kuni valitud on reziim VALJAS V@I vajutage

ja hoidke nuppu > 3 sekundit, et lasertgorist mis
tahes reziimis totades VALJA lillitada.

Reziim

* Vajutage korduvalt nuppu @ et saadaolevaid reZiime
lehitseda.

Iseloodimis-/manuaalreziim

(Vt joonis @)

o Iseloodimise lubamiseks tuleb lasertdoriista pendlilukk
liilitada lukustamata asendisse.

Lasertddriista saab kasutada, pendel lukustatud asendis,
kui sellega on vaja tootada erinevate nurkade all
mitterShtsate sirgjoonte vdi punktide projitseerimiseks.

71322

PulseerimisreZiim (vt joonis @)

*  Kui lasertoriist on SEES, vajutage nuppu @ et
pulseerimisreziimi SISSE/VALJA liilitada.
PulseerimisreZiim voimaldab kasutada seadet koos
laserdetektoriga.

.

Rakendusalad

Piistloodimine / punkti
mhutamme

Vertikaalse laserkiire abil saate maarata vertikaalse
tasapinna.

o Paigutage soovitud objektid nii, et need on thtiksid
vertikaalse referentstasapinnaga, tagamaks objektide
piistioodsust.

* Valige 2 referentspunkti, mis on loodis.

] Joondage alla suunatud laserkiir voi tiles suunatud
r ispunkt maaratud punktiga

* Vastaskilje laserkiired projitseer\vad punkti, mis on
pistloodis.

o Paigutage soovitud objekt nii, et laserkiir Ghtiks teise
referentspunktiga, mis on méératud referentspunkti suhtes
piistloodis.

Horisontaalloodimine / punkti
mhutamme

Horisontaalse laserkiire abil saate maarata horisontaalse
referentstasapinna.

o Paigutage soovitud objekt(id) nii, et see thtiks (need
tihtiksid) horisontaalse referentstasapinnaga, tagamaks
objekti(de) loodsust.

Taisnurk

e Kasutades tikskoik kumba vertikaalset laserkiirt, mis ristub
horisontaalsete laserkiirtega, maarake punkt, kus 2 kiirt
ristuvad.

* Paigutage soovitud objekt{id) nii, et see tihtiks (need
{ihtiksid) nii vertikaalsete kui ka horisontaalsete
laserkiirtega, tagamaks objekti(de) taisnurksust.
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Pulseerimisreziim (vtjoonis @)

Laserseadme pulseerimisreZiim voimaldab kasutada
fakultatiivseid laserdetektoreid.

Manuaalreziim (vt joonis @)

Keelab iseloodimisfunktsiooni ja vdimaldab laserseadmel
projitseerida piisiva laserkiire mis tahes suunas.

Tépsuse kontrollimine ja
kalibreerimine

MARKUS.

Lasertddriistad on tehases pitseeritud ja kalibreeritud
spetsifikatsioonis néidatud tapsusega.

Soovitatav on kalibreeringut enne esmakordset kasutamist
Jja perioodiliselt kontrollida.

Lasertddriista tipsust tuleb regulaarselt kontrollida, eriti
tépsete plaanide korral.

Transpordilukk peab olema lukustamata asendis,

et voimaldada lasertédriistal enne tipsuse
kontrollimist ennast loodida.

90° Vertikaalse kiire tapsus
(Vt joonis ®)

MARKUS.

172 %

Vajate kontrollimiseks véhemalt 1,5 n’ porandapinda ja
soovitatavalt assistenti.

Paigutage lasertgoriist tasasele porandale ja lilitage kdik
kiired sisse.

() Madtke tépselt 0,91 m (3 jalga) laserttoriista keskmest
piki eesmist vertikaalset laserkiirt.. Mérgistage see

punkt P,.

() Mabtke tépselt 1,22 m (4 jalga) lasert6oriista keskmest
piki Giht 90° vertikaalset referentskiirt ja mérgistage see
punkt P,.

(® Maotke kaugus punktist A punktini B; see kaugus D,
peaks olema 1,52 m + 0,3 mm (5 jalga + 1/64 tolli).
Vastasel juhul tuleb tédriist tagastada Stanley
edasimiiiijale.

(% Korrake ilaltoodud samme, et kontrollida teisi kiiri.

Loodimiskiire tipsus
(Vt joonis ©)

(&) Paigutage lasertdoriist naidatud viisil, kui laser on
SISSE lulitatud. Mérkige punkt P, ristumiskohta

(©) Keerake lasertdoriista 180° ja markige punkt P,
ristumiskohta.

() Viige laser seina lahedale ja markige punkt P,
ristumiskohta

(© Keerake lasertdoriista 180° ja markige punkt P,
ristumiskohta.

(&) Maitke horisontaalset vahekaugust punktide P, ja P,
vahel, et saada kaugus D,, ja vertikaalset vahekaugust
punktide P, ja P, vahel, et saada kaugus D, .

Arvutage maksimaalne nihkekaugus ja vorrelge seda D, ja
D, vahekaugusega, nagu on néidatud valemis.

Kui summa ei ole véiksem vai vordne arvutatud
maksimaalse nihkekaugusega, siis tuleb toériist

kalibi ks Stanley d:
Maksimaalne nihkekaugus:
=013 %x (D,m - (2 x D,m))
Maksimum li
= 0,0016 ﬁg”a x(D,m - (2 x D,m))
Vérdlus: (Vt joonis (%))
D, - D, < +maksimum
Niide:
e D =10mD,=05m
e D,=04mm
e D,=-06mm

02 mmim X (10m - (2 x 05m) = 1,8mm
ksimaalne lubatud nihkek )

(0,4mm) - (-0,6 mm) = 1,0 mm

1,0mm < 1,8 mm (TOENE, téériist on

kalibreerimisvahemikus)
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Horisontaalkiire tipsus Vertikaalse kiire tipsus

(Vt joonis @) (Vt joonis @)

o (") Paigutage lasertddriist naidatud viisil, kui horisontaalne, * (™) Mddtke uksepiida voi referentspunkti kdrgus, et saada
vertikaalne ja nii parem kui ka vasak vertikaalne laserkiir on kaugus D, . Paigutage lasertdtriist naidatud viisil, kui laser
SEES. Mérkige punkt P, horisontaalse ja vasaku vertikaalse on SISSE liilitatud. Suunake vertikaalne kiir uksepiida voi
laserikiire ristumiskohta. referentspunkti suunas. Mérkige punktid P, P, ja P,, nagu

o (") Keerake laser sta 90° ja joondage eesmine joonisel ndidatud.
vertikaalne laserikiir punktiga P,. Markige punkt o (%) Viige lasertdiriist uksepiida voi referentspunkti
P, horisontaalse ja eesmise vertikaalse laserikiire vastaskilljele ja Uhitage vertikaalne kiir punktidega P, ja P,.
ristumiskohta. e (%) Madtke horisontaalkaugused P, ja vertikaalse kiire

o () Keerake lasertdoriista 90° ja joondage parem vahel 2. asukohast.
vertikaalne laserikiir punktiga P,. Mérkige punkt ¢ Arvutage maksimaalne nihkekaugus ja vorrelge seda D,-ga
P, horisontaalse ja parema vertikaalse laserikiire ® Kui D, ei ole vdiksem vai vordne arvutatud
ristumiskohta. maksimaalse nihkekaugusega, siis tuleb toériist

* () Mddtke vertikaalset kaugust D, korgeima ja madalaima kalib imiseks Stanley imiiiij d:
punkti vahel. o Korrake (laltoodud samme, et kontrollida teisi kiiri.

*  Arvutage maksimaalne nihkekaugus ja vorrelge seda D,-ga.

® Kui D, ei ole viiksem véi vérdne arvutatud Maksimaalne nihkekaugus:
maksimaalse nihkekaugusega, siis tuleb toériist =026 MMy pm
kalibreerimiseks Stanley edasimiiiijal d. Maksimum m '

- tolli
Maksimaalne nihkekaugus: 0005 g * D1
=026 T x D,m Vordlus: (Vt joonis ()
Maksimum D, < maksimum

= 00032 S x 0,m ‘
Niide:
e D, =2mD,=03mm

o 026 % x 2m = 0,52 mm (maksimaalne lubatud

Vérdlus: (Vt joonis ()

D, < maksimum

Niide: nihkekaugus)

e D, =5mD,=065mm e 03mm < 052mm (TOENE, tédriist on

e 026 mTT x 5m = 1,3mm (maksimaalne lubatud kalibreerimisvahemikus)
nihkekaugus)

o 065mm < 1,3mm (TOENE, tidriist on

kalibreerimisvahemikus)
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Tehnilised andmed

Lasertooriist

Loodimistapsus:

Vertikaalse alla suunatud kiire tépsus:

Taisnurkkiire tapsus:
Horisontaalne/vertikaalne tépsus
Kompenseerimisulatus:

Tookaugus:
Laserdetektoriga:

Laseri klass

Laseri lainepikkus
Joon:
Punkt:

Kasutamisaeg:

Laadimisaeg:

Toiteallikas:

IP klass:

Tootemperatuuri vahemik:

Hoiustamistemperatuuri vahemik:

174 %

<2mm/15m
<1mm/2m
<Imm/5m
<2mm/15m
Iseloodimisulatus +3°

>16m
>50m

Klass 1M (EN60825-1)
635nm=5nm
650 nm +5nm

> 5 tundi (Ni-MH)
<4 tundi
4 x"AA" patareid
1P54
-10° C kuni +50° C

-25° C kuni +70° C
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Satura raditajs

« Drogiba

* lerices parskats

« Tastatiira, reZimi un indikatori

« Baterijas un bateriju uzlades limenis
* lestatiSana

¢ |zmantoSana

 Izmanto3anas veidi

* Precizitates parbaude un kalibre$ana
« Specifikacijas

Naudotojo sauga
/N IspEamas:

*  Pries naudodami sj gaminj atidZiai
perskaitykite saugos instrukcijas ir gaminio
vadova. UZ §j prietaisg atsakingas asmuo
privalo uZtikrinti, kad visi naudotojai
suprasty ir laikytysi Siy nurodymy.

/\ ATsarcu:

*  Kai naudojamas lazerinis jrankis, saugokités,
kad skleidZiamo lazerio spindulio (raudonos
Sviesos $altinio) nenukreiptumeéte j akis.
llgalaikis lazerio spindulio poveikis gali biti
Zalingas jisy akims.

/\ ATsarcui:

*  Kai kuriuose lazeriniy jrankiy rinkiniuose gali
bati pridedami akiniai. Tai NERA sertifikuoti
apsauginiai akiniai. Sie akiniai naudojami TIK

pinduli i pagerinti Svie 5
aplinkoje arba esant toliau nuo lazerio
Saltinio.

Visas $io vadovo dalis pasilikite, jei jj norétuméte
perzilréti ateityje.

/\ oémesio:

«  Tokios etiketés yra klijuojamos ant lazerinio
jrankio, kad nurodyty lazerio klasg jasy patogumui
ir saugai uZtikrinti. Duomeny apie konkrety
gaminio modelj ieSkokite gaminio vadove.

LAZERA STAROJUMS ~ NESKATIETIES
LAZERA STARA TIES! VAI

OPTISKIEM INSTRUMENTIEM

* 1M KLASES LAZERA IERICE
Waks jauda < 1 mW pie 630 - 670 nm

EN 60825-1

lerices parskats

Attels A — Lazera ierice
1. Tastatiira
. Vertikala lazera stara lodzin$(-i)
. Stabilizators /Fiksators transporte$anai
. Horizontalas pieskares piedzina
5/8-11 vitnu stiprinajums / Lejupversta lazera stara
lodzin$
. Horizontala lazera stara lodzind
. Apal$ burbula lodzin$
. Regulejamas kajas (3 x)
. Stravas adaptera ligzda
10. Horizontali novietots aplis
11. Nonemama kaju pamatne
12. Bateriju vacin$

[ SEAYNY

© o ~N o

Attéls B — Tastatiira

Attels C — Lazera ierices bateriju atrasanas vieta
12. Bateriju vacin$
13. Baterijas — 4 x “AA”

Attels D — Nonemama kaju pamatne
7. Apal$ burbula lodzind
11. Kaju pamatnes stiprinajums
14. Lazera ierice
15. Kaju pamatnes skriive

Attels E — Lazera ierice uz trijkaja/pierices
16. Videjas skruves vitne
17.Videjas skruves galvina

Attels F — Lazera ierices limenosana
7. Apal$ burbula lodzing
8. Regulejamas kajas (3 x)

Attels G — Lazera rezimi

176 %
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Attels H — stabilizatora / Transportésanas laika
izmantojama fiksatora pozicijas

Attels J — impulsu rezims

Attels K — 90° vertikaia stara precizitate
Attels L — Limenraza stara precizitate
Attels M — Horizontala stara precizitate

Attels N — vVertikala stara precizitate

Tastatiira, reZimi un
indikatori

Tastatiiras (skat. attzu @)

@ lesleg3anas/izslegSanas poga / ReZima
poga

@ Impulsu rezima iesleg$anas/izslegSanas
poga

Rezimi (skat. attein @)

- Pieejamie rezimi
.

44 Horizontalas [inijas un vertikali
lejupverstais stars ir ieslegts visos

ok reZimos

+® < Pievienot 1x vertikalu Iiniju

+ 4 (Krustpunkts)

« Pievienot 2x vertikalu liniju
(Krustpunkts un 1x 90° lepki)

* Pievienot 3x vertikalu liniju
(Krustpunkts un 2x 90° lenki)

* Pievienot 4x vertikalu lfniju
(Vertikala visos 4 virzienos)

« Visi stari ir izslegti

Indikatoti (skat. attz @)

Elektroenergijas indikators — Vienmérigi
deg ZALA krasa

* Baro$ana ir ieslegta
Elektroenergijas indikators — Mirgo
SARKANA krasa

* Zems bateriju ladin$
Elektroenergijas indikators — Vienmérigi

deg SARKANA krasa
« Baterija ir jauzlade

Blokesanas indikators — Vienmerigi deg
) SARKANA krasa
a « Stabilizators ir fikséts
« PaSlimeno3ana ir izslegta
BlokéSanas indikators — Mirgo SARKANA
krasa
* Neatrodas kompensacijas diapazona

Y krasa
* Impulsu rezims ir ieslegts
(Var izmantot kopa ar detektoru)

) Impulsu indikators — Vienmgrigi deg ZALA

Baterijas un bateriju
uzlades limenis

Bateriju ievietoSana/iznem3ana
(Skat. attelu ©)

Lazera ierice

* Pagrieziet lazes ierici uz apakSu. Atveriet bateriju
nodalijuma vacinu, to nospiezot un izvelkot.

* levietojiet/iznemiet baterijas. levietojot baterijas
lazera iericé, pagrieziet tas pareiza virziena.

* Aizveriet un fiksgjiet bateriju nodalijuma vacinu,
iebidot to atpakal vieta, lidz tas ir cieSi aizverts.

/\ sriAUMS!

« Lai pareizi ievietotu baterijas, pieversiet
uzmanibu atzimém (+) un (-) uz bateriju
turétaja. Baterijam jabat ar vienadiem
raksturlielumiem. Vienlaikus neizmantojiet
baterijas ar atskirigu uzlades limeni.
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Bateruas uzladesana
Lai nodro8inatu visilgako kalpo$anas laiku, pirms
pirmas lieto$anas reizes atkartoti uzladejamas
baterijas ir 4 stundas jalade.

« lespraudiet uzlades/stravas adaptera spraudni lazera
ierices uzlades ligzda

« Pievienojiet uzlades/stravas adapteru pie baro$anas
avota (710 V vai 220 V) ar piemérotu spraudligzdu.

*  Uzladesanas laika uzlades/stravas adaptera indikators
iedegsies SARKANA krasa.

« Lai baterija pilniba uzladetos, ladgjiet to aptuveni 4
stundas.

* Pec baterijas pilnigas uzlades atvienojiet uzlades/
stravas adapteru no lazera ierices un baro$anas avota.

« Péc uzladeSanas pabeigSanas uzlades/stravas
adaptera indikators degs ZALA krasa.

/\ srRiDAUMS!

* Lietojiet uzlades/stravas adapteru tikai kopa
ar komplektacija ieklauto Ni-MH bateriju
bloku. Cita tipa bateriju uzladésana var
radit aprikojuma bojajumu un/vai operatora
traumu.

/\ sRiDAUMS!
* Mitrums var sabojat bateriju un uzlades/
stravas adapteru. Vienmer uzglabajiet un
uzladejiet ierici tikai sausa un nosegta vieta.

PIEZIME.

* Lai nodroSinatu visilgako baterijas kalposanas laiku,
ieteicams bateriju uzladet uzreiz péc tas pilnigas
izladesanas un izvairities no uzlades, kas ilgst > 10
stundas péc kartas.

Izmanto$ana kopa ar uzlades/
stravas adapteru

Lazera ierici var izmantot ar pievienotu uzlades/stravas
adapteru.

« Visas lazera ierices funkcijas un vadibas pogas
darbosies tiesi tapat ka tad, kad ta nav pievienota
uzlades/stravas adapteram.

lestati$ana

Papildu piederumi montazai

Kajas (Skat. attélu @)
« Lazera ierices kajas var nonemt, lai varétu lazera
ierici novietot tiei uz virsmas/pierices.

* |znemiet kaju pamatnes skriivi un atvienojiet
kaju pamatni no galvenas lazera ierices.

* Piestiprinot lazera ierici piericei, atkal ievietojiet
kaju pamatnes skrivi lazera iericg, lai pievienotu
pie 5/8 videjas skraves vitnes.

* Lai piestiprinatu kaju pamatni pie lazera ierices:

* Iznemiet kaju pamatnes skrivi, ja lazera ierice ar
tadu ir piestiprinata.

* Izbaziet kaju pamatnes skrivi pa kaju pamatnes
pierices videjo caurumu.

* Vieglakai atsaucei, novietojiet kaju pamatni
1a, lai aplais burbulis atrastos virs vienas no
reguléjamajam kajam, ka paradits (Skat. attélus
© un@).

* Pievelciet kaju pamatnes skrivi.

Trikajis / Papildu stiprinajums (Skat. attelu ®)

« Novietojiet trijkaji / papildu piederumu vieta, kura
to nevarés nejausi izkustinat, netalu no meramas
zonas centra.

* Pec nepiecieSamibas iestatiet trijkaji / papildu
piederumu. Noregulgjiet, lai trijkaja virsma /pierices
montazas pamatne atrastos gandriz horizontali.

* Lai uzstadi$ana biitu vieglaka, nonemiet no lazera
ierices kaju pamatnes pierici, ka noradrts ieprieks.

* Piestipriniet lazera ierici pie trijkaja/pierices,
pabidot uz aug8u un pievelkot vidgjo 5/8 skravi
(Piederumiem ar 1/4 skrivi bis nepieciesams
adapters).

/\ sriomAUMS!

*  Neatstajiet lazera ierici uz ST piederuma bez
uzraudzibas, ja vidéja skriive nav lidz galam
pievilkta. Pretéja gadijuma lazera ierice var
nokrist un gat bojajumu.

PIEZIME.

Uzliekot lazera ierici uz piederuma vai nopemot no
piederuma, ieteicams lazera ierici vienmer ar vienu
roku atbalstit.

178 %
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 Poziciongjot virs mérka, dalgji pievelciet vidgjo skriivi,
centréjiet lazera ierici un péc tam pilniba pievelciet.

Limena regulé$ana

* Vieglakai atsaucei, novietojiet kaju pamatni ta, lai
aplais burbulis atrastos virs vienas no regulgjamajam
kajam.

« Apalajam burbulim ir jaatrodas lodzina centra.

* JanepiecieSama reguléSana, rikojieties Sadi.

(Skat. attélu ®) :

* Pagrieziet aizmugurejas regulgjamas kajas ta, lai
apalais burbulis atrastos pie lodzina malas, ka
paradits.

« Centrgjiet apalo burbuli, pagrieZot prieksgjo
regulgjamo kaju.

lzmantoSana

PIEZIME.

* Darbibas laika redzamas norades skatiet sadala
Indikatoru apraksti.

e Pirms lazera ierices izmantoSanas vienmer
parliecinieties, vai lazera ierice ir preciza.

* Manualaja reZima automatiska limeno$ana ir izslégta.
Nav garantéta stara precizitate, un tas var neatrasties
viena limeni.

e Lazera ierice noradis, kad ta atradisies arpus
kompensacijas diapazona. Skatiet sadaju Indikatoru
apraksti. Parvietojiet lazera ierici, lai ta atrastos tuvak
limenim.

* Kad lazera ierice netiek izmantota, neaizmirsiet to
izslegt un fikset stabilizatoru.

BaroSanas avots
* Nospiediet , lai ieslegtu lazera ierici.

« Laiizslegtu lazera ierici, atkartoti nospiediet
, 'z izvelets izslegts reZims, VAI nospiediet un

pieturiet > 3 sekundes, lai no jebkura rezima
izslegtu lazera ierici.

ReZims

« Atkartoti nospiediet @ lai parskatitu pieejamos
rezimus.

Palimeno3ana / Manualais reZzims

(Skat. attélus @)

« Lai veiktu paslimenoSanu, lazera ierices stabilizatora
fiksators nedrikst atrasties fikséta pozicija.

« Lazera ierici var izmantot ar stabilizatora fiksatoru
fikséta pozicija situacijas, kad nepiecieS8ams lazera
ierici novietot dazados lenkos, lai projicétu taisnas
linijas vai punktus, kas neatrodas limeni.

Impulsu rezims (Skat. attélu (D))

* Kad lazera ierice ir ieslegta, nospledmt@ lai
ieslegtu/izslegtu impulsu rezimu.

* Impulsu rezims lauj ierici izmantot kopa ar lazera
detektoru.

Izmantosanas veidi

Svertenls / Punkta parneS$ana
Ar vertikalo lazera staru izveidojiet vertikalu atsauces
projekciju.

* lzvietojiet vajadzigo(-s) objektu(-s), lidz panakat
izlidzinajumu ar vertikalo atsauces projekciju, lai
nodroSinatu, ka objekts(-i) ir novietots(-i) vertikali.

* lzveidojiet 2 atsauces punktus, kuriem jabat limen.

* Lazera apak$gjo vai aug$ejo staru krustojumu
nocentrgjiet ar vienu no izveidotajiem atsauces
punktiem.

* Pretejais(-ie) lazera stars(-i) projicés punktu taisnai
sveértena [nijai.

« Novietojiet vajadzigo objektu, [1dz lazera stars ir
izlidzinats ar otru atsauces punktu, kuram jaatrodas
uz vienas vertikalas nijas ar jau izveidoto atsauces
punktu.

L|men|s / Punkta parne$ana
Ar horizontalo lazera staru izveidojiet horizontalu
atsauces projekciju.

* Novietojiet vajadzigo(-s) objektu(-s), lidz tie ir
saskanoti ar horizontalo atsauces projekciju, lai
nodroSinatu, ka objekts(-i) ir limenoti.

Taisnstiris
* |zmantojot kadu no vertikalajiem lazera stariem, kas
krustojas ar horizontalajiem lazera stariem, izveidojiet
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punktu, kur krustojas 2 stari.
« Novietojiet vajadzigo(-s) objektu(-s), lidz tie ir
izldzinati ar vertikalo un horizontalo lazera staru, lai

o Ja attalums neatbilst noraditajam, ierice janogada
atpaka| Stanley izplatitajam kalibrésanai.
« (k) Atkartojiet tas pasas darbibas, lai parbauditu citus

nodroSinatu, ka objekts(-i) ir taisna lenki. starus.

Impulsu reZims (skat. attain @)
* lestatot lazera ierici impulsu rezima |auj izmantot
izvelgtos lazera detektorus.

LimenraZa stara precizitate
(Skat. allelu@)

* () Novietojiet lazera ierici ar ieslegtu lazeru, ka
I . redzams attéla. Krustojuma atziméjiet punktu P,.
Manualais reZims (skat. az @) . ) T hustofu

TR " " o L () Pagrieziet lazera ierici par 180° un krustojuma
« Atspgjo paslimenoSanas funkciju un |auj lazera iericei atzimejiet punktu P,

projicet nekustigu lazera staru jebkura virziena. «  (© Parvietojiet lazera ierici pie sienas un krustojuma
atzimejiet punktu P,.
Py = « () Pagrieziet lazera ierici par 180° un krustojuma
Precizitates parbaude un abimalet punkdu P,
kalihré§ana () Izmériet vertikalo attalumu starp P, un P, lai iegiitu

D,, un vertikalo attalumu starp P, un P,, lai iegditu D, .
Aprékiniet maksimalo nobides attalumu un salidziniet

PIEZIME ar D, un D, starpibu, ka redzams vienadojuma.
Lazera ierices ir hermeétiski noslegtas un lidz e Ja summa nav mazaka par aprékinato maksimalo
noraditajam vertibam kalibrétas riipnica. nobides attalumu vai ir vienada ar to, ierice

*  Pirms pirmas izmanto$anas reizes un péc tam regulari janogada atpakal Stanley izplatitajam kalibrésanai.
izmantosanas laika ieteicams veikt kalibrésanas
parbaudi.

* Lai garantétu lazera ierices precizitati, it ipasi preciziem
planojumiem, regulari to japarbauda.

e Pirms precizitates parbaudisanas jaatver
transportesanas laika izmantojamo fiksatoru, lai
ierice varétu paslimenoties.

Maksimalais nobides attalums:

—013mmx(Dm-(2xDm))
Maksimums
= 0,0016 mx (D, péda - (2 x
D pedas))

Salidzinajums: (Skat. attélu )
D, - D, < + Maksimums

90° Vertikala stara precizitate

(Skat. attélu ®) Piemers:
- e D,=10m D, =05m
PIEZIME.
o Lai veiktu parbaudi, jums vajadzés vismaz 1,5 m? * D, =04mm
gridas platibas un iespéjams ari kadu paligu. LN 0 6 mm
. 02 X(70m -(2x05m)=18mm

« Novietojiet lazera ierici uz idzenas gridas un iesledziet

visus starus. (maks:malals nobides attalums)

(&) Nomeriet precizi 0,91 m uz aru no ierices centra e (04 mm) - (-0,6 mm) = 1,0 mm
D e Vel ezera tare. Azmejet So « 1.0mm < 1.8mm (PAREIZI, ierice ir Kalibracijas
-

« () lzmériet precizi 1,22 m uz aru no ierices centra robezas)
pa vienu no 90° vertikalajiem atsauces stariem un
atzZimgjiet o punktu P,

« () Mériet no punkta A lidz punktam B; $im attalumam
D, irjabat 1,52 m + 0.3 mm.
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Horizontala stara precizitate
(Skat. attélu @)

* () Novietojiet Iazera ierici, ka redzams attéla, ieslédzot
horizontalo, vertikalo un abus kreisas un labas puses
vertikalos lazera starus. Atzimgjiet punktu P, kur
krustojas horizontalais un kreisais vertikalais lazera
stars.

(i) Pagrieziet lazera ierici 90° lenki un izlidziniet
prieksgjo vertikalo lazera staru ar punktu P,. Atzimgjiet
punktu P,, kur krustojas horizontalais un priek3gjais
vertikalais lazera stars.

* (u) Pagrieziet lazera ierici 90° lenki un izlidziniet labas
puses vertikalo lazera staru ar punktu P,. Atzimgjiet
punktu P, kur krustojas horizontalais un labas puses
vertikalais lazera stars.

* () Izmeriet vertikalo attalumu D, starp augstako un
zemako punktu.

« Aprekiniet maksimalo nobides attalumu un salidziniet
arD,.

o Ja DZ, nav mazaks par aprekinato maksimalo nobides
attalumu vai ir vienads ar to, ierice janogada
atpakal Stanley izplatitajam kalibrésanai.

Maksimalais nobides attalums:

=026 ngn x D,m
Maksimums

= 0,0032 S9UAS x D, peda

Salidzinajums: (Skat. attélu (v))
D, < Maksimums

Piemers:

e D,=5m, D,=065mm

e 026 mm x 5m = 1,3mm (maksimalais nobides
attalums)

e 065mm < 1,3mm (PAREIZI, ierice ir kalibracijas
robezas)

Vertikala stara precizitate
(Skat. attélu @)

* (@) |lzmeriet durvju aplodas vai atsauces punkta
augstumu, lai iegdtu attalumu D,. Novietojiet lazera
ierici ar ieslegtu lazeru. Vertikalo staru versiet uz
durvju aplodu vai atsauces punktu. Atzimgjiet punktus
P,, P, un P, ka paradits attela.

* () Parvietojiet lazera ierici uz pretgjo durvju aplodas
vai atsauces punkta pusi un izlidziniet vertikalo staru
arP,unP,.

* (@) lzmeriet horizontalo attalumu starp P, un vertikalo
staru no 2. izvietojuma.

« Aprékiniet maksimalo nobides attalumu un salidziniet
arD,.

e Ja Dzz nav mazaks par aprekinato maksimalo nobides
attalumu vai ir vienads ar to, ierice janogada
atpakal Stanley izplatitajam kalibrésanai.

« Atkartojiet tas paSas darbibas, lai parbauditu citus
starus.

Maksimalais nobides attalums:

=026 mTT x D,m
Maksimums

- 0,0031 %x D, péda

Salidzinajums: (Skat. attélu (v))
D, < Maksimums

Piemers:

e D,=2m, D,=03mm

e 026 DM x 2m = 0.52 mm (maksimalais nobides
attalums)

e 0.3mm < 0.52mm (PAREIZI, ierice ir kalibracijas
robezas)
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Specifikacijas

Lazera ierice

Limeno3anas precizitate:

Vertikali lejup versta stara precizitate:

Taisnlenka staru precizitate:
Horizontala/vertikala precizitate
Kompensacijas diapazons:

Darba attalums:

ar lazera detektoru:

Lazera klase:
Lazera vilna garums

Linija:

Punkts:
Darbibas laiks:
Atkartotas uzladesanas laiks:
Baro$anas avots:

Aizsardzibas klase:

Darba temperatiras diapazons:

Uzglaba$anas temperatiiras diapazons:

<2mm/15m
<imm/2m
<itmm/5m

<2mm/15m

paSlimenoSanas diapazons lidz + 3°

>15m
250m

1M klase (EN60825-1)
635 nm +5nm
650 nm + 5 nm

25 stundas (Ni-MH)

<4 stundas
4 x “AA” baterijas
1P54
no -10° C lidz +50° C

no -25° C lidz +70° C
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Turinys

Sauga

Gaminio apzvalga

Klaviatiira, rezimai ir $viesios diodai (LED)
Elementai ir maitinimas

Saranka

Naudojimas

Panaudojimo budai

Tikslumo tikrinimas ir kalibravimas
Specifikacijos

Naudotojo sauga
/N Ispeamas:

*  Pries naudodami sj gaminj atidZiai
perskaitykite saugos instrukcijas ir gaminio
vadova. UZ $j prietaisg atsakingas asmuo
privalo uZtikrinti, kad visi naudotojai
suprasty ir laikytysi iy nurodymy.

/\ arsarciai:

*  Kai naudojamas lazerinis jrankis, saugokités,
kad skleidZiamo lazerio spindulio (raudonos
Sviesos Saltinio) nenukreiptuméte j akis.
llgalaikis lazerio spindulio poveikis gali bati
Zalingas jasy akims.

/\ arsarciai:

*  Kai kuriuose lazeriniy jrankiy rinkiniuose gali
biti pridedami akiniai. Tai NERA sertifikuoti
apsaugrma/ akiniai. Sie akiniai naudojami T/K

i pagerinti $
ap/lnko;e arba esant toliau nuo lazerio
Saltinio.

Visas $io vadovo dalis pasilikite, jei jj norétumeéte
perZiuréti ateityje.

/\ oemesio:
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» Tokios etiketés yra klijuojamos ant lazerinio
Jjrankio, kad nurodyty lazerio klasg jasy
patogumui ir saugai uZtikrinti. Duomeny apie
konkrety gaminio modelj ieSkokite gaminio
vadove.

 LAZERIO RADIACIIA— NIEKADA
NEZIUREKITE | SPINDUL ARBA NEZIUREKITE
TIESIOGA SU
OPTINIAIS PRIETAISAIS

* 11 KLASES LAZERINIS GAMINYS
Maks. galia <1 mW @ 630-670 nm

EN 60825-1

Gaminio apZvalga

A pavyzdys
. Klaviatiira

. Langelis(-iai) vertikalaus spindulio lazeriui

. Svytuoklé (pervezimo uZraktas)

. Horizontalios liestinés pavara

5/8 - 11 srieginis tvirtinimas / langelis Zemyn

nukreiptam lazerio spinduliui

. Langelis horizontalaus spindulio lazeriui

. Apskritas burbuliukas

. Reguliuojamos kojelés (3x)

. Maitinimo adapterio kiStukas

10. Horizontalusis apskritimas

11. Nuimamas kojeliy pagrindas

12. Elementy dangtelis

lazerinis jrankis

[ SEAN

© ©~N o

B pavyzdys — Kaviatara

C pavyzdys = lazerinio jrankio elementy vieta
12. Elementy dangtelis
13.4 x AA elementai

D pavyzdys — nuimamas kojeliy pagrindas
7. Apskritas burbuliukas
11. Kojeliy pagrindo priedélis
14. Lazerinis jrankis
15. Kojeliy pagrindo varZtas

E pavyzdys — lazerinis jrankis ant trikojo (priedélio)
16. Centrinio varzto sriegis
17. Centrinio varZto rankenélé

F pavyzdys = lazerinio jrankio suniveliavimas
7. Apskritas burbuliukas
8. Reguliuojamos kojelés (3x)

G pavyzdys — lazerio rezimai
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H pavyzdys — svytuokié (pervezimo uzrakto padétys)
J pavyzdys — impulsinis rezimas

K pavyzdys — 90° vertikalaus spindulio tikslumas

L pavyzdys - gulstaus spindulio tikslumas

M pavyzdys - horizontalaus spindulio tikslumas

N pavyzdys - vertikalaus spindulio tikslumas

Klaviatiira, reZimai ir
Sviesios diodai (LED)

Klaviatura (. @ pav.)

@ Maitinimo JJUNGIMO / ISJUNGIMO / rezimo
mygtukas

@ Impulsinio rezimo JJUNGIMO / ISJUNGIMO
mygtukas

Rezimai . @ pav.)

- Galimi rezimai
44 * Horizontali linija ir vertikalus Zemyn
nukreiptas spindulys yra JJINGTI

ok visuose rezimuose
+ *  Pridéti 1x vertikalig linija
4o (susikirtimas)

* Pridéti 2x vertikalias linijas
(susikirtimas ir 1x ties 90°)

« Pridéti 3x vertikalias linijas
(susikirtimas ir 2x ties 90°)

« Pridéti 4x vertikalias linijas
(vertikali visomis 4 kryptimis)

« Visi spinduliai ISJUNGTI

Sviesos diodai (LED) ¢ @ pav)

Maitinimo Sviesos diodas (LED) - vientisa
ZALIA

¢ Maitinimas JJUNGTAS
Maitinimo $viesos diodas (LED) — mirksinti
RAUDONA

* Elementai senka
Maitinimo Sviesos diodas (LED) - vientisa

RAUDONA
« Elementus reikia jkrauti

) UZrakto Sviesos diodas (LED) - vientisa
RAUDONA
L] * Svytuoklés uzraktas |JJUNGTAS
« Susiniveliavimas ISIUNGTAS
Uzrakto Sviesos diodas (LED) — mirksinti
RAUDONA
« UZ kompensacijos diapazono riby

‘- vientisa ZALIA
* Impulsinis rezimas JJUNGTAS
(gali bati naudojamas su ieSkikliu)

) Impulsinio reZimo Sviesos diodas (LED)

Elementai ir maitinimas

Elementy jstatymas (iS§émimas)
(Zr. pav.©)

Lazerinis jrankis

* Apsukite lazerinj jrankj apacia j virSy. Atidarykite
elementy skyrelio dangtelj, jj nuspausdami ir
iSstumdami.

* |dékite (iSimkite) elementus. Teisingai pagal
poliskuma jstatykite elementus j lazerinj jrankj.

« Uzdarykite ir uzfiksuokite elementy skyrelio dangtelj,
ji istumdami ir tvirtai uzdarydami.

/N ispenmas:

* Atkreipkite ypatinga démesj j elementy
laikiklio (+) ir (-) Zymas, kad tinkamai
jdétuméte elementus. Elementai turi biti
to paties tipo ir galingumo. Nenaudokite
skirtingo galingumo elementy.
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Elementu jkrovimas
Kad elementai veikty ilgiausiai, juos reikia krauti 4
valandas prie$ pirmajj naudojima.

« Jkrovimo / maitinimo adapterio kituka jkiskite j
lazerinio jrankio jkrovimo lizdg

« |krovimo / maitinimo adapterj jkiSkite j maitinimo
kistukinj lizda (710 V arba 220 V) su atitinkamu
patronu.

«  Jkrovimo / maitinimo adapterio LED jkrovimo metu
degs RAUDONAL.

« Palikite elementa krautis mazdaug 4 valandas, kad jis
pilnai jsikrauty.

* Elementa pilnai jkrove, jkrovimo / maitinimo adapterj
atjunkite nuo lazerinio jrankio ir maitinimo lizdo.

*  |krovimo / maitinimo adapterio LED jkrovimui
pasibaigus degs ZALIAI.

/\ oemesio:

* [krovimo / maitinimo adapterj naudokite
tik su patiekiamu Ni-MH elementy paketu.
Bandydami jkrauti kitokio tipo elementa, jj
galite sugadinti ir / arba susiZaloti.

/\ oemesio:

« Elementui ir jkrovimo / maitinimo adapteriui
suslapus, jis gali sugesti. Visada jrankj
laikykite ir jkraukite sausoje ir uZdengtoje
vietoje.

PASTABA:

e Kad i tarnauty il
juos jkrauti tuomet, kai jie yra ws:skal issikrove, ir
stengtis nekrauti jy ilgiau nei > 10 vienu metu.

Naudojimas su jkrovimo / maiti-
nlmo adapteriu

Lazerinj jrankj galima naudoti jj jjungus j jkrovimo /
maitinimo adapterj.

« Lazerinio jrankio funkcijos ir valdikliai veikia taip pat,
kaip ir jo nejjungus j jkrovimo / maitinimo adapter;.

Saranka

Montavimas ant priedéliy

Kojelés (Zr. @ pav.)

* Kojeles nuo lazerinio jrankio galima nuimti, kad
galétuméte lazerinj jrankj padéti tiesiogiai ant
pavirSiaus ir (arba) priedélio.

« ISimkite kojeliy pagrindo varZta, kad
atlaisvintuméte kojeliy pagrinda nuo pagrindinio
lazerinio jrankio.

« Jei norite lazerinj jrankj pritvirtinti prie priedélio,
jstatykite kojeliy pagrindo varzta j lazerinj jrankj,
kad sujungtuméte su 5/8 centrinio varZto sriegiu.

* Norédami uZdéti kojeliy pagrinda ant lazerinio

jrankio:
 I8imkite kojeliy pagrindo varzta, jei jis yra
lazeriniame jrankyje.

« |statykite kojeliy pagrindo varzta j centring skyle
kojeliy pagrindo priedélyje.

« Kad buty lengviau, pastatykite kojeliy pagrinda
taip, kad apvalus burbuliukas bty vir§ vienos i§
reguliuojamy kojeliy, kaip pavaizduota (Zr. pav.
@ir @)

. Uiverikité kojeliy pagrindo varzta.

Trikojo (priedy) tvirtinimas (Zr. pav. ®)

* Trikojj (priedélj) padékite ten, kur jis nebuty lengvai
pajudinamas ir $alia matuojamos srities centro.

* Prireikus, iSskleiskite trikojo (priedélio) kojeles.
Sureguliuokite padétj, kad trikojo (priedélio) galvuté
buty beveik horizontali.

* Nuimkite kojeliy pagrindo priedélj nuo lazerinio
jrankio, kaip nurodyta anksciau, kad biity lengviau
pritvirtinti.

* Lazerinj jrankj uzdékite ant trikojo (priedélio),
paspausdami j vir§y 5/8 centrinj varzta, ir
priverzdami (priedéliams su 1/4 srieginiu varZtu
reikés adapterio).

/\ arsarcia:

* Lazerinio jrankio nepalikite be prieZidiros ant
priedélio, jei pries tai visiskai neuZverZéte
centrinio varZto. Jei to nepadarysite, lazerinis
Jjrankis gali nukristi ir sugesti.

PASTABA:
* Geriausia visada lazerinj jrankj prilaikyti viena ranka,
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kai jj uZdedate arba nuimate nuo bet kurio priedélio.

 Jei statote vir§ objekto, dalinai priverzkite centrinj
varZtg, islyginkite lazerinj jrankj, o tuomet visiskai
uzverzkite.

Gulstumo reguliavimas

* Kad biity lengviau, pastatykite kojeliy pagrinda

taip, kad apvalus burbuliukas baty vir§ vienos i§

reguliuojamy kojeliy.

« Apvalus burbuliukas turéty bati vamzdelio viduryje.
« Jei reikia sureguliuoti, atlikite Siuos veiksmus

(zr. pav.®):

« Sukite galines reguliuojamas kojeles, kad apvalus
burbuliukas atsirasty prie vamzdelio krasto, kaip
parodyta.

Sukite prieking reguliuojama kojele, kad apvalus
burbuliukas atsirasty viduryje.

Naudojimas

PASTABA:

e Parodymus veikimo metu Zr. LCD / LED aprasymuose.
*  Pries naudodamiesi lazeriniu jrankiu visada
patikrinkite, ar lazerinis jrankis veikia tiksliai.

Veikiant rankiniu reZimu automatinis susiniveliavimas
yra ISJUNGTAS. Spindulio tikslumo hori

néra uZtikrinamas.

Lazerinis jrankis parodys, kada jis bus uZ
kompensacijos diapazono riby. PerZiirékite LED / LCD
aprasymus. Lazerinj jrankj perstatykite taip, kad jis
baty horizontalesnis.

Kai lazerinio jrankio nenaudojate, nepamirskite jo
ISJUNGTI, o Svytuoklés uZrakta perjunkite j uZrakinta
padetj.

Maitinimas

* Jeinorite |JJUNGTI lazerinj jrank], paspauskite @
 Jeinorite ISIUNGTI lazerinj jrankj, pakartotinai
paspauskite kol pasirinksite rezima ISJUNGTI

ARBA nuspauskite ir laikykite > 3 sekundes, kad
ISJUNGTUMETE lazerinj jrankj bet kuriame rezime.

ReZimas

* Pakartotinai spauskite @ kad pereituméte per
visus galimus rezimus.
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Susiniveliuojantis / rankinis rezimas

(Zr pav. @)
Lazerinio jrankio Svytuoklés uZraktg reikia perjungti j
neuzrakinta padétj, kad jjungtuméte susiniveliavima.

« Lazerinj jrankj galima naudoti su uZrakintu
Svytuoklés uZraktu, kai lazerinj jrankj reikia pakreipti
jvairiais kampais, projektuojant nehorizontalias
tiesias linijas arba taskus.

Impulsinis reZimas (Zr. (D) pav.)

* |JUNGE lazerinj jrankj, paspauskite @ jei norite
JJUNGTI arba ISJUNGTI impulsinj rezima.

* Impulsinis rezimas leidZia naudotis lazeriniu
ieSkikliu.

Panaudojimo biidai
Slalmenumas (ta8ko perkélimas)

Vertikaliu lazerio spinduliu nustatykite vertikalig
atskaitos plokstuma.

« Nustatykite norimo (-y) objekto (-y) padétj, kad jis (jie)
susilyginty su vertikalia atskaitos plokStuma ir baity
statmenas (-i).

« Nustatykite 2 atskaitos takus, kurie turi baiti statmeni.

« I8lyginkite Zemyn nukreipta lazerio spindulj arba
aukstyn nukreiptg lazerio kryZiy, kad nustatytuméte
atskaitos taska.

* PrieSingas (-i) lazerio spindulys (-iai) bus nukreiptas |
taSka, kuris yra statmenas.

« Nustatykite norima daikto padét; taip, kad lazerio
spindulys bty i8lygintas pagal antra atskaitos taSka,
kuris turi bti statmenas nustatytam atskaitos taskui.

Gulstumas (taSko perkélimas)
Horizontaliu lazerio spinduliu nustatykite horizontalig
atskaitos plok§tuma.

* Nustatykite norimo (-y) objekto (-y) padétj, kad jis (jie)
susilyginty su horizontalia atskaitos plok§tuma ir bty
horizontalus (-s).

Kampo statumas

« Bet kuriuos i$ vertikaliy lazerio spinduliy, kurie
susikerta su horizontaliais lazerio spinduliais,
nustatykite taska, kuriame susikerta 2 spinduliai.
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* Nustatykite norimo (-y) objekto (-y) padétj, kad jis
(jie) susilyginty su vertikaliu ir horizontaliu lazerio
spinduliais ir sudaryty staty kampa.

Impulsinis rezimas @ @ pav.)
« Perjungus lazerinj jrankj j impulsinj rezima galima
naudoti papildomus lazerinius ieSkiklius.

Rankinis rezimas ¢ @ pav.)

« I$jungia susiniveliavimo funkcija ir leidZia lazeriniu
prietaisu nukreipti tiksly lazerio spindulj bet kuria
kryptimi.

Tikslumao tikrinimas ir
kalibravimas

PASTABA
Lazeriniai jrankiai yra uZsandarinti ir kalibruojami
gamykloje pagal nurodytus tikslumo matus.

*  Pries jrankj naudojant pirmg karta, rekomenduojama
atlikti kalibracijos patikrinima, o tuomet tai daryti
periodiskai jj naudojant.

*  Norint uZtikrinti lazerinio jrankio tiksluma, ypac
tiksliam isdéstymui, lazerinj jrankj reikia reguliariai
tikrinti.

® Pervezimo turi buti uz je p
kad lazerinis jrankis galéty susiniveliuoti prles
tikslumo patikrinimg.

90° vertikalaus spindulio tikslumas
(Zr. pav. ®)

PASTABA:
e Jums reikés bent 1 5 m? vie[os ant grindy ir, galimai,

« Padekite lazerinj prietaisg ant lygiy grindy ir jjunkite
visus spindulius.

* () ISmatuokite tiksliai 0,91 m (3 péd.) nuo lazerinio
prietaiso vidurio iSilgai priekinio vertikalaus lazerio
spindulio. Pazymekite §j task P, .

* () ISmatuokite tiksliai 1,22 m (4 péd.) nuo prietaiso
vidurio i8ilgai bet kurio i§ 90° vertikaliy atskaitos

spinduliy ir pazymekite §j P, taska.

* () ISmatuokite atstuma nuo tasko A iki tagko B. Sis

atstumas D, turéty bati lygus 1,52 m + 0,3 mm (5 péd.
+1/64 col.).

Jei néra, prietaisa reikia graZinti vietiniam
Stanley* platintojui, kad sukalibruoty.

() Pakartokite anksgiau nurodytus Zingsnius, kad
patikrintuméte kitus spindulius.

Gulstaus spindulio tikslumas (. pav. @)

(&) Padekite lazerinj jrankj, kaip parodyta, JJUNGE
lazerj. PaZymeékite P, ta8ka ties susikirtimu.

@ Sukite lazerinj jrankj 180° kampu ir pazymékite P,
taSka ties susikirtimu.

(&) Perkelkite lazerinj jrank] arCiau sienos ir pazymékite
P, taska ties susikirtimu.

() Sukite lazerinj jrankj 180° kampu ir pazymekite P,
taSka ties susikirtimu.

(@ 13matuokite vertikaly atstuma tarp P, ir P, tasky,
kad gautuméte D,, ir vertikaly atstuma tarp P, ir P,
taSku, kad gautumeéte ,.

Apskaitiuokite maksimaly leidZziama kompensacinj
atstuma ir palyginkite su skirtumu tarp D, ir D,, kaip
parodyta lygtyje.

Jei suma néra maZesné arba lygi apskaiciuotam
maksimaliam kompensaciniam atstumui, jrankj
reikia graZinti jisy vietiniam ,, Stanley“ platintojui,
kad sukalibruoty.

Maksimalus Immgensacinis alstumas:

013 x(Dm (2 x D,m))
Maksimumas /
= 0,0016 ”0 - x (D, péd. - (2 x
0,péd)) P

Palyginimas: (Zr. pav. ©)
D, - D, < + maksimumas

Pavyzdys:

e D, =10mD,=05m

e D, =04mm

e D, = -06mn1

. 02 X (10m - (2 x 05m) = 1,8 mm

(makslmalus kompensacinis atstumas)
(0,4mm) - (-06 mm) = 1,0mm

1,0mm < 1,8 mm (TRUE (TIKSLU), jrankis
sukalibruotas)
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Horizontalaus spindulio tikslumas

(Zr. pav. @)

() Padekite lazerinj prietaisa, kaip parodyta, |[JUNGE
horizontaly, vertikaly ir abu kairj ir deSiniy vertikalius
lazerio spindulius. PaZymékite P, taSka, kur susikerta
horizontalus ir kairys vertikalus lazerio spinduliai.
() Sukite lazerinj jrankj 90° ir i8lyginkite priekinj

vertikaly lazerio spindulj pagal P, ta8ka. Pazymekite P,

taSka, kur susikerta horizontalus ir priekinis vertikalus
lazerio spinduliai.
() Sukite lazerinj jrank] 90° ir iSlyginkite desinj

vertikaly lazerio spindulj pagal P, taSka. Pazymekite P,

taSka, kur susikerta horizontalus ir deSinys vertikalus
lazerio spinduliai.

() 13matuokite vertikaly atstuma D, tarp auk3tiausio
ir Zemiausio tasko.

Apskaiciuokite maksimaly kompensacinj atstuma ir
palyginkite su D,.

JeiD, nera mazesms arba lygus apskaiciuotam
atstumui, jrankj
reikia graZinti jusy wellmam »Stanley” platintojui,
kad sukalibruoty.

Maksimalus kompensacinis atstumas:
=026 T x D,m
Maksimumas .
= 0,0032 I% x D, péd.

Palyginimas: (Zr. pav. @)
D, < Maksimumas

Pavyzdys:

77-322

D, =5m, D, = 0,65 mm

026 m—,,Tx 5m = 1,3mm (maksimalus
kompensacinis atstumas)

0,65 mm < 1,3 mm (TRUE (TIKSLU), jrankis
sukalibruotas)

Vertikalaus spindulio tikslumas
(Zr. pav. @)

() 18matuokite dury staktos arba kito atskaitos tasko
aukstj, kad gautuméte D, atstuma. Padékite lazerinj
jrankj, kaip parodyta, JJUNGE lazerj. Nukreipkite
vertikaly spindulj j dury stakta arba atskaitos taska.
PaZymekite P, , P, ir P, taSkus, kaip parodyta.

() Perkelkite lazerinj jrank] j kita dury staktos arba
atskaitos taSko puse ir iSlyginkite ta patj vertikaly
spindulj pagal P, ir P, taskus.

() 13matuokite horizontalius atstumus tarp P, ir ir
vertikalaus spindulio i$ 2-0s vietos.

Apskaitiuokite maksimaly kompensacinj atstuma ir
palyginkite su D,,.

Jei D, néra maZesnis arba lygus apskaiciuotam
maksimaliam kompensaciniam atstumui, jrankj
reikia graZinti jisy vietiniam , Stanley* platintojui,
kad sukalibruoty.

Pakartokite anks¢iau nurodytus Zingsnius, kad
patikrintuméte kitus spindulius.

Maksimalus kamgensacinis atstumas:
= 0,26 11

Maksimumas
= 00031 £8 x D, péd.

xDm

Palyginimas: (Zr. pav. (5))
D, < Maksimumas

Pavyzdys:

D, = 2m D, = 0,3mm

026 MMy 2m = 0,52 mm (maksimalus
kompensamms atstumas)

03mm < 0,52mm (TRUE (TIKSLU), jrankis
sukalibruotas)
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Specifikacijos

Lazerinis jrankis

Niveliavimo tikslumas:

Vertikalaus Zemyn nukreipto spindulio tikslumas:

Stataus spindulio tikslumas:
Horizontalus (vertikalus) tikslumas
Kompensavimo diapazonas:

Darbinis atstumas:
su lazeriniu ieSkikliu:

Lazerio klasé:
Lazerio bangos ilgis

Linija:

TaSkas:
Veikimo laikas:
Jkrovimo laikas:
Maitinimo $altinis:
IP kategorija:

Darbinés temperaturos diapazonas:

Laikymo temperatiiros diapazonas:

<2mm/15m
<imm/2m
<1imm/5m
<2mm/15m
Susiniveliavimas iki + 3°

>15m
250m

1M klasé (EN60825-1)
635 nm +5nm
650 nm + 5 nm
25 val. (Ni-MH)

<4val
4 x AA elementai
1P54
nuo -10° C iki +50° C

nuo -25° C iki +70° C
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Pastabos




SadrZaj

Sigurnost

Pregled proizvoda

Tipkovnica, nacini rada i LED Zaruljica
Baterije i napajanje

Postavljanje

Rad

Primjene

Provjera tocnosti i kalibracija
Specifikacije

Sigurnost korisnika

/\ upozorense:

Prije koristenja ovog proizvoda paZijivo
procitajte Sigurnosne upute i Prirucnik
za proizvod. Osoba koja je odgovorna za
instrument mora osigurati da svi korisnici
razumiju i poStuju ove upute.

/A upozorense:

Dok laserski alat radi pazite da svoje oci ne
izlaZete laserskim zrakama koje alat emitira
(crveni izvor svjetlosti). Izlaganje laserskim
zrakama tijekom produljenog vremenskog
razdoblja moZe biti opasno za vase oci.

/A upozorense:

» U nekim kompletima laserskog alata mogu
biti isporucene naocale. To NISU certificirane
zastitne naocale. Te su naocale SAMO
za uporabu zbog poboljsanja vidljivosti
zrake u svjetlijim okruZenjima ili na vecim
udaljenostima od laserskog izvora.

Cuvajte sve odjeljke ovog priruénika za buduu uporabu.

/A urozorewse:
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 Sljedeci uzorci oznaka postavljeni su na
vas laserski alat zbog informacija o klasi
lasera iz prakticnih i sigurnosnih razloga. Za
specificnosti odredenog modela proizvoda
pogledajte Priruénik za proizvod.

LASERSKO ZRACENJE - NE
(GLEDAJTE U ZRAKU NITI IZRAVNO

OPTICKIH INSTRUMENATA

* LASERSKI PROIZVOD KLASE 111
Viaks. iZaz < 1 mW na 630 - 670 nm

EN 60825-1

Pregled proizvoda

Slika A - Laserski alat

1. Tipkovnica

2. Prozoriza vertikalnu lasersku zraku
3. Klatno / blokada za transport
4.
5.

Pogon za horizontalnu tangentu
5/8 - 11 navoj za montiranje / Prozor za donju
lasersku zraku

6. Prozor za horizontalnu lasersku zraku

7. KruZna libela

8. Podesive noge (3x)

9. Prikljucak adaptera za napajanje

10. Horizontalni krug

11. Uklonjiva baza nozica

12. Poklopac spremnika za baterije

Slika B - Tipkovnica

Slika C - Polozaj baterije laserskog alata
12. Poklopac spremnika za baterije
13. Baterije - 4 x “AA”

Slika D - Uklonjiva baza nozica
7. Kruzna libela
11. Prikljucak baze nozica
14. Laserski alat
15. Vijak baze noZica

Slika E - Laserski alat na tronoscu / prikljugak

16. Navoj sredisnjeg vijka
17. Rugica sredi$njeg vijka

Slika F - Niveliranje laserskog alata
7. Kruzna libela
8. Podesive noge (3x)

Slika G - Nagini rada lasera

Slika H - Polozaji klatna / blokade za transport
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Slika J - pulsni natin rada

Slika K - Totnost zrake pod 90°
Slika L - Tognost nivelirajuce zrake
Slika M - Tocnost horizontalne zrake

Slika N - Tognost vertikalne zrake

Tipkavnica, naéini rada i
LED Zaruljica

Tipkovnice (pogiedate siiku @)

@ Tipka za ukljugivanje / isklju€ivanje /nagin
rada

@ Tipka za ukljugivanje / isklju€ivanje pulsnog
natina rada

Nacini rada (pogredajte siiku @)

= Duslupnl natini rada
44 Horizontalna i vertikalna donja zraka
uklju€ene su u svim nacinima rada
++ * Dodajte 1x vertikalnu liniju
+# (KriZ)
+ & * Dodajte 2x vertikalnu liniju
(KriZ i 1x pod 90°)
« Dodaijte 3x vertikalnu liniju
(Kriz i 2x pod 90°)
* Dodajte 4x vertikalnu liniju
(Vertikalna u sva 4 smjera)
« Sve zrake iskljucene

77-322

LED iaruliice (Pogledajte sliku ®)

LED Zaruljica napajanja - Kontinuirana
ZELENA
* Napajanje je ukljuéeno
LED Zaruljica napajanja - Treptava CRVENA
« Niska razina napunjenosti baterije
LED Zaruljica napajanja - Kontinuirana
CRVENA
« Bateriju je potrebno ponovno napuniti

LED Zaruljica BLOKADE - Kontinuirana
) CRVENA
& * Blokada klatna je ukljutena
< Samoniveliranje je isklju¢eno
LED Zaruljica blokade - Treptava CRVENA
* lzvan raspona kompenzacije

LED Zaruljica pulsnog naéina rada
) “ - Kontinuirana ZELENA .

« Pulsni naéin rada je UKLJUGEN

(moZe se koristiti s detektorom)

Baterije i napajanje

Umetanje / uklanjanje baterije
(Pogledajte sliku ©)

Laserskl alat
Postavite laserski alat naopako. Otvorite poklopac
pretinca za baterije pritiskom i guranjem prema van.

« Umetnite / uklonite baterije. Pri umetanju u laserski
alat baterije ispravno usmierite.

* Zatvorite i blokirajte poklopac pretinca za baterije
guranjem poklopca do sigurnog zatvaranja.

/\ vpozorensE:
* Budite vrlo paZijivi s oznakama (+) i (-)
drZaca baterije zbog ispravnog umetanja
baterije. Baterije moraju biti iste vrste i
kapaciteta. Ne koristite kombinaciju baterija s
razlicitim preostalim kapacitetima.
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Pun|en|e baterije
Za najdulji vijek se baterija s mogu¢no$¢u ponovnog
punjenja mora napuniti 4 sata prije prve uporabe.

« Ukljutite adapter za punjenje / napajanje u prikljucak
za punjenje laserskog alata

« Ukljutite adapter za punjenje / napajanje u zidnu
utiénicu (770V ili 220V) s odgovaraju¢om prikljuénom
kutijom.

« LED Zaruljica na adapteru za punjenje / napajanje
svijetlit e CRVENO tijekom punjenja.

« Ostavite bateriju da se puni priblizno 4 sata kako bi se
u potpunosti napunila.

« Kada je baterija u potpunosti napunjena iskljucite
adapter za punjenje / napajanje iz laserskog alata i iz
zidne uticnice.

* LED Zaruljica na adapteru za punjenje / napajanje
svijetlit ¢e ZELENO kada je punjenje dovrseno.

A UPOZORENJE:

* Koristite adapter za punjenje / napajanje
samo s isporucenim Ni-MH baterijskim
modulom. Punjenje bilo koje druge vrste
baterije moZe rezultirati ostecenjem i/ili
osobnim ozljedivanjem.

/\ urozorewsE:
* Ako su viazni, baterija i adapter za punjenje
/ napajanje mogu se ostetiti. Alat uvijek
pohranjujte i punite na suhom i prekrivenom
mjestu.

NAPOMENA:

* Za najdulji vijek trajanja, preporucuje se da se baterija
puni nakon Sto se potpuni isprazni te da se izbjegava
punjenje vise od 10 sati odjednom.

Rad s adapterom za punjenje /
napajanje

* Laserski alat moZe raditi dok je uklju¢en u adapter za
punjenje / napajanje.

* Funkecije i kontrole laserskog alata iste su kao i kada
alat nije ukljucen u adapter za punjenje / napajanje.

Postavljanje
Montiranje dodatne opreme

NoZice (Pogledajte sliku @)

* Nozice na laserskom alatu mogu se ukloniti kako
bi se omogucilo izravno postavljanje alata na neku
povrinu i / ili dodatnu opremu.

« Uklonite vijak baze noZica kako biste bazu noZica
oslobodili od glavnog laserskog alata.

« Ako laserski alat prikljucujete na dodatnu
opremu, ponovno umetnite vijak baze nozica
u laserski alat da ga spojite na sredi$nji vijak s
navojem 5/8.

« Zaprikljucivanje baze nozica na laserski alat:

» Uklonite vijak baze noZica ako se nalazi na
laserskom alatu.

« Vijak baze nozica postavite prema gore kroz
sredi$nju rupu u prikljuéku baze noZica.

* Zbog jednostavne reference postavite bazu
noZzica tako da je kruzna libela iznad podesivih
noZica kako je prikazano (Pogledajte slike
@i@)

* Pritegnite vijak baze nozica.

Montiranje na

sliku @)

« TronoZac / dodatni drza¢ postavite na mjesto na
kojem ga se nece ometati te blizu sredisnje lokacije
povrsine koja se mijeri.

* Postavite tronoZac / dodatni drza¢ prema potrebi.
Podesite pozicioniranje kako biste bilo sigurni da je
glava tronoca / dodatna baza za montiranje blizu
horizonta.

* Zbog lakSeg montiranja uklonite nozicu prikljucka iz
laserskog alata prema gornjim uputama.

+ Montirajte laserski alat na tronozac / dodatni nosa¢
guranjem sredi$njeg vijka i zatezanjem (Za dodatnu
opremu s vijkom navoja 1/4 potreban je adapter).

/ dodatni drzaé(F Ji

/\ urozorenE:

* Ne ostavijajte laserski alat bez nadzora na
dodatnoj opremi bez potpuno pritegnutog
sredisnjeg vijka. Ne ucinite Ii to, laserski alat
bi mogao pasti i oStetiti se.
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NAPOMENA:

* Najbolja je praksa uvijek jednom rukom pridrZzavati
laserski alat prilikom njegova postavijanja ili uklanjanja
s dodatne opreme.

* Ako pozicionirate preko cilja, djelomicno pritegnite
sredisnji vijak, poravnajte laserski alat, a zatim vijak u
potpunosti pritegnite.

Pode$avanje niveliranja

* Zbog jednostavne reference postavite bazu noZica tako
da je kruzna libela iznad jedne od podesivih noZica.

« Kruzna libela mora biti centrirana u stakalcu.

« Ako je potrebno podeSavanje, nastavite ovako:

(Pogledajte sliku ®) :

* Okrenite straznje podesive noZice kako biste
kruZnu libelu pomakli na rub stakalca prema
prikazu.

* Centrirajte kruznu libelu okretanjem prednje
podesive noZzice.

Rad

NAPOMENA:

Za pokazivanja tijekom rada pogledajte Opisi LED
Zaruljice.

Prije rada s laserskim alatom uvijek provjeravajte
tocnost laserskog alata.

U ruCnom nacinu rada samo-niveliranje je iskljuceno.
Ne moZe se jamciti tocnost niveliranja zrake.
Laserski Ce alat pokazati kada se nalazi izvan raspona
kompenzacije. Pogledajte Opisi LED Zaruljice
Promijenite poloZaj laserskog alata tako da bude blize
nivelaciji.

Ako se laserski alat ne koristi, svakako ga iskljucite a
bravu klatna postavite u blokirani poloZaj.

Napajanje

« Za ukljucivanje laserskog alata pritisnite @
« Da biste iskljucili laserski alat, uzastopce pritiscite

dok se ne odabere nagin iskljucenosti ILI

pritisnite i drzite 3 ili vise sekundi kako biste
laserski alat iskljucili iz bilo kojeg nacina rada.

Natin rada

« Uzastopce pritiScite @ kako biste prolazili kroz
dostupne nacine rada.

Samo-niveliranje / ruéni naéin rada

(Pogledajte slike @ i ©)

+ Da bi se omoguéilo samo-niveliranje, brava klatna
na laserskom alatu mora se prebaciti u neblokirani
polozaj.

« Laserski alat moZe se koristiti s bravom klatna u
blokiranom poloZaju kada je potrebno pozicionirati
laserski alat pod raznim kutovima zbog projiciranja
ravnih linija ili to¢aka koje nisu nivelirajuce.

Pulsni natin rada (Pogledajte sliku D)

* Kada je laserski alat ukljuCen pritisnite @ kako
biste ukljugili/iskljucili pulsni nain rada.

« Pulsni nagin rada omogucuje koritenje laserskog
detektora.

Primjene
0kom|tosl / prijenos tocke

Koristenje vertikalne laserske zrake, odredivanje
vertikalne referentne ravnine.

Pozicionirajte Zeljene objekte dok se ne poravnaju s
vertikalnom referentnom ravninom kako bi se osigurao
uspravan poloZaj objekata.

Odredite 2 referentne tocke koje je potrebno okomito
poravnati.

Za postavljanje referentne tocke poravnajte donju
lasersku zraku ili gornji laserski kriz.

Suprotne ¢e se laserske zrake projicirati u tocki koja
predstavlja okomicu.

Mijenjajte poloZaj Zeljenog objekta dok se laserska
zraka ne poravna s drugom referentnom to¢kom koja
treba biti okomita na prvu postavljenu referentnu
totku.

Niveliranje / prijenos totke

Kori$tenjem horizontalne laserske zrake odredite
horizontalnu referentnu ravninu.

Pozicionirajte Zeljene objekte dok se ne poravnaju
s horizontalnom referentnom ravninom kako bi se
osigurao nivelirani poloZaj objekata.

77-322
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Kvadrat
Koristenjem vertikalnih zraka koje se sijeku s
horizontalnim laserskim zrakama odredite tocku gdje
se dvije zrake sijeku.

* Pozicionirajte Zeljene objekte dok se ne poravnaju s
vertikalnim i horizontalnim laserskim zrakama kako bi
se osigurao poloZaj objekata pod pravim kutom.

Pulsni nacin rada (rogiedajte stiu @)
« Postavljanje laserskog alata na pulsni nain rada
omoguéuje koriStenje opcijskih laserskih detektora.

Ruéni naéin rada (rogiedajte siiku @)

* Onemogucuije funkciju samoniveliranja te omogucuje
laserskoj jedinici projiciranje krute laserske zrake u
bilo kojoj orijentaciji.

Provjera toénosti i
kalibracija

NAPOMENA
Laserski su alati zabrtvijeni i kalibrirani u tvornici
prema navedenim tocnostima.

* Preporucuje se provodenje provjere kalibracije prije

prve uporabe alata, a zatim periodicki tijekom buducih

uporaba.

Laserski se alat treba redovito provjeravati kako bi
se osigurala njegova tocnost, narocito kod preciznih
rasporeda.

Blokada za transport mora biti u otkljuéanom
poloZaju kako bi se laserskom alatu omogucilo
samo-niveliranje prije provjere toénosti.

Toénost vertikalne zrake pod 90°
(Pogledajte sliku ®)

NAPOMENA:
* Za ovu provjeru trebat ¢ete najmanje 1,5 m? prostora
na podu i pomocnika.

* Laserski alat postavite na nivelirani pod, a zatim
ukljucite sve zrake.

¢ (&) Izmijerite toéno 0,91 m (3 stope) od sredista
laserskog alata duz prednje vertikalne laserske zrake.
Ovu totku oznaite kao P, .

¢ (&) Izmijerite toéno 1,22 m (4 stope) od sredista
instrumenta duz referentnih zraka pod kutom od 90°, a
zatim oznatite tu tocku kao P,.

* (&) Izmijerite udaljenost od tocke A do tocke B; ova

udaljenost D, mora biti jednaka 1,52 m + 0,3 mm (5

stopa + 1/64 inca).

Ako nije, alat se mora vratiti distributeru tvrtke

Stanley zbog kalibracije.

« (x) Ponavljajte gornje korake kako biste provjerili
ostale zrake.
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Tocnost nivelirajuée zrake
(Pogledajte sliku ©)

(© S ukljutenim laserom postavite lasersku jedinicu
prema prikazu. Na krizu oznaite tocku P,.

(© Zarotirajte laserski alat za 180° te na krizu oznacite
totku P,.

(&) Pomaknite laserski alat blize zidu te na krizu
oznatite tocku P,.

(@) Zarotirajte laserski alat za 180° te na krizu oznacite
totku P,.

(@ lzmijerite vertikalnu udaljenost izmedu P, i P, kako
biste dobili D, i vertikalnu udaljenosti izmedu P, and P,
kako biste dobili D, .

Izraéunajte najveci odmak i usporedite ga s razlikom
D, i D, prema ovoj jednadzbi.

Ako zbroj nije manji od ili jednak najveéem odmaku,
alat se mora vratiti distributeru tvrtke Stanley zbog
kalibracije.

Najveci odmak:

vaksimum ™ 0138y (0. m - (2 x D,m)
- gosonr)za '";;ax (D, stopa - (2
2

Usporedite: (Pogledajte sliku )

D, - D, < + Maksimum

Tocnost horizontalne zrake
(Pogledajte sliku @)

() Laserski alat postavite prema prikazu s uklju¢enom
horizontalnom, vertikalnom te lijeve i desne vertikalne
laserske zrake. Oznaite tocku P, na mjestu gdje se
horizontalna i lijeva vertikalna laserska zraka sijeku.
() Zarotirajte laserski alat za 90° i poravnajte prednju
vertikalnu lasersku zraku s totkom P, . Oznatite totku
P, na mjestu gdje se horizontalna i prednja vertikalna
laserska zraka sijeku.

() Zarotirajte laserski alat za 90° i poravnajte desnu
vertikalnu lasersku zraku s tockom P, . Oznatite totku
P, na mjestu gdje se horizontalna i desna vertikalna
laserska zraka sijeku.

(@) lzmijerite vertikalnu udaljenost D, izmedu najvise i
najnize tocke.

Izratunajte najveci odmak i usporedite ga s D,,.

Ako D, nije manji od ili jednak izracunatom
najvecem odmaku, alat se mora vratiti distributeru
tvrtke Stanley zbog kalibracije.

Najveci odmak:
=026 m—”’ﬁ x D,m
Maksimum
in¢a

= 00032 ggopg X D, stopa

Usporedite: (Pogledajte sliku (7))
D, < Maksimuma

Primjer:

e D,=10mD,=05m Primjer:

e D, =04mm . D-5mD_065mm

e D, = -06mm . 026 My 5m = 1,3 mm (najveéi odmak)

. 02 my (10m - (2 x 0,5m) = 1,8 mm (najveéi e 065mm < 1,3mm (ISTINA, alat je unutar raspona
admak) kalibracije)

e (04mm) - (-06 mm) = 1,0mm

e 1,0mm < 1,8 mm (ISTINA, alat je unutar raspona
kalibracije)
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Tocnost vertikalne zrake
(Pogledajte sliku @)

* () Izmierite visinu dovratka ili referentnu tocku kako
biste dobili udaljenost D, . S uklju¢enim laserom
postavite lasersku jedinicu prema prikazu. Usmijerite
vertikalnu lasersku zraku prema dovratku ili referentnoj
totki. Prema prikazu oznatite tocke P, , P, i P,.

(%) Pomaknite laserski alat na suprotnu stranu
dovratka ili referentne tocke i poravnajte istu vertikalnu
zraku s totkama P, and P, .

* (&) Izmierite horizontalne udaljenosti izmedu P, i
vertikalne zrake s 2. lokacije.

e lzraCunajte najveci odmak i usporedite ga s D,,.

Ako D, nije manji od ili jednak izratunatom

najvecem odmaku, alat se mora vratiti distributeru

tvrtke Stanley zbog kalibracije.

« Ponavljajte gornje korake kako biste provierili ostale
zrake.

Najveci odmak:
=026 mTT x D;m
Maksimum L
in¢a
= 0,0031 stopa X D, stopa
Usporedite: (Pogledajte sliku (vy))
D, < Maksimuma

Primjer:

e D,=2mD,=03mm

e 026 % X 2m = 0,52 mm (najveéi odmak)

e 03mm < 0,52 mm (ISTINA, alat je unutar raspona
kalibracije)
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Specifikacije

Laserski alat

Tocnost niveliranja: <2mm/15m
To€nost vertikalne donje zrake: <imm/2m
Tocnost okomitosti zrake: <imm/5m
Horizontalna / vertikalna to€nost <2mm/15m
Raspon kompenzacije: Samoniveliranje do +3°
Radna udaljenost: >15m

s laserskim detektorom: 250m
Klasa lasera: Klasa 1M (EN60825-1)
Valna duljina lasera

Linija: 635nm +£5nm

Tocka: 650 nm + 5 nm
Vrijeme rada: > 5 sati (Ni-MH)
Vrijeme ponovnog punjenja: <4sata
Izvor napajanja: 4 x “AA” baterije
IP ocjena: P54
Raspon radne temperature: -10° C do +50° C
Raspon temperature pohrane: -25°Cdo+70°C

77322 3 199



Icindekiler

«  Giivenlik

«  Uriine Genel Bakig

+  Tus Kilidi, Modlar ve LED

« Piller ve Giig

+  Kurulum

« Calisma

« Uygulamalar

« Dogruluk Kontrolii ve Kalibrasyon
«  Teknik Ozellikler

Kullanici Giivenligi
A UYARI:

*  Buiiriinii kullanmadan once Giivenlik

Talimatlari'n ve Uriin Kilavuzu'nu dikkatle

okuyun. Cihazdan sorumlu kisi, tiim
kull larin bu talimatlar: anl ve

bunlara uymasin saglamaldir.

A DIKKAT:

« Lazer aleti ¢calisir durumdayken, gozlerinizi
yayilan lazer isinina (kirmizi 151k kaynagi)
maruz birakmamaya dikkat edin. Lazer
iginina uzun siire maruz kalmak, gozleriniz
i¢in tehlikeli olabilir.

A DIKKAT:

*  Bazi lazer aleti kitlerinin i¢erisinde gozliik
bulunabilir. Bunlar, onaylanmus giivenlik
gozliikleri DEGILDIR. Bu gozliikler,
SADECE daha parlak ortamlarda veya
lazer kaynagindan uzak yerlerde isimin
goriiniirliigiini arttirmak i¢in kullanilir:

Kilavuzun tiim boliimlerini, gelecekte bagvurmak igin
saklayimn.

A UYARI:

*  Asagidaki etiket ornekleri, rahathigimz ve
giivenliginiz i¢in lazer sinifint bildirmek
amaciyla lazer aletinizin iizerine
yerlestirilmistir. Liitfen belirli bir iiriin
modelinin ézelliklerini Ggrenmek icin, Uriin
Kilavuzu'na basvurun.
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LAZER RADYASYONU -
ISINA DOGRUDAN
OPTIK ClHAZ
G

EN 60825-1

iine Genel Bakis

Sekil A - Lazer Aleti
1. Tus Takim
2. Dikey Lazer Isig1 Penceresi/leri
3. Sarkag / Tagima Kilidi
4. Yatay Teget Tahrik
5. 5/8 - 11 Dis Diizenegi / Alt Lazer Isig1 Penceresi
6. Alt Yatay Lazer Is131 Penceresi
7. Dairesel Baloncuk
8. Ayarlanabilir Ayaklar (3x)
9. Giig Adaptérii Jaki
10. Yatay Daire
11. Cikarilabilir Ayak Tabani
12. Pil Kapag:

Sekil B - Tus Takimi

Sekil C - Lazer Aleti Pil Konumu
12. Pil Kapagi
13.Piller - 4 x "AA"

Sekil D - Gikarilabilir Ayak Taban
7. Dairesel Baloncuk
11. Ayak Tabam Eklentisi
14. Lazer Aleti
15. Ayak Tabam Vidasi

Sekil E - Tripod Uzerinde Lazer Aleti / Eklenti
16. Merkezi Vida Disi
17. Merkezi Vida Topuzu

Sekil F - Lazer Aletini Hizalama
7. Dairesel Baloncuk
8. Ayarlanabilir Ayaklar (3x)

Sekil G - Lazer Modlan

Sekil H - Sarkag / Tagima Kilidi Konumlari
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Sekil J - Darbe Modu

Sekil K - 90° Diiz Isik Hassasiyeti
Sekil L - Diiz Isik Hassasiyeti
Sekil M - Yatay Isik Hassasiyeti

Sekil N - Dikey Isik Hassasiyeti

Tus Kilidi, Modlar ve LED

Tus Takimlari Bk sekit @)
@ Gii¢ ACIK / KAPALI / Mod Tusu

@ Darbe Modu ACIK / KAPALI Tusu

Modlar Bx:. sekit @)

- Mevcut Modlar

44 * Yatay Cizgi ve Dikey Alt Isik tim
modlarda ACIKTIR

+# . 1xDikey Cizgi ekleyin

++ (Carpy)

48 «  2x Dikey Cizgi ekleyin
(90°'de ¢arpt ve Ix)

« 3x Dikey Cizgi ekleyin
(90°'de ¢arpt ve 2x)

*  4x Dikey Cizgi ekleyin
(Tiim yénlerde dikey)

«  Tim 1giklar KAPALI

77-322

LED'ler (Bx:. sekit @)
Gii¢ LED'i - Siirekli YESIL yanar
o + Giig ACIK
Gii¢ LED'i - KIRMIZI yanip s6ner
« Diisiik Pil

Gii¢ LED'i - Siirekli KIRMIZI yanar
« Pilin Yeniden Sarj Edilmesi Gereklidir

Kilit LED'i - Siirekli KIRMIZI yanar
) « Sarkag kilidi ACIK
L] « Kendinden Ayarlama KAPALI
Kilit LED'i - KIRMIZI yanip séner
« Dengeleme Araliginin Disinda

«  Darbe Modu ACIK

) Darbe LED'i - Siirekli YESIL yanar
“
(Detektor ile kullanilabilir)

Piller ve Giic

Pil Takma / Cikarma
(Bkz. sekil @)

Lazer Aleti

« Lazer aletinin altin1 gevirin. Pil bdlmesinin
kapagini bastirip disar1 kaydirarak agim.

«  Pilleri Takin / Cikarin. Lazer aletine yerlestirirken,
pilleri dogru sekilde yonlendirin.

« Pil bolmesinin kapagim sikica kapanana kadar igeri
kaydirarak kapatin ve kilitleyin.

A UYARI:

«  Pilleri dogru bir sekilde takmak igin, pil
yuvasindaki (+) ve (-) isaretlerine dikkat
edin. Piller ayni tip ve kapasitede olmalidur:
Kalan kapasitesi farkli olan pillerden
olusan bir kombinasyon kullanmayn.
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P111 Sarj Etme
En uzun 6miir i¢in, tekrar sarj edilebilen pil, ilk
kullanimdan 6nce 4 saat siireyle sarj edilmelidir.

« Sarj/ gli¢ adaptorii soketini lazer aletinin sarj jakina
takm.

« Sarj/ gii¢ adaptoriinii, uygun bir akim prizi olan bir
giic ¢ikisina (110 V veya 220 V) takin.

«  Sarj / gii¢ adaptorii lizerindeki LED 15181, sarj
stiresince KIRMIZI yanar.

« Pili tamamuyla sarj olmast i¢in yaklasik 4 saat sarjda
birakin.

« Pil tamamen sarj oldugunda, sarj / gli¢ adaptoriini
lazer aletinden ve prizden ¢ikarin.

«  Sarj/ gii¢ adaptorii lizerindeki LED 15131, sarj
tamamlandiginda YESIL yanar.

A UYARI:

«  Sarj/ gii¢ adaptoriinii sadece verilen Ni-
MH pil paketiyle birlikte kullanin. Farkl
tipte bir pili sarj etmek, hasara ve/veya
kisisel zarara sebep olabilir.

A UYARI:

«  Pil ve sarj / gii¢ adaptorii islanirsa zarar
gorebilir. Aleti her zaman kuru ve kapali
bir yerde saklayin ve sarj edin.

NoOT:

*  En uzun pil 6mriinii saglamak i¢in, pili tamamen
desarj oldugunda sarj etmeniz ve bir defada 10
saatten uzun siire sarjda birakmamaniz tavsiye edilir:

Sarj / Gii¢ Adaptoriiyle
Callstlrma

Lazer aleti, sarj / gii¢ adaptoriine takiliyken
calistirtlabilir.

* Bu durumda lazer aletinin islevleri ve kontrolleri, sarj
/ gii¢ adaptoriine takili olmadiginda kullamlanlarla
aynudir.
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Kurulum

Aksesuarlara Monte Etme

Ayaklar (Bkz. sekil @)

« Lazer aleti tizerindeki ayaklar, lazer aletinin
dogrudan bir yiizeye ve / veya aksesuara
yerlestirilebilmesi i¢in ¢ikarilabilir.

*  Ayak tabanini ana lazer aletinden ¢ikarmak i¢in
ayak tabani vidasini gikarin.

« Lazer aletini bir aksesuara takiyorsaniz, 5/8
merkezi vida disine takmak i¢in ayak tabani
vidasini lazer aletine yeniden gegirin.

*  Ayak tabanini lazer aletine takmak igin:

« Lazer aletindeyse, ayak tabani vidasini ¢ikarin.

*  Ayak tabani vidasini ayak tabani eklentisindeki
orta delige yerlestirin.

« Kolay referans i¢in, ayak tabanini, dairesel
baloncuk gosterildigi gibi ayarlanabilir
ayaklardan birinin tizerinde olacak sekilde
konumlandirin (Bkz. Sekil @) ve @).

*  Ayak tabani vidasini sikin.

Tripoda /Aksesuar Diizenegi (Bkz. sekil ®)

« Tripodu / aksesuar dlgiilecek alanim orta
noktasinin yakinina, kolaylikla bozulmayacak bir
yere yerlestirin.

«  Tripodu / aksesuar1 gerektigi sekilde kurun.
Konumu, tripod basinin / aksesuar diizenegi
tabaninin yatay konuma yakin olmasini saglayacak
sekilde ayarlayim.

* Montajin kolay olmast i¢in ayak tabani eklentisini
lazer aletinden yukarida anlatilan sekilde ¢ikarin.

«  5/8 merkezi viday1 yukari iterek lazer aletini
tripoda / aksesuara takarak sikin (1/4 disli vidalar:
olan aksesuarlar i¢in bir adaptor gerekecektir).

A DIKKAT:

« Lazer aletini orta viday: tamamen
stkistirmadan bir aksesuar iizerinde
birakarak yamindan ayrilmaymn. Lazer
aletini bu sekilde birakmaniz, lazer aletinin
diiserek olast bir zarara maruz kalmasina
sebep olabilir.

NOT:

 Lazer aletini bir aksesuara takarken veya ¢ikarirken,
her zaman bir elinizle desteklemeniz onerilir:
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Bir hedef iizerinde konumlandirirken, merkezi vidayt
lkismen sikin, lazer aletini hizalayin ve stkin.

Kendind.

Diiz Ayar

Kolay referans olmast i¢in, ayak tabanini, dairesel
baloncuk ayarlanabilir ayaklardan birinin Gistiinde
olacak sekilde konumlandirin.

Dairesel baloncuk viyal iginde ortalanmalidir.

Ayarlama yapilmas: gerekiyorsa, asagidakileri yapin

(Bkz. Sekil @) :

+ Dairesel baloncugu gosterildigi gibi viyalin
kenarina getirmek i¢in arkadaki ayarlanabilir
ayaklar1 dondiirtin.

*  Ayarlanabilir 6n ayag1 dondiirerek dairesel
baloncugu ortalayin.

alisma

NoOT:
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Calisma sirasindaki gostergeler i¢cin LED
Agiklamalar1 béliimiine bakin.

Lazer aletini ¢calistirmadan once, her zaman dogruluk
agisindan kontrol edin.

Maniiel Modda, Kendinden Ayarlama ézelligi
KAPALI durumdadir: Isinin dogr
ayarlanacag garanti edilmez.
Lazer aleti, dengeleme araliginin disinda oldugu
zaman isaret verir. LED A¢iklamalari’na bakin.
Lazer aletini, hemen hemen diiz olacak sekilde tekrar
konumlandurin.

Kullanimda degilken, lazer aletini KAPATIN ve
sarkag kilidini kilitli konumda tutun.

P

Giig

« Lazer aletini ACIK durumuna getirmek i¢in @
diigmesine basin.
« Lazer aletini KAPATMAK i¢in KAPALI modu

segilene kadar diigmesine tekrar tekrar
basin VEYA herhangi bir moddayken lazer

aletini KAPATMAK igin > 3 saniye boyunca
diigmesine basili tutun.

Mod

*  Mevcut modlarda gezinmek i¢in arka arkaya @
diigmesine basin.

Ayarlama / Maniiel Mod

(Bkz. Sekil @)

Kendinden ayarlama iigin lazer aleti tizerindeki
sarkag kilidinin agik konuma getirilmesi
gerekmektedir.

Hizali olmayan diiz ¢izgilere veya noktalara
yoneltmek i¢in lazer aletini gesitli agilarda
konumlandirmak gerektiginde lazer aleti sarkag
kilidi kilitli durumdayken kullamilabilir.

Darbe Modu (Bkz. Sekil @)

Lazer aleti ACIK ise, basarak darbe modunu
ACABILIR / KAPATABILIRSINIZ.

Darbe modu, lazer detektdriiyle birlikte
kullanilmasina imkan verir.

Uygulamalar
Dusey / Nokta Transferi

Dikey lazer igiini1 kullanarak, dikey bir referans
diizlemi olusturun.

Hedeflenen objeleri dikey referans diizlemiyle diisey
olarak hizal k sekilde k landirm.

Diisey olmasi gereken 2 referans noktasi belirleyin.
Alt lazer 151011 veya st lazer kesisimini belirlenmis
bir referans noktasina hizalaym.

Karsidaki lazer 1siklari, diisey bir noktaya
yansitilacaktir.

Hedeflenen objeyi, belirlenmis referans noktasiyla
diisey olmasi gereken ikinci referans noktast ile lazer
15181 hizalanacak sekilde konumlandirin.

Duz / Nokta Transferi

Yatay lazer 1sinin1 kullanarak yatay bir referans
diizlemi olusturun.

Hedeflenen objeleri yatay referans diizlemiyle aym
seviyede hizalanacak sekilde konumlandirin.

Kare

Yatay lazer 1siklariyla kesigen dikey lazer 1siklarindan
birini kullanarak, 2 15131n kesistigi bir nokta
belirleyin.

Hedeflenen objeleri hem dikey hem de yatay lazer
1sinlartyla kare bigiminde hizalanacak sekilde
konumlandirin.

¥ 203



Darbe Modu Bk sekit @)

Lazer aletini darbe moduna ayarlamak opsiyonel
lazer detektorleriyle kullanim imkani saglar.

Maniiel Mod (s sekit @

Kendinden hizalama fonksiyonunu devre dis1 birakir
ve lazer tinitesinin herhangi bir yonde kat1 lazer 1511
yansitmasina izin verir.

Dogruluk Kontrolii ve
Kalibrasyon

NOT:

Lazer aletleri, fabrikadayken kapatilarak belirtilen
dogruluga kalibre edilir.

1k kullammdan nce ve gelecekteki kullanimlarda
diizenli olarak kalibrasyon kontrolii yapilmasi tavsiye
edilir.

Lazer aleti, ozellikle hassas diizenlerde dogruli
saglanmast i¢in diizenli olarak kontrol edilmelidir.
Hassasiyeti kontrol etmeden énce lazer aletinin
kendini hizalayabilmesi icin tasima kilidinin actk
durumda olmas: gerekir.

90° Dikey Isik Hassasiyeti

(Bkz. sekil ®)

NOT:
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Bu kontrol i¢in en az 1,5 m* taban alani ve
muhtemelen bir yardimciya ihtiyacimiz olacaktir.
Lazer aletini diiz bir zemine yerlestirin ve tiim
1giklart agin.

() On dikey lazer 15131 boyunca lazer iinitesinin
merkezinden tam 0,91 m (3 f) dlgiin. Bu noktay1 P,
ile isaretleyin.

() Aletin merkezinden 90°'lik dikey referans
1siklarindan biri boyunca 1,22 m (4 ft) mesafe 6l¢iin
ve bu noktay1 P, ile isaretleyin.

() A noktastyla B noktasi arasindaki mesafeyi olgiin;
bu D, mesafesi 1,52 m = 0,3 mm (5 fi + 1/64 in)
olmalidur.

Degilse, alet kalibrasyon i¢in Stanley Dagitimcisina
iade edilmelidir.

() Diger 1siklar1 kontrol etmek igin yukaridaki
adimlar takip edin.

Diiz Isik Hassasiyeti

(Bkz. sekil ©)

(E)Lazer aletini gosterilen sekilde ve lazer ACTK
durumdayken konumlandirin. Kesisme noktasini P,
ile isaretleyin.

()Lazer aletini 180° dondiiriin ve kesisme noktasini
P, ile isaretleyin.

()Lazer aletini duvara yaklastirin ve kesisme
noktasini P, ile isaretleyin.

()Lazer aletini 180° déndiiriin ve kesisme noktasin
P, ile isaretleyin.

@) P, ile P, arasindaki dikey mesafeyi Slgerek D, 'ii
elde edin ve P, ile P, arasindaki mesafeyi dlgerek
D,'ti elde edin.

Maksimum yaklastirma mesafesini hesaplayin ve D,
ile D, arasindaki farki denklemde gosterilen sekilde
kiyaslaymn.

Islem sonucu, h iple ksii kil ‘ma
mesafesine egit veya daha azsa alet kalibrasyon igin,
Stanley Dagitimcisina iade edilmelidir.

Maksii I ma M
0,13 M2 x (D m - (2 x D,m))

“m

Maksimum

= 0,0016 %x (D,fi - (2 x D,fi)

Kivaslama: (Bkz. sekil )
D, - D, < + Maksimum

Ornek:

D, =10m D,= 05m

Ds = 0,4 mm

D, = -0,6mm

02 %x (10m - (2 x 05m) = 1,8 mm

(0,4 mm) - (-0,6 mm) = 1,0 mm
1,0mm < 1,8 mm (DOéR U, alet kalibrasyonda)
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Yatay Isik Hassasiyeti

(Bkz. sekil ()

« (1) Lazer aletini, sekildeki gibi yatay, dikey ve her
iki sol ve sag lazer 1siklart ACIK olacak sekilde
yerlestirin. Yatay ve sol dikey lazer 1siklarinin
kesistigi noktay1 P, ile isaretleyin.

« (0 Lazer aletini 90° déndiiriin ve 6n dikey lazer
15181 P noktastyla hizalaym. Yatay ve 6n dikey
lazer 1giklarinin kesistigi noktay1 P, ile isaretleyin.

« (1) Lazer aletini 90° déndiiriin ve sag dikey lazer
1511 P, noktastyla hizalaym. Yatay ve sag dikey
lazer 1giklarinin kesistigi noktay1 P, ile isaretleyin.

+ @@ En yiiksek ve en algak nokta arasindaki D, dikey
mesafesini olgiin.

* Maksimum yaklastirma mesafesini dl¢iin ve D, ile

Kkargilastirm.

h . P

» 1p ma
esit veya daha azsa alet kalibrasyon igin, Stanley
Dagiimcisina iade edilmelidir.

Maksimum Yaklastirma Mesafesi:
=026 %x D/ m
Maksimum .
= 0,0032 %x D, ft

Kiyaslama: (Bkz. sekil (1)
D, < Maksimum
Ornek:
* D, =5mD,= 065mm
< 026 %x Sm = 1,3mm (maksimum

yakinlastirma mesafesi)

Dikey Isik Hassasiyeti

(Bkz. sekil ®)

« () Bir kap1 pervazinin veya referans noktasinin
yiiksekligini hesaplayarak D mesafesini elde edin.
Lazer tinitesini gosterilen sekilde ve lazer ACIK
durumdayken konumlandirin. Dikey 15181 kap1
pervazina veya referans noktasina yoneltin. P, , P, ve
P, noktalarini gosterilen sekilde isaretleyin.

« (%) Lazer iinitesini kap1 pervazinin veya referans
noktasinin kars1 tarafina tastyarak dikey 1181 P, and
P, ile hizalaym.

+ @P, ile 2. konumdan gelen dikey 151k arasindaki
yatay mesafeleri dlgiin.

* Maksimum yaklastirma mesafesini dl¢iin ve D, ile
karsilagtirin.

« D, hesapl ksi Kl a fosi
esit veya daha azsa alet kalibrasyon igin, Stanley
Dagitimcisina iade edilmelidir.

« Diger 1siklari kontrol etmek i¢in yukaridaki adimlar
takip edin.

Maksii I ma M
026 ";’nfmx D,m

Maksimum .
= 0,0031 ’7';)( D, ft

Kiyaslama: (Bkz. sekil )
D, < Maksimum
Ornek:
. DI = Zm,DZ = 0,3mm

< 026 %x 2m = 0,52 mm (maksimum

Kinl, £oci)

« 0,65mm < 1,3mm (DOéRU, alet kalibr da)

77-322

ma 1f

« 03mm < 0,52mm (DOGRU, alet kalibrasyonda)

¥ 205



Teknik Ozellikler
Lazer Aleti

Hizalama Hassasiyeti:
Dikey Asagi Isin Dogrulugu:
Kare Isik Hassasiyeti:

Yatay / Dikey Hassasiyet
Dengeleme Arahgi:

Caliyma Mesafesi:
Lazer Detektoriiyle:

Lazer Simifi:

Lazer Dalga Boyu
Cizgi:
Nokta:

Calisma Siiresi:

Tekrar Sarj Siiresi:

Gii¢ Kaynagi:

IP Derecesi:

Calisma Sicakligi Aralig:

Saklama Sicakligi Araligi:

206 ¥

<2mm/15m
<Imm/2m
<Imm/5m
<2mm/15m
+3°'ye Kendinden Hizalama

>15m
>50m

Smif IM (EN60825-1)
635 nm + 5 nm
650 nm £ 5 nm

> 5 saat (Ni-MH)
<4 saat
4 x "AA" Pil
1P54
-10°C - +50°C

-25°C - +70°C

77-322
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